
 



РЕФЕРАТ 

 

Дипломный проект:   93 с.,  27 рис.,  16 табл.,  24 источника, 4  листа 

приложения. 

Объектом разработки является расточная сборная головка обработки 

отверстия диаметром 269 мм. 

Цель проекта: разработка конструкции и головки для чернового 

растачивания и разработка технологии изготовления ее корпуса с 

применением высокоэффективного оборудования». 

В процессе проектирования выполнялись следующие работы: проведен 

патентно-информационный поиск и обзор конструкций расточных головок,  

спроектирована конструкция головки в соответствии с исходными данными; 

проведено твердотельное моделирование элементов конструкции и ее сборка 

с применением пакета объемного проектирования, разработана технология 

изготовления сварного корпуса головки с применением современного 

оборудования, спроектировано пневматическое приспособление для 

отрезания заготовок от прутка; разработана инструментальная наладка на 

токарный станок с ЧПУ. 

Областью возможного практического применения является экономичная 

обработка глубоких отверстий большого диаметра. 

Приведенный в дипломном проекте расчетно-аналитический материал 

отражает состояние разрабатываемого объекта. Использованные в проекте 

литературные и другие источники теоретических и методологических 

положений сопровождаются ссылками на их авторов. 
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