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Рис. 1. Осциллограмма работы преобразователя в быстром режиме; начало обработки после третьего 

принятого бита, масштаб по горизонтали – 100 мкс/дел: верхний сигнал – входное тактирование,  

формируемое клавиатурой; нижний сигнал – выходной поток последовательных данных 
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В производстве многие сварные изделия подвергаются контролю, перед тем как вступить  

в эксплуатацию. Это обосновано тем, что в них могут присутствовать различного рода дефекты. 

Далеко не все из них можно выявить невооруженным глазом.  

Радиационный контроль сварных соединений является отличным способом получить наибо-

лее точную информацию об имеющихся дефектах. 

Целью научно исследовательской работы была разработка алгоритма радиационного кон-

троля металлоконструкций промышленных обьектов. 

Алгоритм контроля составлен согласно СТБ 1428-2003 [1]. 

Проведение радиационного контроля включает в себя следующие технологические операции: 

Зачистка поверхности, разметка соединения, просвечивание сварного соединения, просмотр 

и расшифровка результатов.  

В качестве источника ионизирующего излучения используется рентгеновский аппарат, в ка-

честве детектора используется рентгеновская пленка. Преимущественно пленка Agfa [2]. 

Неразрушающий контроль сварных соединений трубопроводов и металлоконструкций про-

водится при помощи разработанного алгоритма контроля. 



Секция 1. Информационно-измерительная техника и технологии 
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Рис. 1. Алгоритм радиационного контроля 

Приведенный выше алгоритм позволяет обнаружить следующие критические дефекты: тре-

щины, наплывы, подрезы, кратеры, непровары, пористость, посторонние включения, прожоги. 
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Мониторинг окружающей среды является частью экологического контроля за состоянием и уров-
нем загрязнения природы, который выполняется с использованием систем различного уровня. В со-
став системы мониторинга окружающей среды (СМОС) входит целый ряд аппаратно-программных 
средств параметрического контроля, в том числе за состоянием атмосферы [1, 2]. 

На рис. 1 представлено информационное окно центральногро ПК СМОС, отображающее ди-
намику изменения параметров окружающей среды (атмосферного давления, освещенности, 
темппеературы, относительной влажыности, скорости ветра), измеренных с помощью разрабо-
танного блока регистрации данных (БРД) для беспроводной СМОС.  

https://meganorm.ru/Data2/1/4293729/%204293729352.pdf
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