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Рис. 1. Главное окно системы расчета заработной платы 
 

 

 
 

Рис. 2. Пример расчетного листа 
 

Областью возможного практического применения данной программы по расчету заработной 

платы (с учетом взносов, алиментов, окладов и премий) могут быть небольшие организации 

(коммерческие, некоммерческие) и предприятия любой сферы деятельности.  
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К сварным изделиям предъявляют определенные требования, от выполнения которых зависит 

их качество и пригодность к эксплуатации. Это обуславливается тем, что в них могут присут-

ствовать различного рода дефекты, которые зачастую невозможно выявить обычным визуаль-

ным контролем. 

Радиографический контроль сварных соединений является отличным способом получить каче-

ственную характеристику шва и быстро найти дефекты на самом глубоком уровне соединения. 

Целью научно-исследовательской работы была разработка алгоритма радиографического 

контроля стыковых сварных соединений. 
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Рис. 1. Алгоритм радиографического контроля 

Алгоритм контроля составлен согласно СТБ 2553-2004 [1]. 

Проведение радиографического контроля включает в себя следующие технологические опе-

рации: зачистка, разметка и маркировка, выбор схемы контроля, выбор параметров контроля, 

просвечивание, фотохимическая обработка пленок, расшифровка и оформление заключения. 

В качестве источника ионизирующего излучения используется рентгеновский аппарат, в ка-

честве детектора используется рентгеновская пленка. Преимущественно пленка Tasma [2]. 

Неразрушающий контроль стыковых сварных соединений проводится при помощи разрабо-

танного алгоритма контроля.  

Приведенный выше алгоритм позволяет определить точное нахождение непроваров, шлако-

вых, вольфрамовых окисных включений, подрезов, газовых пор, оценить размер вогнутых или 

выпуклых деформаций корня стыка. 
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