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 ЗАГОТОВКИ, ПРОБИВКА, ВЫТЯЖКА, ГИБКА, ОТРЕЗКА РАДИУСЫ 

ГИБКИ, ЛИСТОШТАМПОВОЧНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ, 

ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЙ ПРОЦЕСС. 

 

Обьектом разработки являются технологические процессы изготовления 

трёх деталей-представителей, выбранных из общей номенклатуры по наиболее 

характерным признакам.  

Цель проекта – цех мелкой штамповки завода по выпуску большегрузных 

автомобилей МАЗ-4381С0. В процессе проектирования выполнены следующие 

разработки: 

– для выбранных деталей-представителей разработаны технологические 

процессы изготовления данных изделий, просчитаны размеры исходных 

заготовок, составлены чертежи деталей, выбраны переходы штамповки, 

сконструирована технологическая оснастка, определены усилие и тип основного 

производственного оборудования; 

– в специальной части проекта разработан автомат для гибки ленты 

тормозного барабана; 

– подсчитано необходимое количество оборудования и установлена 

численность рабочих в цеху. Определены площади цеха, приведена их и 

планировка; 

– разработаны мероприятия по охране труда: производственная санитария, 

техника безопасности, пожарная профилактика; 

– рассчитаны экономические показатели участка. 

Элементами практической значимости являются: 

– применение на участке универсального оборудования; 

– расположение участка в однопролётном здании прямоугольной формы, 

что обеспечивает продольный грузопоток. 

Студент-дипломник подтверждает, что приведенный в дипломном 

проекте расчетно-аналитический материал объективно отражает состояние 

разрабатываемого объекта, все заимствованные из литературных и других 

источников  теоретические и методические положения и концепции 

сопровождаются ссылками на их авторов.  
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