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Такая конструкция зуба позволяет использовать его с вертикальным и горизонтальным 
расположением ротора. Однако, из-за высокой энергоемкости роторной бороны с 
горизонтальным расположением ротора, наиболее часто применяются машины с 
вертикальным расположением роторов. Такое оборудование выпускается различными 
иностранными фирмами "Rabe", "Lemken", "Amazon" и др. 
Зубья роторных борон работают в условиях высоких ударных нагрузок и испытывают 
значительные изгибающие напряжения из-за консольного расположения рабочей части зуба. 
Поэтому требования к качеству этого изделия определяют выбор технологии и материалов 
для их изготовления. 
При выборе материала для изготовления зуба роторной бороны был проведен анализ 
химического состава и механических свойств зубьев и других почвообрабатывающих 
органов различных иностранных производителей. Общим для материалов рабочих органов 
является сравнительно низкое содержание углерода – 0,3 – 0,4 % и наличие кроме 
легирующих элементов Mn, Si, большого количества микродобавок Mo, Ti, Cr, Со и других. 
Для повышения износостойкости при воздействии ударных нагрузок, т.е. увеличения вязких 
свойств, содержание углерода невелико – всего лишь 0,247 %. В то же время анализ механических 
характеристик показал, что за счет применения легирующих элементов и микродобавок твердость 
стали составляет 46 – 48 НRС. При этом распределение твердости по сечению детали 
равномерное, т.е. она одинакова как на поверхности, так и в сердцевине изделия. Предел 
прочности стали   составляет  ߪв ൌ 1700 – 1800 МПа, а ударная вязкость аn= 70 – 80 Дж/смଶ. 
По комплексу механических свойств этим требованиям в наибольшей степени соответствуют 
стали ЗОХГСА. Эта сталь применяется для изготовления деталей, к которым предъявляются 
требования высокой прочности, упругости и износостойкости. После ТПО и закалки с 900 °С 
с последующим охлаждением в масле и отпуске при 200 °С сталь 30ХГСА имеет предел 
прочности σB = 1960 MПa и ударную вязкость 60 Дж/смଶ и способна выдерживать 
пластические деформации. Применение этого материала для изготовления зуба роторной 
бороны вполне приемлемо. 
Технологический процесс обработки зуба бороны включает в себя плазменную резку 
заготовки и монтажных конструктивных элементов, индукционный нагрев заготовки до 
температуры 1150 – 1200 °C, продольно-поперечную прокатку, объемную штамповку детали 
и термообработку, состоящую из закалки и отпуска. 
Приведенная комбинированная технология в настоящий момент внедряется на предприятиях 
Республики Беларусь. 

 
 

 
 

 
 
 
 

 

 




