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Дипломный проект: 111 с., 38 рис., 37 табл., 24 источника; листов 

1 приложения. 

Тема дшшомного проекта: «Участок механического цеха по обработке дета­
~ лей заднего моста автомобиля МАЗ-631705 с разработкой технологического, про­

цесса на водило колесной передачи (дет. 5336-2405020). Объем выпуска 5· тыс. 
машин в год». 

Объектом разработки является технологический процесс изготовления кор­
пусной детали в условиях серийного производства. 

Цель проекта: разработка прогрессивного варианта техпроцесса механиче­
ской обработки водила с технико-экономическим обоснованием принятых peme-
ний. 

На основании изучения базового техпроцесса изготовления детали, внесены 
следующие изменения: 

- заготовку вместо литья в ПГФ с ручной формовкой предложено получить 
на автоматической линии с машинной формовкой. 

- три токарные операции 010-020 провести на одном станке с контр пmивде­
лем НААS ТL-25 с тремя установками; 

- протяжные операции 021-1и035 провести на одном станке за 2 перехода. 
- вместо агрегатных операций 025, 030 и ряда сверлильных операций 041-043 

применить один фрезерный станок с ЧПУ и за одну установку обработать все от­
верстия с нарезкой резьбы; 

- повысить режимы реЗания, а следовательно, и производительность обра­
ботки. 

Экономическим расчетом подтверждена целесообразность принятых пред­
ложенных усовершенствований. Так 'Iрудоемкостъ обработки сШ:IЗилась, в результа­

те чего себестоШdость продукции снизшtась на 10,51 руб. и составила 103,26 руб. 
Рентабельность продукции повысилась на 11 % и составила 21 %. Срок возврата инве­
стиций снизился и составляет 2, 17 года. Областью возможного практического 
применения является обработка корпусных деталей. 

Подтверждаю, что приведенный в дипломном проекте расчетно­
аналитичес:кий материал объективно отражает состояние разрабатываемого тех­
процесса, все заимствованные из литературных и других источников теоретиче­

ские и методологические положения и концепции сопровождаются ссылками на 

их авторов. 
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