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РЕФЕРАТ 

Дmmомный проект: 108 с., 27 рис., 37 табл., 25 источников, 21 лист 
приложения. 

Тема дипломного проекта: «Участок механического цеха по обработке де­
талей центрального редуктора заднего моста автомобиля МАЗ-6313 С9 с разработ­

кой технологического процесса на шестерню ведущую (дет. 5440-2402017-051). 
Объем выпуска 4 тыс. машин в ГОД>>. 

Объектом разработки является технологический: процесс изготовления 
шестерени ведущей. 

Цель проекта: разработка прогрессивного варианта тех.процесса механиче­
ской обработки детали с технико-экономическим обоснованием принятых реше-
ний. 

На основании изучения базового техпроцесса изготовления детали, внесены 
следующие изменения и предложения: 

- предложен вариант повышения точности поковI<И и перехода на по.JII<Чение 
ее в закрытых штампах; 

- заменит:ь зуборезные операции 020, 025 и 030, выполняемые на трех стан­
ках 5А270В на один совремеШiый станок с ЧПУ Кlingelnberg Oerlikon С60; 

- заменить материал червячных фрез на Р9К 1 О и увеличить скорость обра­
ботки до 50м/мин при фрезеровании ш.тmц. Данная замена позволить сократить 
время обработки детали на этих операциях в -2 раза. Применить на шлицефре­
зерных операциях одШiаковые отечественные станки ВС-5 lП; 

- вместо токарной с ЧПУ операции 085 на станке Boehringer NG-200-4 при­
менить более дешевый торцекруглоmлифовалъный станок ЗТl 61; 

Экономическими расчетаьm подтверждена целесообразность предложенных 
усовершенствований. Так себестоимость продукции снизилась на 40,81 руб. и со­
ставила 197,80 руб. Рентабельность продукции повысилась на 23% и составила 33%. 
Ср01с возврата инвестиций снизился и составляет 2, 17 года. 

Областью возможного практического применения является обработка дета­
лей тел вращения с зубчатыми коническими поверхностями. 

Подтверждаю, что приведенный в дипломном проекте расчетно­

аналитический материал объективно отражает состояние разрабатываемого тех­
процесса, все заимствованные из литературных и других источников теоретиче­

ские и методологические положеШ1я и 1сонцепции сопровождаются ссылками на 

их авторов. 
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