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РЕФЕРАТ 

Дипломный проект: 171 стр., 36 рис., 29 табл., 14 источни1<а, прилож. 

Технологический процесс механической обработки и упрочнения

восстановления I<рестовины 5336-2403060. Объем выпусrса - 5000 деталей в 

год. 

Объеrсrом является техпроцесс изготовления крестовины в условиях 

меm<осерийноrо производства. 

Цель проекта: разработать прогрессивные техпроцессы получения 

заготовки и механической обработки крестовины с техmп<о-экономическим 

обоснованием принятых решений. 

В процессе проехстиро:вания внесены следующие изменения в базовый 

техпроцесс: 

1. Объединены операции 015, 020, 025 и 030 и заменено применяемое 

на них оборудование на специальный токарный станок с ЧПУ MCl 721 ФЗ. 

2. Интенсифицированы режимы резания за счет использования 

режущего инструмента Iskar с износостойкими покрытиями и использования 

современной CQ)IC в виде эмульсий марки Виттол. 

Объе1стами возможного внедрения элементами дшшомного проекта 

могут служить: 

1. Объединение операций 015, 020, 025 и 030 и замена оборудования на 

специальный токарный станш<: с ЧПУ MCl 721 ФЗ. 

2. Интенсифицирование режимов резания за счет использования 

режущего инструмента с износостойкими по1срьпиями и использования 

современной CO)IC в виде эмульсий марки Виттол 

Подтвер:ш:даю, что приведенный в дипломном проекте расчетноR 

анЗJПiтический материал объеrстивно отражает состояние разрабатъmаемоrо 

техпроцесса, все заимствованные из литературных и других источников 

~ 



теоретические и методические положения и концепции сопровождаются 

ссылками на их авторов. 

ч 



169 

Литература 

1. Проектирование технологических процессов механической обработки 

в машиностроении./ Под ред. В. В. Бабу1<а. - Мн.: Выш. шк., 1987 

2. Технология машиностроения: сб. практических работ: в 4 ч. / сост.: 

И.Л. Баршай [и др.]; под редакцией А.И. Медведева. - Минск: БИТУ, 2011 -

Ч.1.-78 с. 

3. Афонькин М.Г., Магницкая М.В. Производство заготовок в 

машиностроении. - Л.: Машиностроение, 1987. 

4. Ковка и штампов1<а. Справочник в 4-х томах. Под ред. Селинова М.В. 

- М.: Машиностроение, 1986. 

5. Ю. С. Борисов, Ю. А. Харламов, С. Л. Сидоренко, Е. Н. Адратовская. 

Газотер:r-.mческие покрытия из пороппювых материалов. Справочник. - Киев: 

«Наукова думка>>, 1987. - 546 с. 

6. Восстановление деталей машин. Справочник./ Под ред. А. П. 

Лебедева. - ГУП mm «Типография <<Наука» РАН, 2003. - 672 с. 

7. Беляев, Г. Я. Основы технологии машиностроения : учебно

методическое пособие по вьшолненшо курсового проекта и курсовой работы 

для студентов дневной и заочной форм обучения / Г Я. Беляев, М.М. Капе и 

А.И. Медведев ; под ред. М.М. Капе ; кол. авт. БИТУ, - Минск : БНТУ, 2016. 

8. Технология машиностроения. Курсовое проектирование: учеб. 

пособие [и др.], под редакцией М. М. Капе, В.К.Шелега - Минск :Вышей. 

школа .,2013-311 с. 

9. Справочник технолога-машиностроителя. В 2-х т./ Под ред. А. Г. 

Косило вой и Р. К. Мещерякова. - М.: Машиностроение, 1986. 

1 О. Барановский Ю.В. Режимы резания металлов. Справочник. Изд. 3-е, 

переработанное и дополненное. М.: <<Машиностроение», 1972. 

11. Восстановление деталей мannm. Справочник./ Под ред. А. П. 

Лебедева. - ГУП ППП «Типография <<Наука>> РАН, 2003. - 672 с. 



170 

12. Баршай И. Л. и др. Методические указания к практическим 

занятиям по курсу «Технологические методы повышения качества 

поверхности в машиностроении». - Мн.: Белорусский политехнический 

институт, 1989. -51 с. 

13. Антошок В.Е. Конструктору станочных приспособлений.: Справ. 

пособие. -Мн.: Беларусь) 1991. -400 с.: ил. 

14. Бабук И.М., Гусаков Б.И. Методическое пособие по расчёту 

экономической эффективности внедрения новых технологических. процессов 

для студ. машиностр. спец. (дип. проектирование). - Мн.: БГПА, 1993. - 36 с. 


