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Технологический процесс механической обрабопrn и упрочневия­

восстановления крестовины дифференциала 64221-2506060-1 О. Объем 

вьmус1<а - 2000 деталей в год. 

Объектом является техnроцесс изготовления I<рестовины 

диффереIЩИала в условиях мелкосерийного производства. 

Цель проекта: разработать прогрессивные техnроцессы получения 

заготовки и механической обработки крестовины с технИiш-экономическим 

обоснованием принятых решений. 

В процессе проектирования внесены следующие изменения в базовый 

техпроцесс: 

1. Базовый способ получения заготовки штамповка на ГКМ в оnсрытых. 

штампах заменен на штамповку на ГКМ в закрытых nпампах. 

2. Объединены операции 025 и 030 с обработ1сой на 

круглоцurnфовалъном станке ЗМ151. 

3. Объединить операции 055, 070, 075 и заменено применяемое на них 

оборудование на токарный стано1< с ЧПУ SL-10. 

Объе1сrами возможного внедрения элементами дипломного проекта 

могут служить: 

1. Предложенный метод получения заготовки штамповка на ГКМ в 

заrqJытых штампах. 

2. Объединение операций 025 и 030 с обработкой на 

круглошлифовальном станке ЗМ151. 

3. Объединение операции 055, 070, 075 и замена применяемого на них 

оборудования на то1,арный станок с ЧПУ SL-1 О. 

Подтверждаю, что приведенный в дипломном проекте расчетно­

аналитический материал объективно отражает состояние разрабатываемого 
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