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РЕФЕРАТ 

Ключевые cJioвa: циJ1и1щричсскос зубчатое коJ1ссо, 

тсхполоrичсс1снй процесс мсха11ичсс1сой обработки, токарная 
обработка. 

В дипломном проектирование рассмотрен деталь 220-1701216, нахо 
дящисся в сборчном узле в состаn коробки передач,устанавливаемой ва 
различныхмоделях трактора BELARUS-2022B.3 

В дипломном проектирование произведён анализ базового техnроце 
ссы: анализ применяемого оборудования,анализ применяемого приспосо 

бнения,анализ режущего и вспомогательного инструме1па и анализ среде 
тва технического кшrrроля и т.д. 

В Д.П.спроектирован новый техnроцесс : Заменен 3 старых станка 2 
А 135 и 16А20ФЗ на новый станок с tП1У 1L-15. Со1<ращено количество 
рабочих, сэкономлены производственные затраты, увеличена стоимость 
продукции, а рентабельность продукта достигла 0,05%. 

Для операции зубофрсзерования спроектировано приспособлснис,с 

делан точпостной и сильвой расчёт. 

Спроектировали участок механической обработки для изготовления 

деталей, спроектировать площадь цеха, расположение станка, шющадь р 

абочсй зоны, конвейерную лсtпу, проход воды и электричества, вытяж1ю 
с устройство и т.д.Расчитаны технико-экономические параметры нового 

техническая процесса : В результате усовершенствования тех:процесса вы 
рабоn<а на одного производствешюго рабочего увеличилась на 8%, ссбес 
тоимость продукции снизилась на 5%, а величина инвестиционных влож 
ений уменьшилась на 4%. При этом рентабельность продукции увеличил 
ась на О, 1 %, а период окупаемости Инвестиций сокрапmся с 4,53 до 4,49 
лет. Таким образом, спроектированный техпроцесс является экономичес 

ки эффективным. 
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