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РЕФЕРАТ 

Дипломный проект: 1Ч ( с., J.i. рис., ...22> табл., ..i_ источнm<, /; прилож. 

Участок механического цеха по обработке деталей трактора МТЗ-2022 с 
разработкой технологического процесса на шестерню 52-2302015-А. Объем 
выпуска 15000 штук в год. 

Объектом разработки является техпроцесс изготовления шестерни в 
условиях крупносерийного производства. 

Цель проекта: разработать прогрессивный техпроцесс механической 
обработки шестерни с технm<о-экономическим обоснованием принятых решений. 

В процессе проектирования внесены следующие изменения в базовый 
техпроцесс: 

1. Заготовку шестерни предложено получать горячей штамповкой 
выдавливанием на КГ11ПI вместо штамповки на ГКМ. 

2. В связи с более высокой точностью заготовки из техпроцесса 

изготовления шестерни исюпочены две токарные операции черновой обработки, 
въmолнявшиеся на станках 1Н713 и 1708Ц. Оставшиеся две токарные операции 

чистовой обработки детали переведены с полуавтоматов 176СА и 1М71ЗП на 
более современные гидрокопировальные полуавтоматы НТ502. 

3. На этапе чистовой обработки зубчатого венца шестерни в качестве 
режущего инструмента применена двухсторонняя резцовая головка, позволившая 

производить обработку зубьев за одну операцшо вместо двух в базовом варианте. 
Кроме того, на данной операции применен современный зуборезный полуавтомат 
5С26В, обеспечивающий двухсторонний способ обработки шестерен с 
криволинейнъnv1зубом. 

4. Разработана конструкция специального зубофрезерного приспособления 
для закрепления детали на операции обработки зубьев. 

Объектами возможного внедрения элементов дипломного проекта могут 

служить: 

1. Предложенный метод получения заготовки штамповкой выдавливанием 
наКПШI. 

2. Конструкция специального зубофрезерноrо приспособления с 
механизированным приводом для закрепления детали. 

Приведенный в дипломном проекте расчетно-аналитический материал 
объективно отражает состояние разрабатъmаемоrо тех.процесса, заимствованные 

из эштературных и других источников теоретические и методические положения 

и концепции сопровождаются ссылками на их авторов. 

1 



СПИСОК ИСПОЛЬЗОВАННОЙ ЛИТЕРАТУРЫ 

1. Проектирование технологических процессов механической обработки: 
в машиностроении: Учеб. пособие. Под ред. В.В.Бабука. - Мн.: Вьnп. 
школа, 1987. -255 с. 

2. Горбацевич А.Ф., Шкред В.А. Курсовое проектирование по технологии 
машиностроения: Учебное пособие для машиностроительных спец. 
вузов. -Мн.: Выш. школа, 1983. -256 с. 

3. Справочник технолога-машиностроителя. В 2-х т. 11 Под ред. 

А.Г.Косиловой и Р.К.Мещерякова. -М.: Машиностроение, 1986. 

4. Режимы резания металлов. Справочник. /1 Под общ. ред. 
Ю.В.Барановского. - М.: Машиностроение, 1972. - 408 с. 

5. Антошок В.Е., Королев В.А., Баmеев С.М. Справочник конструктора 
по расчету и проектированию станочных приспособлений. - Мн.: 

Беларусь, 1969. - 3 92 с. 

6. Дипломное проектирование по технологии машиностроения: Учеб. 
пособие для вузов. Под общ. ред. В.В.Бабука. -Мн.: Выш. школа, 1979. 
-464 с. 

7. Антонюк В.Е. Справочное пособие зуборезчика. -Мн.: Беларусь, 1989. 
-303 с. 

8. Безопасность производственных процессов: Справочник / Под общ. 
ред. С.В .Белова. - М.: Машиностроение, 1985. - 448 с. 

9. Расчет экономической эффективности новых технолог~еских 
процессов: учебно-методическое пособие для студентов 
машиностроительных специальностей (курсовое и дипломное 
проектирование) / И.М. Бабук и др. - Мн.: БИТУ, 2010. - 56 с. 

10.Технолоrия машиностроения. Курсовое проектирование: учеб. пособие/ 
Кане М.М. (и др.), под ред. Капе М.М., Шелега В.К. - Минск: Въпп. 

школа, 2013. - 311 с. 

11.Методические указания по дипломному проект.ированию для студентов 

специальности - "Технология машиностроения". - Мн.: БИТУ, 2021. -
39 с. 

12.Еrоров М.Е., Дементьев В.И., Дмитриев В.Л. Технолоmя 

машиностроения. - М.: Высшая школа, 1976. - 536 с. 

'-::. ц 

l2Ч 


