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Реферат 
Дипломный прое1сr: 111 с., 48 рис., 76 табл., 31 источни1<, 4 прилож. 
Ключевые слова: втуш<а, технологический процесс механичес1<ой 

обработки, фрезерование, токарная обработка. 

Тема дипломного проекта «Технологическая подготовка изготовления 

деталей «Втулка» на базе ОАО «МАЗ» с постанов1<ой задачи 

автоматизированного проектирования маршрута и разработкой операций 

механической обработки на станках с tffiY с использованием 

интегрированных программных средств». 

Объектом автоматизации является тех.процесс изготовления втулки в 

условиях среднесерийвого производства 

Цель проекта: разработать прогрессивные техпроцессы получения 

заготовок и механической обработки втулок с технико-экономическим 

обоснованием принятых решений. 

В процессе проектирования внесены следующие изменения в базовый 

техпроцесс: 

1. Оставлен современный метод получения заготовок литьё в ПГС. 

2. У совершенствован технологический процесс токарной обработки 
детали за счет использования многошпиндельных полуавтоматов. 

3. Произведена замена стандартных стаю<0в на станки с ЧПУ. 
В дипломном проекте использованы такие решения, как применение 

быстрорежущих сталей повышенной проиэ.водитеЛРности для червячных 

фрез, использование данных фрез сборной конструкции со вставными 

рейками, что в 1,5-2,0 раза повышает производительность труда на данной 
операции. 

Подтверждаю, что приведенный в дипломном проекте расчетно­

аналитический материал объективно отражает содержание проекта, все 

заимствованные из литературных и других источников теоретические и 

методические положении и 1<0нцепции сопровождаются ссылками на их 

авторов. 
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