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Производство литейных алюминиевых сплавов сопровождается выделени­
ем вредных газов и токсичных пылей, загрязняющих атмосферу и наносящих 
ущерб окружающей среде. Процесс пылегазообразования зависит от плавиль­
ного оборудования, состава и качества шихтовых материалов, технологии 
плавки, рафинирования и модифицирования сплавов.

На опытной установке (рис. 1) проведены исследования процесса пылега- 
юобразования при обработке алюминиевых сплавов рафинирующими и моди­
фицирующими реагентами в режиме постоянной продувки воздуха со скоро­
стью 15 м/с. Реагенты вводились колокольчиком в расплав при температуре 
740 °С. Объем продуваемого воздуха и образовавшегося в результате реакции 
газа фиксировался газовыми барабанными счетчиками. Для исключения ошиб­
ки в измерении объемов газов при их тепловом расширении эксперименты 
проводили при стабилизировавшемся режиме продувки и охлаждения газов 
перед барабанным счетчиком. Пылеунос при рафинировании сплавов разными 
реагентами определяли весовым способом с использованием фильтра АФА.

На рис. 2 представлены результаты исследований. Наибольшее газообразо­
вание наблюдалось при рафинировании сплавов гексахлорэтаном и наимень­
шее при использовании флюса № 5 состава, % (по массе) : хлористого натрия — 
50, фтористого натрия -  30, криолита — 10, хлористого калия — 10 и серы.
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Рис. 1. Схема установки для исследования пылегазообразования:
/ -  к о м п р е с с о р ; 2  — вен ти ль ; 3 ,  10  —  га зо в ы й  барабан н ы й  счетчик; 4 , 9 ^  т е р м о м е тр ы ; 
5 — к о л о к о л ь ч и к ; 6 — р асп лав ; 7 — ф и льтр  АФ А; 8  — х о л о д и л ьн и к
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Рис. 2. Пылегазообразование при рафинировании алюминиевых сплавов. Используемые 
реагенты (массовая доля, %):
1 -  С2С1  ̂ (0,16) ; 2 -  МпСІ2 (0 ,2 ) ; 3 -  ZnCl2 ( 0 ,2 ) ; 4 -  С2С1  ̂ (0,16) + S (0,04) ;
5 -  ф лю с N® 3 (0 ,5 )  + S (0 ,0 5 ) ; а  — га зо о б р азо в ан и е ; jt/////A  — п ы л ео б р азо  ванне;

— п ы л ега зо о б р азо в ан и е  при  к о м п л е к с н о м  раф и н и рован и и  (1 % ф лю са N® 3 +

+ реагент)

На основании проведенных исследований можно сделать вывод, что при­
менение комбинированной обработки расплавов алюминиевых сплавов газо­
образующими реагентами под слоем флюса обеспечивает снижение выбросов 
пыли и как следствие уменьшает затраты на очистку и аспирацию пылегазо- 
выделений.
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Эффективное графитизирующее модифицирование является важной тех­
нологической операцией при получении тонкостенных отливок, особенно при 
литье в кокиль. Вместе с тем стандартные ферросплавы на основе ферросили­
ция не обеспечивают стабильности технологии при обработке чугуна ваграноч­
ной плавки из-за их высокой температуры плавления. Попытки интенсифика­
ции процесса растворения модификаторов за счет измельчения присадок даже 
до фракций мм не обеспечивают требуемого результата из-за их повы­
шенной склонности к окислению и последующему шлакованию. При внутри- 
форменной обработке чугуна этими модификаторами не исключена возмож­
ность попадания в отливку нерастворившихся частиц.

Применение разработанных комплексных легкоплавких присадок, содер-
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