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ПОЛУЧЕНИЕ КОВКОГО ЧУГУНА С ИСПОЛЬЗОВАНИЕМ  
В ШИХТЕ МЕТАЛЛИЗОВАННЫХ ОКАТЫШЕЙ

При производстве отливок из ковкого чугуна в металлоза- 
валке вагранок используется 40— 50% высококачественного 
стального лома, который не должен повышать в чугуне со­
держание хрома свыше 0,08%. В противном случае процесс от­
жига отливок на первой и особенно второй стадиях резко за^ 
меддяется.

В цехе ковкого чугуна Минского автомобильного завода 
проведены плавки с частичной и полной заменой стального лома 
метал лизованными окатышами, полученными из богатого Ле­
бединского концентрата. Окатыши содержали 84% общего и 80% 
металлического железа. Проплавка осуществлялась в вагран­
ках производительностью 18 т/ч, оснащенных комплексом кон­
трольно-измерительных приборов.

Проведенные исследования показали, что введение в шихту 
до 50% металлизованных окатьшіей взамен стального лома не 
затрудняет процесса плавки и способствует стабилизации хи­
мического состава ваграночного чугуна.

Снижение содержания тхрома и стабилизация химического 
состава чугуна при замене стального лома металлизованными 
окатьшіамй оказывает положительное влияние на сокращение 
продолжительности отжига и получения заданных механических 
свойств отливок. Отжигаемость исследовалась в лабораторных



Т а бл иц а  1. Влияние хрома на структуру и твердость синтетического ковкого чугуна пос­
ле 1 ч отжига на первой стадии

Наименование Содйржание хрома. вес.%______
следы 0,02 0,04 0,08 0,08

зео 180 130 70 80
0,5 2 7 8 13

240 250 260 280 320

Число включений графита 
Плошадь цемэнтита, % 
Твердость, НВ

Т а бли ца  2. Влияние хрома на количество феррита и твердость синтетического ковкого 
чугуна после 4-х часов отжига на первой стадии и 2-х чадов отжига на
второй стадии

Наименование
следы.

.Соаершайе -
I аса Г й<м Г Ш

площадь, феррите, % 
Твердость, НВ

80
150

60
170

40
190

25
210

15
230

условиях на образцах из ковкого чугуна заводского состава 
и синтетического чугуна, полученного на основе металлизован- 
ных окатышей. Использование данного материала в качестве 
шихты обеспечивало содержание хрома в сплаве на уровне сле­
дов, Влияние добавок хрома на процесс графитизации при от*- 
жиге синтетического чугуна приведено на табл, 1 и 2,

В исходном чугуне, выплавленном из окатышей, распад эв­
тектического цементита происходил чрезвычайно быстро. Этому 
способствовало образование большого числа центров графитиза­
ции. По мере увеличения содержания хрома в чугуне количест­
во центров кристаллизации графита резко сокращалось (та6л,1). 
Причем процесс распада цементита особенно замедлялся при 
содержании хрома свьшіе 0,04~0,06%, Продолжительность вто­
рой стадии отжига практически линейно зависит от содержания 
хрома в чугуне. Отрицательное влияние хрома связано с тем, 
что он растворяется преимущественно в цементите и повы­
шает его устойчивость.

Аналогичные результаты были получены и при исследовании 
отжигаемости образцов из промышленного чугуна МАЗ, вы­
плавленного на исходной шихте с применением окатышей. Сле­
довательно, применение чистого по хрому металлизованного же­
лезорудного сырья обеспечивает сокращение режима отжига о-і^ 
ливок.

Р е з ю м е ,  Так как стоимость окатышей при промышленном 
их производстве не превышает 30— 35 руб,/т, то замена ими 
50% стального лома не только позволяет повысить качество 
литья из ковкого чугуна и сократить время отжига, но и сни­
зить его себестоимость па 5— 9 руб./т


