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ДИФФУЗИОННОЕ НАСЫЩЕНИЕ МЕДИ

В последние годы возрос интерес к химико-термической 
обработке меди, В печати появились работы по созданию диф­
фузионных покрытий на меди и ее сплавах с целью повышения 
окалиностойкости, износостойкости и коррозионной стойкости в 
ряде агрессивных сред (фурмы доменных печей, кристаллизато­
ры УНРС, жала паяльников, детали криогенных систем, рабо­
тающие в атмосфере аммиака и в парах нашатырного спирта, 
и т.д,), Появились первые рекомендации по использованию хи­
мико-термической обработки меди и медных сплавов в промыш­
ленности; различные методы обработки опробованы на конкрет­
ных деталях,

В настоящей работе проводились: разработка новых мето­
дов получения диффузионных покрытий на меди с применением 
традиционного способа и металлотермического, изучение
структуры, фазового состава и свойств покрытий при насыще­
нии из шихт оптимального состава, разработка практических 
рекомендаций по их применению.

Влияние состава и условий насыщения на формирование ком­
плексных покрытий исследовалось на меди марки M l,

При разработке составов для комплексного насыщения ис­
пользовали порошки A l , N i  , F e ,  C , K a C u ,  Al  , T i  О

2ś о 2
N iO , C r  и активаторы NH^Cl ,  Al

Результаты исследования структуры и фазового состава 
приведены в табл. 1 ,

Жаростойкость F e  + A l и N i + A l покрытий при 950 С 
за 25 ч испытания увеличилась в 4— 5 раз. Для повышения
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Т а б л и ц а  1.

Тип ПОКРЫТИЯ I Состав йасьшіаюцшх смесей. вес.% 1 Фазовый состав
F e + A l

N i+A l

N i+S i

N i+C

100%/40%AbO^+80%(70%Fe+30%Al)/->- (C u F e  )оА1.тв.р-р A1 и F e  в 
5%A1F^  ̂ 3  ̂ ^

3 • c включением (CuF<^_Al

100%/40%Al20^+60% (60%Ni +40%A1 )/♦• (N iC u )A l ,тв.р-р N i и Al в C u  
+5%A1F^ c включением (С й Ы і)зА І

100%/50%АІ20д-'-50%(80%^іО +20%KaCu)ffTB,p-p N i и S i b C u  c включен.

+3%A1 F ^

100%^0%АІ2С^+50%(85% Ni015%C)/-i

+6% NH^Cl 4

Si /(NiCu) 2 Si/

TB.p-pNi в C u e  включением 
графита: 0,7-0,85%С

N H , O H  МОЖНО 
4

ре­стойкости в концентрированном раствор

командовать (по степени убывания стойкости) следующие по­
крытия: N i + A l, N i + S i  и N i + С; в соляной кислоте 
N i + S i  -покрытие.

Р е з ю м е .  Проведенные исследования показали возможность 
диффузионного насыщения меди (как из чистых порошков ме­
таллов, так и из окислов) и повышения жаростойкости и кис- 
лотостойкости диффузионно-насыщенной меди.
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О ВЛИЯНИИ ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЙ ТЕМПЕРАТУРЫ  
НА ПРОЧНОСТЬ СОЕДИНЕНИЙ, ПОЛУЧЕННЫХ СВАРКОЙ

ВЗРЫВОМ

в настоящее время сварка взрывом все шире используется 
в различных областях техники. При определении наиболее су­
щественных условий сварки во мнениях исследователей наблю­
дается определенное расхождение. В работе Q ]  показано, что 
давление соударения должно быть больше некоторого критичес­
кого. И.Д. Захарченко (Ъ^для многих металлов эксперимен­
тально получены зависимость угла соударения ( у' ) и скорости 
точки контакта ( V  ), которая определяет нижнюю границу про­
цесса схватывания

V / H v  
1,14 /----------- 2—  7

У р К
(1 )
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