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Здесь через t обозначена длительность первой стадии 
мягрева. ^  *

Решение (3 ) относится к простейшему случаю нагреза тон­
кого тела при

На практике с решением таких задач встречаются при изу­
чении затвердевания оболочковых і|юрм отвердевания облицовки, 
гостояйіей из смеси песка и пульэербакелита на поверхности 
кокиля, а также в других аналогичных случаях*
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ВЛИЯНИЕ МИКРОЛБГИРОВАНИЯ НА ПЕРВИЧНУЮ 
КРИСТАЛЛИЗАЦИЮ СПЛАВОВ АЛ^ОМИНКЯ, ПОЛУЧЕННЫХ 

ГРАНУЛИРОВАНИЕМ КЗ ЖИДКОГО СОСТОЯНИЯ

Первичные интерметаллиды марганца, хрома, титана, цир­
кония и других переходных металлов, образующиеся в алюмини­
евых сплавах при обычных условиях литья, находятся в слит­
ках в виде грубых неравномерно рас пред еле иных включенйй,ко- 
торые ухудшают механические свойства, особенно гшастичность.
1 0 -

Вместе с тем известно, что увеличение скорости охлажде­
ния жидкой фазы до начала кристаллизации И скорости самого 
процесса кристаллизации алюминиевых сплавов, имеющих в 
своем составе первичные интерметаллиды, способствует их из­
мельчению и более равномерному распределению* Первичные 
кристаллы ин^ерметаллических соединений в виде тонких выде­
лений могут быть весьма полезным элементом структуры* осо­
бенно в жаропрочных сплавах f  2}  ,

Задачей настоящего исследования оыло изучение влияния 
микродобавок некоторых элемеутов на форму первично кристал- 
лиэуюшйх ййтерметаллидов в некоторых алюминиевых сплавах, 
полученных методом гранулирования из жидкого состояния* При 
игом нами были выбраны гетерогенные алюминиевые сплавы
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Рис. 1 * Ммкрортруктуpa гранул гетерогенного 
сплава алюминия с хромом без добавки (а), с 
добавкой 0,3% теллура (б) и 0,3% серы (в) 
х50С). Травлено 0,5% HF \
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Рис. 2. Влияние состава гранул на ярессуемость при 
нагрузке 8 т/см^ : а - 0плав алюминий-хром без ао- 
бавки; б - с добавкой 0,3% теллура; в - с добавкОТ
0,3% серы
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Рис, 3# Влияние продолжи тельное тй отпуска на прес- 
сувмрсть гранул
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сіістем алюминий*^хром и алюминий-марганец-железо, по- 
екольр:у ранее были выполнены исследования сплавов указанных 
систем [ з ]  • Микролегирующие добавки (теллур и сера) вводи­
лись в количестве О, If 0,3 и 0,6% от веса сплава.

На рис. 1, а представлена микроструктура гранулы исход­
ного сплава алюминий^хром, полученного методом гранулиро­
вания на установке типа центрифуги. Видно, что первичные ин- 
терметаллиды кристаллизуются в форме грубых неравноосных 
кристаллов. Добавка ь этот сплав 0,3-0|5% теллура или серы 
способствует сфероидизации и измельчению первичных фаз 
(рис. 1,б ,в ). Аналогичное влияние на процесс первичной крис­
таллизации оказывают сера и теллур в сплавах алюминий-мар­
ганец-железо.

На рис, 2 и 3 показаны резул^»таты изучения пресс уем ости 
гранул в зависимости от состава сплава и времени отпуска. 
Видно, что изменение формы первичных кристаллов алюминидоь 
с грубой дендритной на мелкую равноосную дает преимущества 
при прессовании гранул. Следует также отметить, что микро- 
легирование гранулированных сплавов может повысить механи­
ческие свойства получаемых полуфабрикатов,
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ПОЛУЧЕНИЕ ФАСОННЫХ ОТЛИВОК СЕПАРАТОРОВ .
ПОДШИПНИКОВ МЕТОДОМ ВЫЛИВАНИЯ 

НЕЗАТВЕРДЕВШЕГО ОСТАТКА

На кафедре машин и технологии литейного производства Бе-̂  
лорусского политехнического института разработан технологи­
ческий процесс получения отливок сепараторов подшипников ме  ̂
тодом выливания неаатвердевшего остатка с применением пес­
чаных стержней и двухслойной водоохлаждаемой формы. В ка­
честве материала вкладыши были опробованы сталь, графит и 
медь. Наилучшее качество литья получается на медном вклады*  ̂
ше, В этом случае интенсивность теплообмена между отливкой
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