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Таким образом,кем эидно из приведенных данных, нанесение ог­
неупорного пористого з.едитного покрытия на ыеталлический магний 
резко повысило аффектинноств и стабильность коэффициента его усво­
ения жидкий чугуном в открытом ковше.
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.Г.Слуцкии

ВЛИЯНИЕ СЕРЫ НА СТРУКТУРУ И СВОЙСТВА ВЫСОКОУГЛЕРОДИСТЫХ 
СШВСШ ЖЕЛЕЗА

В работе влияние добавок серы (до 0,4%) изучалось как на 
обычном оером чугуне,так и на чистых сплавах Ve-G-Si , выплавлен­
ных г нейтральной атмосфере. Посредством термического анализа о 
ромощы) фоторегиотрирувщего пирометра ФПК-59, металлографического 
анализа и серин закалочных опытов установлено следующее.

При атвердевавии чугуна сера препятствует зарождению и рос­
ту хзндритон первичногр аустенита, вызывая переохлаждение и увели­
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чивая продолштельность кристаллизации в интервале ликвидус -  
солидус* В результате происходит измельчение дендритов первично­
го аустенита.

В процессе эвтектической кристаллизации сера вызывает пере­
охлаждение раоплава, но продолжительность превращения увеличива­
ется лишь при повышенных присадках (свыше для чугуна и бо­
лее 0,1% для чистого сплава). Характерно,что несмотря на значи­
тельное снижение температуры кристаллизации эвтектики под дейст­
вием добавок серы, в структуре чугуна и чистого сплава исчезает 
междендритиый графит. Это явление связано с тормозящим действием 
серы на рост дендритов первичного аустенита.

Изменение числа эвтектических зерен в чугуне и в чисх'ом спла­
ве носит сходный экстремальный характер. Это сходство свидетель­
ствует о том,что наблюдаемое при малых добавках серы увеличение 
числа зерен эвтектики не связано с зародышевым действием образую­
щегося в чугуне сульфида марганца, а обусловлено поверхностно-ак­
тивным действием серы. При малых добавках сера, адсорбируясь на 
относительно крупных графитовых частицах, вызывает переохлаждение 
расплава и измельчение эвтектических зерен.С увеличением добавок 
сера блокирует зародыши, возникающие в ііроцессе затвердевания.
В результате уменьшается число эвтектических колоний.

Действие серы как поверхностно-активного элемента проявля­
ется и при ЭБтектоидном превращении сплавов Ре-С-5е • Добавки 
серы, препятствуя диф»фузии углерода из аустенита,способствуют 
перлитизации матрицы без изменения степени дисперсности перлита 
и соответствующему повышению твердости и износостойкости спла -  
BOB. Твердость сплавов повышается в среднем на 50-100 единиц НВ 
с ростом добавки серы до 0,4%. При этом большее увеличение твер­
дости соответствует большему углеродному эісвйваленту,а абсолют­
ное значение твердости остается выше у сплавов с меньшим угле -  
родным эквивалентом.

При повышенных добавках серы (О,3-0,4%) в структуре сплавов 
наблюдается появление ледебурита по границам зерен эвтектики.
Это явление связано с обратной ликвидацией серы. Дальнейшее уве­
личение добавок серы (до 0,6%) приводит к ’появлению обратного 
отбела в образцах из чистых сплавов. Это может быть овяэано лишь 
с влиянием серы, ликвирующей в центр образца,так как применяе­
мая методика исключает возможность участия газш^ в структурооб-
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разовании сплавов.
ХарактернО|Что заметное повышение износостойкости сплавов 

наблюдается при увеличении добавок серы до 0,1%. С дальнейшим 
ростом добавок серы износостойкость сплавов изменяется незначи­
тельно. Это объясняется тем,что при добавках серы 0,1% и выше в 
сплавах формируется оптимальная структура: перлитная металличе­
ская матрица с равномерно распределенными включениями пластинча­
того графита (при полном устранении междендритного графита).Кро- 
ме того,при такой добавке происходит наибольшее измельчение эв­
тектических зерен. С увеличением добавок серы также значительно 
снижается коэффициент трения исследуемых сплавов.

Таким образом, оптимальные добавки серы способствуют сущест­
венному улучшению структуры и антифрикционных свойств высокоуг­
леродистых сплавов железа.

УДК 621.74.041 М.Н.Чурик, А.Н. Шинкевич

РАСЧЕТ ТЕХНОЛОГИИ ПОВЕРХНОСТНОГО ЛЕГИРОВАНИЯ ОТЛИВОК

Поверхностное легирование отливок представляет собой целе­
направленное воздействие на их поверхностный слой при его форми- 
ровании^путем изменения содержания в нем определенных элементов 
для получения требуемых свойств изделий. Упрочненный слой образу­
ется благодаря взаимодействию легирующего материала, находящего­
ся на внутренней поверхности формы., с жидким ме;галлом. При этом 
формирование глубоких (до 10 мм и выше) легированных слоев воз­
можно только в случае полной пропитки металлом отливки легирую-  ̂
щей цаотн (обмазки)* Основное условие образования слоя без дефек­
тов может быть записано в виде

, сек , (I)

где і л  9 время пропитки обмазки, сек;
ttM -> время охлаждения границы отливка-обмазка до соответот- 

вуюцей температуры Хкр *
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