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влияние 8ЛЕКТРИЧЕСКИХ ПОЛЕЙ НА USUEHEIUIE ХИМИЧЕСКОГО 
СОСТАВА СУЛЬФИТНО-СПИРТОВОЙ БАРДЫ

Обработка органичвоких овяаующих иатериалов электрическиш 
подяш приводит к сущеотввнноиу увеличению их реакционной способ* 
нооти. Происходит 8Т0 не толвко вследствие увеличения заряда 
чаотнц связующих, но и из-за значительного иаиенения их хиииче- 
окого ооотава.

В хабл.1 приведен хииичеокий состав исходной сульфитно -  
спиртовой барды (ССБ) и прошедшей обработку постоянный злектри- 
чеокии полем напряженностью Е > 5 в/см в течение 5 минут.

Т а б л и ц а  I
Хииичеокий состав сульфитно-спиртовой барды 

(в ft на вес абсолютно сухого материала)

Режим
злектрооб-
работки

Показатели. %
относи- сухие вещества 
тельная 
влаж
ность

органическая часть
всего вв том числе лиг- редуцирующие, 

бргаки минё- НИН вещества (РВ)
часті** нм *” ® числе

вдеть_____________ фурфурол
Исходная ССБ 51,05 48,95 82,41 16,54 26,04 6,87 Т.,08

^  5 миГ* ^5,84 28,80 7,91 1,27

Как видно из данных, приведенных в табл.1, под воздейотвивы 
злахтричеокого поля происходит значительное увеличение количест
ва редуцирующих веществ (РВ) в составе ССБ, способствующих повы- 
рению реакционной способности связующего. 8то является следствиер 
реак^шй гидролиза, кат'Ълизируеиых органическими и минеральными 
кислотами, отщепившимися при обработка злектрическим полам от 
некоторых полисахаридов и лигнина.

В Tv хе время злектрообработка ССБ способствует уменьшению 
количества лигнина вследствие перехода его из неактивной формы в
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активную, Т .0 .Б лигниновые кислоты. О появлении новообразован
ных веществ -  гидролизуемых лигнокислоТ| увеличивающих связующую 
способность ССБ, свидетельствует уменьшение СООН групп в лигнине 
и возрастание их в суль(1)итно-бардяных концентратах (таб л .2 ).

Т а б л и ц а  2
Содержание фенольных гидроксильных и карбоксильных 
групп в ССБ (в % на вес абсолютно сухого материала)

РёкТпі 
электро
обработки в сульфитно-бардяных 
ССБ концентратах

функциональные группы. %

в лжгниие

СООН он СООН ОН
Исходная
ССБ 4,68 0,85 8,10 2,87
Е = 5 в/см, 

5 мин 6,58 1,68 5,04 4,18

Электрическое поле способствует активации молекулярного 
кислорода и катализирует перенос его от одной молекулы к другой# 
При этом происходит окисление полисахаридов и лигнина,в резуль
тате чего в ССБ появляются новые гидроксильные ОН и карбоксиль
ные СООН группы, повышающие реакционную способность связующего* 

Источником увеличения количества гидроксильных и карбоксиль
ных групп в растворе, по-видиыому, служат и водорастворимые лиг- 
нокислоты, образовавшиеся в результате окисления и демитилирова- 
нип лигнина, происходящих в процессе электрообработки:

но - / ------- V - сн = f  н -сн, ^ о н  -  <^D-cooH'CH,cm
оФ ,

Часть лигнина Ванилжнсвая Уксусная
кислота кислота

Наблюдаемое после электрообработки увеличение фенольных 
гидроксильных групп свидетельствует о возрастании в ССБ количе
ства ароматических (фенольных) веществ i которые наряду о фурфу
ролом, образовавшимся при окислительном расшде сахаров,играют 
основную роль в формировании прочностных свойств смесей о суль
фитно-бардяными концентратами.
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Идивнбииб хииического состава и стр^кт^ры ССБ| прошедшей 
обраоотку постоинныы электрический полем, подтверждается также 
проведенным ИК-^пектроскопическим анализом.

Таким обрааоМі исследования ССБ показали,что электрообра
ботка приводит к существенному увеличению в растворе связующего 
количества активных кислородо^одерхащи^ функциональных групп и 
уменьшению в составе сульфитно-бардяных канцентратов содержания 
лигнина, который вследствие образования в нем функциональных 
карбоксильных групп становится водорастворимым и переходит в 
раствор. Вновь образовавшиеся водорастворимые вещества лигнина 
типа лигнокислот, наряду о активными функциональными группами 
сульфитно-спиртовой барды, приводят к значительному повышению 
реакционной способности, вяжущих свойств связующего материала и 
улучшению вследствие этого технологических свойств стержневых 
смесей.
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