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ЛЛЙЯНИИ СКОРОСТИ ВОЛОЧШШ И ОБЖАШ ИА ВФФ ШИШ ОСТЬ 
СТВИЯ УЛЬТРАЗВУій ПРИ ПРОДОЛЬНЫХ КОЛЕЕАНИЙХ ИНСТРУМЕНТА
Сд̂ юй ыь г^ичин, одерживающих применение yjubfpaaB^Ka при 

водочании труС| является отсутствие обобщающих данных по иоиоль-* 
аиванию ультразвуковых колебаний при скоростях волочения близ­
ких к промышленным*

Наибольшее чиоло работ посвяа^ено исследованию волочения 
вдоль направления продольных колебаний через волоку, размещенную 
u пучности колебаний стержня, в котором возбуждаетон продольная 
стоячая волна. Э^йект от воздействия ультразвука при этой схема 
имеет место при скоростях волочения, меньших амплитуды колеба­
тельной скорости.

Данных 110 влиянию скорости волочения на усилие деформирова­
ния при волочении вдоль направления продольных колебаний через 
волоку, размещенную в пучности напряжений, приведено мало; все 
они касаются волочения проволоки и носят довольно противоречивый 
характер.

Так, авторами [I] установлено, что при волочении титановой 
проволоки максимальное снижение усилия составляет 60% при око- 
рооги 20 мм/мин, причем с увеличением последней эффективность 
действия ультразвуковых колебаний снижаетоя.

Експеримеиты [2] , выполненные при волочении медной проволо­
ки, показали снижение усилия волочения лишь на 3-4%, что значи­
тельно ниже эффективности процеоса, когда очаг деформации распо­
ложен в пучности продольных смещений. В работе^ однако, указано 
на наличие плохого акустического контакта между волокой и волно­
водом.

Исследованиями [з| уотановлено, что при расположении очага 
деформации в пучностях напряжений и колебаний степень снижения 
усилия волочения одинакова, а схемы отличаются между собой лишь 
условиями резонанса.

Данные, приведенные в работах [l-3 j , получены при небодь- 
аих скоростях волочения (20-ISC мм/мнн) и обжатиях порядкг. 6-30%.

В настоящей работе приведены результаты исодедоввний по изу­
чению эффективности воздействия ультразвука на лроцесй волочения 
труб 9 зависимости от скорости волочения при различных обжатиях
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о размещением очага деформации в пучности напряжений продольно 
колеблющегося стержня. Исследования были проведены при безопра* 
вочном волочении труб диаметром 16x1«О мм из латуни Л62ТИ на 
цепном волочитедьном стане в диапазоне скоростей волочения От 
0f03 до О,W м/сек* В качестве смазки применяли манинное маОло* 
Волочение производили через запрессованные в цилиндрические 
стержни резонансной длины волоки» изготовленные из стали ШХІ5СГ 
( 62) t рабочая поверхность которых была обработана по
9-му классу чистоты. Источником ультразвуковых колебаний служил 
генератор УЗГ-ІОУ и магнитострикционный преобразователь ШЮХЗАпСВ* 
Амплитуда смещений в пучности колебаний стержней составляла 
0»0Х им. Усилие волочения фиксировали с помощью месдозы растяже­
ния через тензометрический усилитель ТА-5 осциллографом Н-700.

Степень деформации, определяемая отношением разности пло­
щадей поперечного оечения трубы до и после деформации к первона­
чальной площади поперечного сечения, составляла 23»А; ^3,7 м 60»9%̂
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 ̂ !лия волочения Р в зависимости от скорос­
ти V и степени деформации при волочении труб из лату­
ни Л62ТМ размером 16x1,0 мм ( ------  без ультразвука;
--------  с ультразвуком).

Степень деформации 23,^% ( I ) ,  (2) ,  60,9?& (3).
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Результаты зкспврииенталькых исследоваиии прадотаадоим на 
рис.Х» Видно, что о увеличением обжатия отедень снижения усилия 
водочония падает. Характерно, что при воеж степенях Деформнірій о 
увеличением скорости волочения афсфект от воздейотвия ультраавука 
практически не изменяется. Так, при скорости вблочэния 0,034 ы/ст 
и степени деформации РЗ,4?Ь снижение усилия волочения под дейотви-*» 
ем удьтразвука было равно 5^,6^, а при скорости 0 ,4  м/оан оно 
ооотввляло 53^, в то время как при обжатии SQf9ji оно было соответ­
ственно равно 17|̂ 8?5 и 14Д ^.

6медо99тельяо,-нри волочении через волоку, раоположенкумз в 
пучности напряжений продольно колеблющегося стержня, аффект от 
воздействия ультразвука с точки зрения снижения усилия волочения 
при йсследованйых скоростях практически но зависит от скорости 
волочения, что создает возможности для дальнейшего совершенство­
вания этой схемы с целью использования ее в промышленности.
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