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С ШСОКИиЙ НАЧАЛШШІ Св

Овйовшм фвшороіі, оарвдаляющич вдйшіііе размеров хваа ва 
іаввнхнв процеооа доформвровіввв и ооохояввв хала пооде обрабоі-, 
ка, являвтоя охвовонвв ero ковхакхной поверхпоотй к объему 
( FnoS к/W  ) .  В случае высокоокороохного деформировавмя поверх-г 
восхвый факхор может оказать оуаюсквенвое влияние на все показа- 
«елв деформации. Уохавовяение херакхера ехогс влияния являехои 
цель» иооледоаания.

Преооовенив похвергалиоь геометрически подобные образцы о 
peauepaMBffl57x85,5 им И)^40хб0 нм из алюминиевого опдава при оохра» 
нении физического подобия. Нахавичеокое подобие соблюдалось в 
виде одинакового охношаняя енергин пуавоона-бойкв в момент ооуда- 
реньл о образцом к объему последнего =idem ) .  Пресоова- 
иае образцов пройэводі.лооь о 3-крахрой вытяжкой в нпхервале око~ 
росхей ох 73 дс 212 м/сек. СдвиРовая деформсция по поперечному 
сечению отпреооованных схержвай оценивалась по изменению tg d  ̂
где -  угол искажения первоначальпо прямого угла алемеВха 
координатной оехки в данной оеЧевии (рн оЛ ).

Деформмроланное оэохоянне 
дополнихельно исследовалось но 
раопределввцп хвердосхи в 
с^ъеме отпрессованных и охлаж­
денных ва воздухе ехержней. 
Твердость замерядаоь на приборе 
ШІТ-3 С нагруакой на ивдентор 
200 г . Реаульхахы атих исследо­
ваний представлены на рис.2 и 3, 
где Ъст -  диаметр стержня, а

dtn ~ диаметр, на котором 
дежііт исоледуеная 
Гонка.

Кривые I  и 2 на рис.2 и 3 соответствуют распределению твердости 
в поперечном сечении на половине длины итержвя п tgd у пресс- 
остатка (1 -  больной обрааец, 2 -  малый образец); а 3 и 4 -  у 
торца (3 -  больной обрааец, 4 -  малый обрааец). Начальная ско-
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Рио.1. Схема замера угла 
искажения пряноуголь|оро 
зленев.в координатнов сетки
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роать двфориирования оооі&вдяла 186 м/сек.

Fko.E. Иамевввие в по­
перечном сечении по длине 
отпрессоввнных охбршеи
перечном сечении

Рно.З. Изменевие свордостг 
ъ объеме Ьхпреооозенвіа охержней

Из графиков видно, чхо изделия, охпреосоваиные из неньянл 
образцов, упрочняюхия лучив, хак как при пресоовании таких оОрв»> 
цов сдвиговая деформация в болввей охеавви (жватываех объем ох- 
пресоованніа стержяей.

Вввргахичвскмв захрахы оцениввднсъ величиной удельной звер- 
гии прессоваКия, определяемой как охноиеине знергия пуавоова- 
бойка в иомевх соударения с обраацон к выдавленному объему за 
вычетом похерь звергин при разгоне образца и заполвевни конусной 
части матрицы. При эхом было охнечено аначнхельное повыиенне 
удельной энергий прессовавня при даформированин нвньиих образцов 
и воэрастанве рааннцы в расхода знерГни.о ловынаянем скоростей.
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