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ВХИПНИВ УДЬШаВУКА НД ОЮЦВСО rOFHRBit ПЮКАТЯИ ШІОС

Р сяи  ароявд9Вті9 івоввяоавкм вокваалі іодааув вффвятвв- 
щовп пряи«аввая рвжввлдннв Уіідсравіувовых воавоавяй ааакоа о 

’ toBKB арвнвя BBeproaafpa* в дайотдувавх уоядвй вря Вояодяой вро- 
каж а «oBBBt пояоо, ововеняо яа Шіаасячямх ямарнавоя.

С пеВьЯ оцеякй аффвяаяавоваЯ прямавевня уяятраавува вря го~ 
рявай врокаУкв была врояадевы вооваііоаавня во Вроватка саявца, 
появоляяцай водвлврйваа» процеов горячей ароваВкя* в горячей вро- 
яаака аловвввеворо оплвва АЯц. ЙвОВадованая Вроводалв яа оіаве, 
І8ЛКВ которого Дяаяотрон 196 яя оояеряаДй вротввофааяыа ультра- 
авувевые колебаВяЯ а частотой t8«B9 кгц Я аяпяятуДой ояаяаяий 
0,01 яя. Шеротоватооп воварлвоотн валков ооотяететволалв 4-ну 
вяавоу чвототы во tOOt 2789-59* В процаооа врокаткв наодовама 
фвксвровали давлевяе ноталла ва Ваякя в крутящва Яочавтіі ва вивня*^ 
лях отава через таваонетричвсхнй усвлиталь tA>9 ва яавта быотро- 
дайотвуюцего Оавопияуявго прибора Н320-5.

Свинцовые обраацы вирииой 25 Яя в толяяной Д{ 7 я 10 мЯ на- 
поорадстванно верод прокаткой обазлиривали ацетонов. Обравцы на 
влвяиаяавогб сплава рааяороя 10x25xt50 ян прокэтиваля вря теЯпа- 
ратуре StiO'̂ C. Нвгреі обраацов прояэводили в Трубчатой алектропечя 
огпротявлавяяв авюяатическия рагулярованиам теяваратурн типа
о ц о і-о ,4 .д /іг .

Рааулвтатн эвопвряиевтальвях вссдадоваянй продставланн в 
таблице t .

Т а б л и ц а  t

Влияние ультрвэвука ва процаоо врокатни полос
Т Г ' » - '  " I Ł  U1» - 11 Я Д ' Ш »  * ■' г -  —  а

йатерЯаВ Й , яя 5 ,  % 0 ^  1 w W ; *
750 70 87 81

Свявец 4 30 ІЯ90 ДІО 7Й 69
90 ІЎвО 1400 89f5 96
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.7 30 1320 560 63 71
50 27Л0 2000 27 40
15 9Л0 И .5 90

1U 30 1780 620 6S 64
50 2660 1320 32,8 40
60 4000 2900 27,5 30
та 5000 4500 10 18

Сплав
АЫц

15 880 300 66 88
80
50

2S00
5400

ІООО
$000

48
8.5

71
13.3

е--

Принятые оОоаначения:
//>  тодцияв полосы |о  ЛрОХЭ>К11||
jfi/i-j ■* отелень дефорнацаи)

дчвявннв иеталла на ввдкн и крутящий момент при обыч-
' Во! промамб»

(^у;Му- *0 ха при прокатке с ультра авуком.
Иа приведенных в таолице данных видно, что о уведичеинем 

степени Деформации при прокатке овмнца аффективнооть ультразву
ковых колебвний по сниленив давления металла на валки в крутяце- 
го ионекта оннлается. 8то обуолоВлеНо уиевьиеяием амплитуды оне- 
щений поверхноотй валков в очаге двфоішацйн о уведичениеЫ нагруа- 
ки.

При горячей прокатке алюииниеврго оплава низкая эффектив
ность ультразвука при обжатий 50^ овязана, очевидно, о резким 
охлакдением полосы в очаге деформации, в результате чего возрао- 
теет давление металла на валки.
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