
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



РЕФЕРАТ 

 

Дипломный проект: 92 страницы, 49 рисунков, 21 таблицы, 23 источника,  

4 приложение. 

Объектом разработки является деталь «Вал» со ступенчатым отверстием.  

Цель проекта: инструментально обеспечение механической обработки детали 

«Вал» и технология изготовления сверла для обработки ступенчатого отверстия. 

В процессе проектирования выполнялись следующие работы: разработана 

современная технология изготовления детали «Вал», спроектировано 

приспособление для установки детали на токарной с ЧПУ операции, разработана 

инструментальная наладка станков с ЧПУ, проведен патентно-информационный 

поиск конструкций ступенчатых сверл с МНП, спроектирована сборная 

конструкция ступенчатого сверла с применением пакета объемного 

проектирование Solid Edge 20, разработана технология изготовления корпуса 

ступенчатого сверла, проведено твердотельное моделирование элементов 

конструкции и ее сборка с применением пакета объемного проектирования, 

произведен технико-экономический анализ разработанной конструкции 

инструмента. 

Элементами научной новизны (практической значимости) полученных 

результатов являются разработка современной технологии изготовления детали 

«Вал», обеспечена экономия материала при изготовлении данной детали, 

спроектирован инструмент для обеспечения обработки ступенчатого отверстия, 

произведен технико- экономический анализ, на основании которого сделан вывод. 

         Областью применения разработанной конструкции ступенчатого 

сверла с МНП является высокая производительность и экономию в дальнейшей 

эксплуатации.  

Приведенный в дипломном проекте расчетно-аналитический материал 

отражает состояние разрабатываемого объекта. Использованные в проекте 

литературные и другие источники теоретических и методологических положений 

сопровождаются ссылками на их авторов. 
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