
 



РЕФЕРАТ 

 

Дипломный проект: 128 с., 41 рис., 29 табл., 34 источник, 5 листа 

приложения. 

Объектом разработки является усовершенствованная конструкция и 

технология изготовления сдвоенной сборной. 

Цель проекта – разработать улучшенную конструкцию и технологию 

изготовления сдвоенной сборной фрезы. 

В процессе проектирования выполнялись следующие работы: произведен 

патентный поиск конструкций концевых фрез; разработана 

усовершенствованная технология изготовления сдвоенной фрезы, рассчитаны 

режимы резания и нормы времени на операции; разработана инструментальная 

наладка обработки сдвоенной фрезы на операцию с ЧПУ; спроектированы 

конструкции инструментов для осуществления механической обработки 

сдвоенной фрезы; составлена методика виртуального моделирования 

усовершенствованной сдвоенной фрезы; виртуально проверена на прочность 

сдвоенная фреза; рассчитаны технико-экономические показатели проекта; 

составлен комплект технологической документации. 

Результатами внедрения явились добавления угла наклона стружечных 

канавок. 

Приведенный в дипломном проекте расчетно-аналитический материал 

отражает состояние разрабатываемого объекта. Использованные в проекте 

литературные и другие источники теоретических и методологических 

положений сопровождаются ссылками на их авторов. 
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