
 

 

 

 

 



РЕФЕРАТ 

Дипломный проект: 97 с., 57 рис., 12 табл., 31 источника,1 проил. 

В дипломном проекте разработано инструментальное обеспечение обработки 

детали «Шестерня ведущая» на операциях механической обработки, 

рассчитаны и спроектированы червячная шлицевая фреза и инструмент для 

обработки конического зубчатого венца. 

Проведен анализ выявленных современных конструкций червячных фрез и 

сделан  выбор оптимальной для дальнейшего проектирования. 

Спроектирована червячная шлицевая фреза и резцовая головка. 

Для детали разработана инструментальное обеспечение обработки. 

Оборудование и инструмент для изготовления детали выбирались с учетом 

производительности, предпочтение отдовалось станкам с ЧПУ, инструмент 

выбирался с использованием в  качестве режущей части твердого сплава.Это 

позволио ужесточить режимы резания и повысить производительность 

обработки. 

Произведен расчет режимов резания. 

Произведен расчет инструмента второго порядка. 

Произведено МКЭ-нагружение червячной фрезы. Полученные результаты 

позволяют сделать вывод о том, что разработанная конструкция червячной 

фрезы обеспечивает не обходимую точность и обладает достаточной 

прочностью. 

Студент дипломник подтверждает, что приведенный в дипломном проекте 

расчетно-аналитический материал обьективно отражает состояние 

исследуемого обьекта, все заимствованные из литературных и других 

источников теоретические и методические положения и концепции 

сопровождаются ссылками на их авторов. 
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