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влиянии; ВОЗДЕЙСТВИЯ. ЭЛЕКТРИЧЕСКИХ 'ШЛЕЙ НА 
СВОЙСТВА СВЯВУЮІ!» ВЕЩЕСТВ

применяемые "В литейном яроизводса^ве связующие являютсш ли-  
do коллоидными растворами» либо,растворами высокомолекулярных ' 
неществ» и воздействие внешнего электрического поля вызывает су- 
щ(зственныв изменения их физйкб-хймичеоких и технологических 
овойств,

Йооледовалооь влияние воздействия электрических полей на 
свойства, водных • растворов органических веществ (М 'І9'-62, феноло- 
опирт» сулііфйтно-спйртовай барда). Обработка связующих произво­
дилась в ячейке размером 60x100x30 мм, изготовленной из органи­
ческого стекла.. Между двумя медными электродами размером 
100x60 мм, расположенными на противоположных стенках ячейки, со­
здавалось постоянное или переменное электрическое поле, напряжен­
ность которого изменялась от О до 80 в/см при помощи лабораторно­
го автотрансформатора.

Удельная электропроводность связующих веществ изучалась при 
помощи измерительного моста Р-38 и стандартной ячейки Х-38, кото­
рая термоотатировалаоь при 20^0 ^ 1^0.

йоследования pH проводились на приборе ЛПУ-0І, электрокине- 
тйческйй потенциал определялся с помощью видоизмененного при­
бора Кена. Диэлектрическая проницаемость исследовалась на плос­
ком конденсаторе на приборе Е 12-2 при частоте I  000 гд .

Изменение вязкости исследовалось на вискозиметре В З-І, кра­
евой угол смачивания изучался путем проектирования капли связую­
щего, нанесенной на кварцевую пластинку, на экран. Плотность оп­
ределялась при помощи денсиметров.

Прочность пленки свизующето'на разрыв определялась методом 
и'грыва кварцевых пластин. Время твердения связующих исследова­
лось по специально разработанной методике, основанной на изме­
рении элвктричеоиой проводимости связующего, изменяющейся в про- 
цеОре твердения.

На величину изменения физико-химических и технологических 
СВОЙСТВ исслело-ванных «вязующик веществ существенное влияние
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оказывает ряд факторов, и, в первую очередь, род тока (постоян­
ный, переменный), напряженность электрического поля и длитель­
ность его воздействия.

В табл.1 представлены свойства, аарегистрироьаиные черев 
5 минут после обработки связующих веществ на оптимальных режи­
мах. Фенолоспирт, сульфитно-спиртовая барда и смола М 19-^2 
отверждались нагреванием до 220^0.

Свойства связующих веществ, изменившиеся в результате воз­
действия электрических полей, сохраняются в течение некоторого 
времени, а затем начинают восстанавливаться.

Исследований показали, что применение электрических полей 
позволяет значительно изменять технологические и физико-химичес­
кие свойства связующих веществ, в результате чего можно сущест­
венно улучшить качество стержневых смесей и сократить расход 
дорогостоящих связующих веществ.
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