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ПРЕССШ̂АНИЯ

Развитие новых' отраслей техники с применением технологичес­
ких процессов, протекающих в присутотвий катализаторов при вы­
соких температурах; и давлениях, а также .высокие Требо-вания, 
предъявляемые к чистоте получаемых продуктов, потребовали со -  

здания специальных капиллярнопористых фильтрующих материалов.
Наиболее полно удовлетворяют предъявленным требованиям 

фильтрующие элементы, изготовленные из порошка титана.
В качестве исходного сырья для изготовления пористых элемен­

тов был выбран электролитический порошок титана по ТУ-^^805 двух 
фракций: -  0,6.? 0 ,35 и -  0,35 0 ,18 .

Технологический процесс изготовления осесимметричных элемен­
тов включает следующие операции: подготовку порошка; объемную 
дозировку порошка и заполнение оснастки; гидродинамическое прес­
сование; спекание; контроль.

Гидродинамическое прессование фильтрующих элементов осу­
ществлялось на установке ГДМ-І60, разработанной и изготовленной в 
нзучно-иооледовательском институте порошковой металлургии БІШ.

Процесс гидродинамического прессования и принцип работы 
гидродинамической установки описан в работах [ і - З ] .  Прессование 
осуществлялось по схеме радиального обжатия [ 2 ] ,

Для формообразования наружной поверхности использовались 
резиновые оболочки с толщиной стенки ^ff5 мм.

Засыпка порошка между резиновой оболочкой и внутренним стер­
жнем осуществлялась на специальной виброустановке с питающим 
бункером, позволяющим обеспечить равномерное распределение порош­
ка по высоте изделия и его необходимую дозировку.

В качестве энергоносителя при прессовании фильтрующих эле­
ментов на установке ГДМ-І60 использовались пироксилиновые пороха 
с весом заряда 1А0-180г.

Спекание осуществлялось в шахтных vЭЛ0ктpoпeчax в вакууме 
или в среде аргона при темпергчтуре 950-1000^0 в течсгие ^ - ‘3 часов.

ор



в результате были получены осесимметричные пористые титановые эле­
менты ̂  имеющие слвд^5(К)щив параметры* ТЗнэр 123^2,5 мм, L «500^20ш , 

Dł«. = 110^1 мм* Размеры пор при использовании порошка фракции ,
-  0 ,63-^0,53 были 8Q-90 мк, а при использовании фракции
-  0 ,3 5 t0 ,I8  ^Ю-ЗО мк.

Данные фильтрующие элементы прошли лабораторные испытания, 
и в  настоящее время изготовлена опытная партия для промышленного 
испытания в металлургической промышленности при производстве 
никеля.
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