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информации; встраивание уникального ключа, который содержит информацию об ИИ, время и 

дату генерации. Для реализации данных способов понадобится сервис, который будет устанав-

ливать авторство работ, человек или системы ИИ. 
Стоит отметить, что стеганография развивается вместе с цифровыми технологиями, что поз-

воляет находить новые способы ее применения, реализацию новых алгоритмов цифровой сте-

ганографии. В наше время цифровая стеганография успешно применяется для защиты доку-
ментов и ценных бумаг от подделок. К сожалению, современные методы стеганографии, стой-

кие к стегоанализу, базируются в большинстве на псевдослучайных последовательностях, 

которые накладывают определенные требования и ограничения на стегосистему и средства вы-
числительной техники, на которых она реализована. 

В будущем возможно появление более стойких цифровых данных, которые будут более за-

щищенным от изменений злоумышленниками. Однако, вместе со способами защиты будут со-

вершенствоваться и способы атаки на стеганографические способы передачи информации и на 
стегоконтейнеры.  
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Для Республики Беларусь экспорт является одним из основных приоритетов развития эко-
номики, поэтому созданию эффективной системы его поддержки уделяется повышенное вни-

мание. Механизмы стимулирования экспорта постоянно совершенствуются и развиваются, со-

здавая условия для наращивания экспортного потенциала страны.  
Объем экспорта продукции предприятий Республики Беларусь в государства международ-

ного сообщества во многом определяются видами, многообразием и «жесткости» применяемых 

этими государствами технических мер (барьеров) в торговле. Такое многообразие, обуславли-
вается как национальными критериями или интересами, так и участием стран в различных 

международных и региональных экономических образованиях/союзах, где устанавливаются 

критерии, правила и процедуры с учетом экономических интересов стран участников. Одним 

из важных условий снятия технических мер (барьеров) в торговле является создание условий о 
взаимном признании, основанных на достигнутой эквивалентности технических требований, 

процедур оценки соответствия и компетентности органов, выполняющих эти процедуры [1]. 

В последние годы в нашей стране увеличивается объем экспорта пищевой продукции в тре-
тьи страны, в том числе и Китайскую Народную республику. Поставляемая продукция при 

этом должна соответствовать стандартам КНР и проходить обязательную сертификацию, ин-

спекцию и регистрацию. Однако, проблема заключается в том, что регламенты изложены недо-

статочно подробно. Кроме того, Китайская система регулирования не всегда предсказуема, 
требования могут интерпретироваться по-разному, в зависимости от того, в какой порт прибы-

вает продукция и служба какого министерства проводит контроль.  

В Китае действует Закон о безопасности пищевой продукции, принятый на 7-ой сессии По-
стоянного Комитета Всекитайского Собрания Народных Представителей 11-ого созыва 28 фев-
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раля 2009 г. (изменен 24 апреля 2015 г.). Требования к продукции установлены в GB 14881-

2013 Государственный стандарт по безопасности пищевой продукции «Общий санитарно-

гигиенический стандарт на производство пищевой продукции».  
При поставках следует учитывать и требования GB 31605-2020 Государственного стандарта 

безопасности пищевой продукции «Санитарные нормы к холодильной логистике пищевых 

продуктов», важным требованием которого является создание информационной системы, свя-
занной с хранением и транспортировкой пищевой продукции. CB 31621-2015 Государственный 

стандарт по безопасности пищевой продукции «Гигиеническая практика для процессов произ-

водства пищевой продукции» установлены требования к персоналу и системам управления, 
прослеживаемостью и отзывам, управлению документацией.  

Освоение требований и разработка нормативного обеспечения при поставках на экспорт в 

третьи страны будет способствовать наращиванию экспортного потенциала, привлечению ва-

лютных средств в страну и стабилизации экономики Республики Беларусь. 
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Стремительный темп развития технологий требует от организаций быть в постоянном дви-

жении и ускорять процессы создания продукции для обеспечения конкурентных преимуществ. 

У этой тенденции в ближайшем будущем не предвидится замедления или остановки. Из этого 
вытекает необходимость сокращения, оптимизации или ускорения процессов, требующих 

больших временных затрат и не приносящих дополнительной прибыли. К таким процессам 

можно отнести нахождение оптимальных с точки зрения функционирования изделия и затрат 
на его изготовление соотношений допусков составляющих звеньев параметрических цепей. 

При решении задачи методом «проб и ошибок» нужно рассмотреть значительное количество 

вариантов соотношений норм точности параметров. И если с простыми изделиями, состоящими 

из небольшого числа деталей это возможно выполнить в разумное время, то с увеличением 
сложности изделий время, затраченное на расчеты, растет, достигая нерентабельно больших 

значений. Ускорения при расчетах можно достичь за счет отбрасывания не перспективных по 

мнению конструктора вариантов. Для этого необходима высокая квалификация специалиста, но 
и в этом случае возможны ошибки. Сократить время проектировочного расчета можно исполь-

зуя компьютер и нейросети.  

Искусственные нейронные сети (ИНС) имеют в основе своего построения принципы орга-
низации и работы биологических аналогов [1]. К задачам, которые они решают, относятся 

идентификация, классификация образов, аппроксимация функций, прогнозирование, оптимиза-

ция, ассоциативная память, управление сложными объектами. Для экспертных систем традици-

онно используется подход, основанный на описание предметной области в виде аксиом  
«если–то» и правил вывода, при этом требуется знать весь набор требуемых закономерностей. 

Нейронная сеть решает трудно формализуемые задачи используя подход, основанный на при-

мерах, с помощью которых настраивается адаптивная система с заданной степенью достовер-
ности. В качестве такого примера может быть использована методика «сквозного» проектиро-

вания норм точности изделия [2], которая реализует известный системный подход Quality 

Function Deployment (QFD) – «структурирование функции качества» и представлена как алго-

ритм, включающий полный цикл проектирования норм точности: от требований технического 
задания к изделию до требований к параметрам сборочных единиц и деталей. 


