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Just in Time (точно в срок) или JIT — это концепция управления произ-

водством которая направлена на снижение количества запасов. В соответ-

ствии с этой концепцией необходимые комплектующие и материалы посту-

пают в нужном количестве в нужное место и в нужное время. 

Применение Just in Time повышает эффективность производства за счет 

снижения потерь. Под потерями понимаются любые действия, которые до-

бавляют стоимость, но не повышают ценность продукта - ненужные пере-

мещения материалов, избыточные запасы и т.п.  

В первую очередь JIT применяется к регулярно повторяющимся процес-

сам. Это производственные процессы, в которых изделия или компоненты 

производятся серийно (крупносерийно, массово). Эффективное применение 

JIT возможно при синхронизации на производстве потоков процессов и по-

токов материалов.  

Базовые элементы Just in Time были разработаны в 50-х годах 20 века на 

заводах корпорации Toyota и стали известны как производственная система 

Toyota. В начале 70-х годов Just in Time сформировалась как система управ-

ления производством и распространилась по многим японским заводам, а в 

80-х появилась на американских и европейских производствах. Для любой 

организации, стремящейся конкурировать на рынке, важным преимуще-

ством является предоставление потребителю необходимого и качествен-

ного товара по более низкой цене в кратчайшие сроки. Just in Time дает воз-

можность этого добиться за счет постановки и достижения ряда целей: 

− в ходе производства не должно возникать ни одного, даже незначи-

тельного дефекта; 

− время на установку должно быть минимальным. Сокращение времени 

установки приводит к сокращению цикла производства и сокращению запа-

сов в производстве; 

− запасы, включая те, которые находятся в процессе обработки, монтажа 

и сборки, должны стремиться к нулю; 

− из процесса производства должны быть исключены все действия, ко-

торые не добавляют ценности продукту; 

− время ожидания должно стремиться к нулю. В таком случае повыша-

ется точность планирования производства и согласованность работы. 


