
 



РЕФЕРАТ 

Дипломный проект:  101  с.,  67  рис., 1 6  табл.,  24  источников,  1  прил. 
 

ПОПЕРЕЧНО-ВИНТОВАЯ ПРОКАТКА, ТЕХНОЛОГИЯ, ОБОРУДОВАНИЕ, 
ДЕТАЛИ МАШИНОСТРОЕНИЯ, ПРОКАТНЫЙ СТАН. 

 
Разработка технологии для получения заготовок поковок осей и цапф 

транспортной техники методом поперечно-винтовой прокатки. 
Цель проекта – разработка технологии получения поковок осей и цапф 

методом поперечно-винтовой прокатки. 
В процессе проектирования разработана технология для получения заготовок 

поковок осей и цапф транспортной техники методом поперечно-винтовой 
прокатки, увеличилась производительность труда, улучшены технико-
экономические и санитарно-гигиенические показатели. 

В дипломном проекте расчетно-аналитический материал полностью отражает 
состояние разрабатываемого объекта, все заимствованные из литературных 
источников теоретические и методические положения и концепции 
сопровождаются ссылками на их авторов. 
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