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Работоспособность деталей  с покры тиям и весьм а сущ ественно зависит от прим еняем ы х 
методов очистки и подготовки  поверхности. П одготовка поверхности  при формировании 
покры тий вклю чает очистку  поверхности, придание ей соответствую щ его м икрорельеф а и 
определенны х ф и зи ко-хи м и чески х  характеристик, что обесп ечи вает необходим ое качество 
покрытий.

С ущ ествую щ ие м етоды  подготовки  поверхности под покры тие подразделяю тся на 
м еханические, хим ические, электрохим ические и физические.

К м еханическим  м етодам  относятся: ш лиф ование, полирование, галтовка, 
виброабразивная обработка. В ряде случаев эта  обработка с использованием  ж идких 
хим ических активаторов, по сущ еству, является хим ико-м еханической . С ледует отм етить, что 
наряду с очисткой  поверхности , м еханические м етоды  и зм ен яю т ее топограф ию , величину 
наклепа и остаточн ы х м акронапряж ений.

Х им ическая обработка вклю чает обезж иривание, травление и полирование. Х имический 
способ удаления ж и ровы х  отлож ений  основан на взаим одействии  с ним и органических 
растворителей (тетрахлорэти лен а, четы реххлористого углерода, бензина, керосина и др.). 
О безж иривание п роводят погруж ен и ем  заготовок в ж идкий растворитель, а такж е использую т 
струйную  обработку.

Д ля п одготовки  п оверхности  использую т такж е электрохим ическое полирование (ЭХ П ), 
под которы м пони м аю т процесс обработки  поверхности  детали  в электролите с подводом 
внеш него тока (п остоянн ого  и перем енного). П ри Э Х П  процесс очистки  п ротекает очень 
интенсивно за  счет  обильно вы деляю щ егося на поверхности  д етали  газа и электрохим ического 
растворения окислов и металлов.

Ф изические м етоды  подготовки  поверхности  вклю чаю т воздействие на нее 
вы сокоэнергетических части ц  (ионов, электронов, ф отонов), а  такж е теп ловое воздействие 
(вакуумны й отж иг) при котором  вы гораю т ж идкие органические загрязнения и происходит 
дегазация металла.

Д ля вы бора оптим альн ого  способа предварительной подготовки  поверхности под 
нанесение вакуум но-плазм ен ны х покры тий были проведены  сравнительны е испытания 
методов подготовки  поверхности. Э ксперим енты  проводились с использованием  образцов из 
стали 12Х 18Н 10Т, ш ероховатость не вы ш е R a 0,1 мкм. Результаты  эксперим ентов 
представлены  в табли це 1.
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60 6 есть 2,0 4,8 0,15
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Ф изический 20 3 нет 4,1 2,3 0,12
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