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3. При устранении погиби полки балки рассмотренным в статье прие-
мом необходимо приложить к кронштейнам наибольшее выгибающее уси-
лие величиной 9,9 кН. 

4. Рассмотренная технология устранения погиби была успешно при-
менена к натурной конструкции, а использованная оснастка не приводит  
к дополнительным остаточным деформациям в местах ее крепления. 
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