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Одним из перспективных путей повышения эффективности управления 

процессами обогащения железной руды является учет статических и дина-

мических характеристик  при формировании управляющих воздействий в 

САР.  

Научные исследования показывают, что изменение количества посту-

пающей руды в цикл измельчения вызывает отклонение характеристик 

выходного продукта цикла от установившегося значения.  

Для регулирования этого технологического процесса широко исполь-

зуются стандартные промышленные ПИД-регуляторы.  

Регулятор достаточно просто настраивается для работы с конкретным 

объектом и обеспечивает удовлетворительную стабилизацию регулируе-

мого параметра при незначительных его отклонениях от заданной величи-

ны.  

Однако при резких изменениях режима работы управляемого объекта 

качество переходного процесса в системе с ПИД-регулятором может ока-

заться неудовлетворительным.  

Возникает необходимость в использовании дополнительных команд-

ных устройств, корректирующих его работу.  

В данной работе предлагается использовать нечеткий контроллер для  

формирования корректных поправок к коэффициентам K1, K2 и K3 ПИД-

регулятора в зависимости от текущих координат системы. 

Полученные результаты показали, что использование нечеткой дина-

мической коррекции параметров традиционных регуляторов при реализа-

ции управления сложными технологическими процессами позволяет:  

- повысить качество управления путем уменьшения длительности пе-

реходных процессов; 

- получить качественный переходный процесс без использования гро-

моздких вычислительных процедур, характерных для классического мето-

да управления с использованием принципа максимума. 




