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В ближайшие годы ожидается увеличение потребления пищевой стеклян-
ной тары. При производстве стекла около 75 % потребляемой энергии рас-
ходуется на работу печи. Известно, что в среднем на изготовление 1 тонны 
стеклянной тары расходуется около 1,2 т природного сырья: 590 кг квар-
цевого песка, 172 кг известняка, 186 кг соды и 72 кг полевого шпата. 

Использование стеклобоя в производстве позволяет сократить расход ре-
сурсов и энергии минимизировать образование отходов, подлежащих захо-
ронению. Практика показывает, что увеличение содержания стеклобоя в 
шихте для варки стекла на 1% дает экономию потребляемой энергии при-
близительно 0,2 – 0,5%. 

Стеклобой не требует дополнительного разогрева, но его применение 
ограниченно вследствие наличия различных загрязняющих включений 
(металлические, керамические включения, органические остатки пищи, 
бумаги, пластиков, камни, грязь), ухудшающих качество продукции, а 
также наличием большого количества цветного битого стекла, которое 
крайне сложно обесцветить. Использование стеклобоя регламентируется 
законодательством в области отходов. С экологической точки зрения, до-
полнительные преимущества применения битого стекла: предотвращение 
размещения его на полигонах твердых отходов и снижение выбросов ди-
оксида углерода. 

В настоящее время для уменьшения расходов ресурсов активно произ-
водится облегченная стеклотара. Ее преимущества: возрастание быстро-
действия стеклоформующего оборудования, сокращение удельного энер-
гопотребления и транспортных расходов, сокращение удельного потреб-
ления сырьевых материалов. 

Разрабатываются и используются следующие возможности совершен-
ствования энергоэффективности:  
− улучшение теплоизоляции, печи; 
− улучшение контроля работы печи и контроля процесса сжигания топ-

лива;  
− рекуперация тепла (использование отходящего от печи тепла) и пред-

варительный подогрев с его помощью шихты и стеклобоя;  
− уплотнение (герметизация) горелок для предотвращений подсасывания 

в печь холодного воздуха и улучшения горения. 
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