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Тенденции к снижению материалоемкости любых конструкций затра-
гивают и технологический инструмент, особенно изготавливаемый из до-
рогостоящего и дефицитного сырья, в частности, из твердого сплава. При 
этом возникает проблема гарантированного обеспечения получения без-
дефектных тонкостенных заготовок сложной геометрической формы в 
процессах обработки давлением из материала с ограниченным ресурсом 
пластичности. 

Анализ технологических проблем при формообразовании проводили на 
примере детали «Проводка таза машин RI-10, RIR-15» (рисунок) из твер-
дого сплава ВК6, представляющей собой тело вращения, образованное 
преимущественно криволинейными поверхностями.  

Принималось во внимание выполнение следующих требований к прес-
совке: отсутствие нарушений сплошности материала; равноплотность ма-
териала в объеме прессовки; максимальное приближение к заданной фор-
ме (с учетом последующей усадки при спекании). Выполнение указанных 
требований оказывается возможным при реализации радиальной схемы 
прессования (объемное напряженное и плоское деформированное состоя-

ние дискретной заготовки), 
когда предотвращается осевая 
деформация прессовки.  

По итогам анализа наибо-
лее распространенных спосо-
бов формообразования загото-
вок из дискретных материалов 
установлено, что наиболее 
перспективным способом по-
лучения заготовок рассматри-

ваемого класса является способ сухого радиального прессования. Способ 
достаточно несложно реализуется соответствующим технологическим 
оборудованием, разработанном в широком диапазоне типоразмеров [1] для 
различных применений. 
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