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1. CmpykmypupoeaHue ¢hpaHUy3CKO20 rnpeOssioKeHUsl

N3BecTHO, YTO B TrpaMMaTH4YeCKOM IUIaHe (paHIy3CKHE TEXHUYECKUE
TEKCTbl, B OTJIMYHE OT PYCCKUX, 00JanaoT OoJbllied KOHCTPYKTHUBHOM
ClIOXHOCThIO.  OcCHOBHOWM  (OpMOIl  U3JOKEHHs ~ Marepuanga  CIyxKar
CJIO’KHOIIOYUHEHHBIE u CJI0’KHOCOYMHEHHBIE IPEAJIOKEHHUS. 210
00yCJIOBIIUBACT IIUPOKOE YMHOTPEOJICHHE COCTaBHBIX MPEMJIOTOB U COIO30B
(KOTOpBIE PUBOIATCS B COOTBETCTBYIOIIEH TaOJIHUIIE), a TAK)KE HETUYHBIX (popm
rnaroja B (QYHKIUH JONOJHEHHS M OOCTOSATENbCTBA, WH(OUHUTUBHBIX U
OpUYacTHBIX 000poToB. Ocob0€ MecTo B TEXHHYECKHX TEKCTaX 3aHHMAaroT
aOCOJIIOTHBIE PUYACTHBIE KOHCTPYKIIUH.

[TosToMy K mepeBOAY CIOKHBIX MPEMIOKEHHN HE HYXHO NOAXOIUTH

JUHEWHO (T.e. MEpEeBOMAsl CIOBO 3a CIOBOM). BHauane creayeT BBIACIUTH
ANEPHYIO CTPYKTYpPY HPEIJIOKEHHSI, a 3aT€M HMCKaTh CJIOBA, CBSI3aHHBIE C
HUMHU CUHTAKCUYECKHU, CTPOS CIIOKHBIE pa3BETBICHHBIE CTPYKTYphl. Cieayer
YUYUTHIBATh, YTO DJIEMEHTHI SIIEPHON CTPYKTYPHI MOTYT OBITH PacHOJIOKEHBI
JTUCTAHTHO.

Bo ¢paniysckoMm s3bIKe JAEMCTBYET MPaBUIIO MPSMOTO TOpSAJKA CIOB,
COTJIACHO KOTOpOMY CKa3yeMo€ Bcerjga clieayer 3a nomiexamum. (Cxema
pacrnpeieNieHys YICHOB MPEJJI0KEeHHS TaKoBa:

onpedeseHine onpedeserue

noanexawee cKasyemMmoe AONOAHEHUe
obcmosimeabcmso obcmosimeabcmeo
Ckasayemoe pacrojioKeHO B IEHTPE MPE/II0KCHHS.
CreBa OT HETO — nognexawee, ClIPpaBa — AONOAHEHHE.
Mecto onpederind  —  CTpOro  3a  ONpeaessieMbIM

CYIIECTBUTENbHBIM. ObCmosmeAbcméd — OTHOCUTENLHO MOOMIIBHBIE YJIEHBI
IPEIOKCHUS.

[Tpumep:

Des madchoires s'écartant radialement et agissant sur un chemin de
frottement figuré par la partie interne du cylindre méme du tambour assurent
un freinage controleé.

machoires — assurent — freinage




[Ipy HanMYuu OAHOPOAHBIX UJICHOB MPEIJIOKEHHS 0CO00€ BHUMAHHE
CleAyeT YIeNsATh COI3aM M MpeioraM, MOCKOJIbKY OHM MOTYT OTHOCUTBCS K
pa3HbIM  CTPYKTYpHBIM psiaam. Ilpu »a3ToM cieayeT onuparbcs Ha
MO3UIIMOHHBIE  XAPAaKTEPUCTHUKH  DBJIEMEHTOB, T.€.  YUYHUTHIBATh  HUX
KOHTEKCTYAJIbHOE OKPYKEHUE.

[Ipumep: La boite des thermostats est destinée au réglage automatique

Y

de la température du fluide a refroidir et a l'accélération de la mise du

moteur a la température apres le démarrage.

au réglage et a l'accélération

B sinepHyio cTpyKTypy BXOMST TOJBKO JIBa MpeJJiora d, yka3aHHble Ha
CXEMe; OHHM BBOJAT OJIHOPOAHBIC YJICHBI MPEIJIOKECHUS, CBSI3aHHBIE COIO30M
et. JIsa npyrux oOpa3yiot cioBocouyeranusa "fluide a refroidir" u "la mise a la
température".

PaccMoTpuM Ha mpuMepe MOPSAAOK MOCTPOCHMS MPEIJIOKEHHS B ILIaHE €ro
PacIpOCTPaHEHIIS:

L’étude se heurte a des difficultés.

I’étude préalable a la décision de mise en place du systéme // se heurte // a des
difficultés.

I’étude préalable a la décision de mise en place du systeme // se heurte //
souvent / a des difficultés supplémentaires dues a I'absence de spécialistes / au sein
de I’entreprise.

Kak Buaum, nepBblii BapuaHT NPEIJIOKEHUS MPETepres 3HAUYUTEIbHbBIC
U3MEHEHHUS 3a CYET BBEJCHHUS JBYX OIPEICIUTEIbHBIX TPyl (0OCTOSATEILCTB
MeCcTa M BPEMEHM) K MOJJIeKaIIeMy U JOTOJHEHHUIO. YKa3aHHBIE CMBICIOBBIC
IPYIIIBI BHECIIH J100aBOYHYIO0 HH(POPMAITHIO.

['maBHast MBICIIb OCTAJIACH BBIPAXKEHHOU B AIEPHOM CTPYKTYpE:

MNognexawee — Cxasyemoe — AonorHeHHUe.

IlepBoblii 3Tan anagu3a. 3agadya COCTOUT B TOM, YTOOBI Jake B CaMOM
CTPYKTYPHO YCJIOKHEHHOM TIPEVIOKEHUH HaWTU €ro SJAEpHYI CTPYKTYpY
(ITomnexaree — Ckazyemoe — JlonosHeHHE).

Caenyromuii 3Tan aHaJIu3a — HAJIOXKEHUE DJIEMEHTOB PaclpOCTpaHEHUS
JAHHOU CTPYKTYPBI.

PaccmoTpum crenyrommi npumep:

Le développement d’utiles pédagogiques et plus largement d’aide a
I'enseignement de la CAO // doit étre réalisé trés rapidement / car bien souvent /
les bonnes volontés // ne manquent pas mais les enseignants ayant une
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formation correspondant aux disciplines utilisatrices // n’ont pas eu // les
moyens d'aborder le probléme.

I[aHHOC MNpCaAJIOKCHUC — CIIOKHOCOYMHCHHOC. Curnaiom TOMY COIO3
malis. Ero IepBasg 4aCTb COACPIKUT 00CTOATEIHLCTBO IMIPUYHHEL.

BTOpaH 9aCTb paCIIpPOCTPAHACTCA 3a CUCT OIPCACIUTCIIBHBIX ILCIIOYCK K
MOJUIEKAIEMY.

Ona BKJIIOYaeT ABa 060p0Ta:

ayant une formation correspondant () u nomostaenuro (d'aborder le probléme)

SAnepHast CTpyKTypa NpeAcTaBiIeHa CASAYIOIUM 00pa3oM:

Le développement =====doit étre réalise
mais les enseignants = = = = = n‘ont pas eu = les moyens

e 3ajnaume |. Hatioume npeonodcenus ¢ npasuibHbIM CMPYKMYPHO-
CMBICTIOBbIM YTIeHEHUEM.

1. L’hypothese de départ permettant d’effectuer cette analyse // consiste // en
¢valuation du type de production futur / par rapport aux caractéristiques principales de la
production actuelle.

2. L'objectif de cette soci€té // est de proposer // a chaque responsable d'atelier de
fabrication / un systéme permettant un rangement rationnel des outils et accessoires de
machine.

3. Aux nombreuses ¢tudes de la dégradation photothermique des polymeéres de
base sous action de la lumiére // se sont ajoutées // quelques études de l'interaction entre
polymeres et additifs sous irradiation.

4. C'est diailleurs uniguement en permettant un minimum de distanciation par
rapport au systétme que // les orateurs // pourront proposer // des améliorations
importantes.

5. Les. enregistrements des parametres // sont effectués // sur paliers / de fagon a
comparer rapidement aux enregistrements suivants.



1.1 ITodaexncawee

HamoMuuM, 4to mnoanexaliee MpeAllecTByeT CKa3yeMOMy, HO He
00s3aTEIbHO CTOMT B Hayaye MpeaioxkeHus. EMy MoXeT mnpeniecTBoBaTh
OOCTOATENbCTBEHHAS WJIM OIpeneNuTeNbHas rpynmna (Tak Ha3bIBaeMOe
00ocobieHHOE ompeneneHne). B TakoMm ciydae mojuiexamyM OyaeT MepBoe
CYLLECTBUTENbHOE 0€3 mpeiora.

[Tonnmexaiiee ¢ ONpPEenEIUTENIbHONM LENOYKOW B JIEBOM YacTH CTOUT B
KOHLIE TPYNIIbI B HENOCPEACTBEHHON NO3UIMU NIEPEN] CKa3yEMBIM.

[Tonnexxaiee MOXET ObITh BHIPAXKEHO:

® JIMYHBIM M HEONPEACICHHO JUYHBIM MECTOMMEHHEM 0N,
® VxasarenbHbIM MecToMeHHeM: Celul, ceux, celle, celles, ce qui.
® OTHOCHUTEIHHBIM MECTOUMEHHEM QUL.

® MHOroKOMITOHEHTHBIM CJIOBOCOYETAaHMEM THMA. le controle de la
pression de la soupape de décharge.

® CroXHBIM JIEKCUYECKUM €IUHCTBOM, UMEIOIIMM CTaTyC TepMHUHA: UN
appareil a commande numérique.

OcTtaHoBuMcS Ha NepeBOAC CICAYIOIMNX THUITIOB ITOJICKAIIICTO:!

® On mnpeACTaBIseT TPYAHOCTh B CTHIKCTHYeCKOM 1uiaHe. Camo
MECTOMMEHHE HE TEPEBOIUTCS, TIIArojly-CKa3yeMOMY COOTBETCTBYET PYCCKHIA
IJ1aroJi B 3-eM JIMIe MHOKECTBeHHOTO yucia. On lit — gurator.

Beipaxenussm on peut, on doit cootBeTcTBYIOT "MOXHO" M "ciemyer"
[lepeBox pacmpoCTpaHEHHOTO MPEUIOKEHUS JIydllle HAauWHATh C JIOTIOJTHEHUS
Wi o0cTosTenbcTBa. Hanpumep:

On pratique l'opération dans les cuves analytiques. — Omepamuto
OCYIIECTBIISAIOT B 3JICKTPOJIUTHUCCKUX BaHHBIX.

® JlepeBon MHOTOKOMIIOHEHTHOTO MOAJIEKAIIETO cienyer
OCYILECTBJISITh, YCTAHABIMBASI IIyTEM BOIIPOCOB CMBICIIOBbIE OTHOILICHHS] MEXITY
CJIOBAMHU B MX IOCJIENOBATEIILHOCTH.

Hanpumep:

le controle — de la pression — de la soupape — de décharge

KOHTPOJIb — 4e20? — IaBJICHUs — yeeo? — KianaHa — ye2o? (kakoeo?) — pasrpy3Ku

le probleme — de la construction — des générateurs — pour les piles atomiques

npobiema — yeeo (kakas)? — co3maHus — yeeo0? — FTEHEPATOPOB — 0.1 Ye20? — aTOMHBIX
CTaHLUI

Kak Bumum, B TakoW IEMOYKE pacmpocTpaHeHue Beayiiero ciosa (le
contréle, le probleme) cBs3pIBaeTCSA ¢ YTOYHCHHEM OOBEKTa JEHCTBHUSA 4Yepe3 ero
OTJICJIbHBIE 3JIEMEHTHI.




® PacnpocTpaHE€HHE TEpPMHHA IMPEANOJIAraeT ONPEAECICHUE BEMYIIETO
cinoBa (Kak MpaBUIO, MEXaHW3Ma WM HHCTPYMEHTA) IO €ro BHYTPEHHUM
XapakTepucTukaM (popma, MaTepuall, HATMYKUE OTACIBHBIX MPUCTIOCOOICHUM) —
un poste de travail a fonctions multiples; mo ero dyHkmusam: une pompe
d'alimentation

B npeanucanusx M peKOMEHAALMAX YacTO HCHOIB3YIOTCS O€3THYHbIC
CTPYKTYPHI ¢ (HOpMaIbHBIM MO IJICKALUM:

il faut HYHCHO

il est important BAHCHO

il est nécessaire Heobx00umo

il est possible (impossible) B03MOMNCHO
(Heso3MmO00iCHO)

il est utile (inutile) noaesno (becnonesno)

il suffit 00CmMamo4Ho

il est facile (difficile) nezko (mpyono)

OHU MOTYT pa3BOPAYMBATLCS B JIBYX HaIPABIICHHIX:
1. Il est important de faire. Baxxuo caenarts uro-nmu6o
(cybwexm oeticmeuss omcymemeyem)

2.1l est important qu'il fasse. BaxHo, 94TOOBI OH cesan 4To-1uoo
(cybvexm  Oeticmeuss  nmpucymcmeyem 8
NPUOAMOYHOM NPEONONCEHULL).

Cuaenyer 3anIOMHHUTH 0€3JIMYHbIE KOHCTPYKIMH:

il reste ocmaemcs

il exis'te cywecmsyem
il arrive que cryyaemcs

il s'avére que OKA3bIBAEMCSL

illenestde méme mo orce camoe u 0

e 3anaunume l. Hazosume npeonodicenusn, 20e noonexcawjee 3anumaem
HA4aibHY10 NO3UYUTO.

I. Dans le cadre d'études professionnelles /le Cetim // a déja diveloppé
//un ensemble d'essais représentatifs.

2. Deux installations de ce type // sont en cours de réalisation.

3. Pour les questions de dépenses / les courants polyphasés // permettent / de
réelles économies sur les autres modes de transmission.

4. Actuellement / les recherches // sont poursuivies // dans le but d'optimiser leurs
propriétés mécaniques.

5. En ce qui concerne les alliages / des compositions // ont €té réalisées // par
simple modification des parametres de courant.



6. A regarder I'évolution de ces techniques / on se rend compte / quelle

progressent// a pas de géant.

7. Eux aussi // font appel //aux ordinateurs les plus puissants.
8. Mais I’objectif // a pour 1’origine // 'amélioration conséquente des méthodes

mathématiques da calcul.

e 3ananue |l. Haiioume cnyscebnvie snemenmsi epynnvl noonexcauseo,
ymouHume QyHKYUIO Kaxicoo2o demMeHma.
1. Les ¢éléments nécessaires a 1'élaboration de certaines pieces.
2. La vitesse de défilement de la bande.
3. L'amélioration des qualités mécaniques de ces revétements.
4. Les données introduites dans l'ordinateur.
5. Une couche protégeant contre la rouille.
6. Les techniques correspondant aux normes européenes.
7. Les conditions spécifiques de la diffusion de la lumiére.

e ananme |lll.  Pacwugpyime cxemy pacnpocmpanenus — epynnol
noONeHCAUe20, OPUEHMUPYSCH HA CTI0BOCOUEMANUS 8 NPABOU KOTIOHKE.

o la modification de N de N

0 la vitesse de N a N de N

0 les parametres é par N

0 les spectres ¢ sur Nde N

o la protection ant a N

0 les compositions ¢ par N de N de N

— captés sur la surface de Venus

— du faisceau proportionnelle a I'épaisseur
de la couche

— donnés par l'ordinateur

— correspondant aux standarts mondiaux

— réalisées par simple modification des
parametres de courant

e 3ananmne |V. NckmounTe U3 rpynibl MOJYIEKAIIETO CIOBO, HAPYIIAKOLIEE €T0

(OpMaTLHO-CMBICIIOBYIO CTPYKTYPY:

1. Un développement grandir rapide de l'industrie chimique.
2. La protection dés métaux a contre la rouille.

3. Des réalisations de ce type réalisant fabriquiées cette année.
4. La vitesse énormément de défillement de la bande.

5. Les nouvelles installations sane traiter pour l'atelier flexible.
6. Le systeéme du controle la station des automatismes.

e 3anauue V. Haiioume 6 npeonosceruu epynny noonexcaujeco. Bvibepume 6
MOt Spynne Kioyesoe Cloo u cocmasvbme ¢ Hum mooes 1. + Ck.

I .L'influence des tensions / induites par I'usinage / sur I’emploi de la piece

usinée est indiquée / a I’aide d’exemple.

2. Les convoyeurs / surtout ceux a deux voies, se prétent / bien a

I’automatisation.

3. Lutilisation / d’une matrice thermoplastique / et / plus précisement / pour des
piéces techniques / telles que carters, ouvre une Voie intéressante.
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4. Les spectres du sol / captés / de la surface de Venus / et dont la qualité ne cede
pas aux résultats des nombreuses expériences terrestres de ce genre sont la principale
sensation de l'expédition.

5. Cette technologie / qui consiste a introduire un débit constant d'air neuf
tempéré par un générateur comportant un brileur spécial a gaz et un ventilateur de
soufflage s'appelle la ventilation.

6. Les conditions spécifiques de 1a diffusion de la lumiére dans la couche dense
de I'atmospheére a travers laquelle la partie bleue du spectre ne passe pas ont obligé les
savants a corriger attentivement les photographies prises a travers différents filtres.

7. Les méthodes vérifiées expérimentalement avant d’entreprendre les travaux
ainsi que le soin apporté sur le chantier ont permis d’obtenir les perfotmances
exceptionnelles.

1.2 Cka3zyemoe

Ecimm nomuiexariee — riiaBHasi CMbICIIOBas OIIOpa MPEIJIOKEHNUS, TO CKa3yeMOoe —
IJIABHBIA DJIEMEHT €T0 CHHTAKCHYECKOI'O CTPYKTYPUPOBaHMs. YMEHHUE BBIYWICHUTH
cKazyeMoe TeM OoJiee BaKHO, YTO B HAYYHOM TEKCTE YacThl CIy4ad JUCTAHTHOIO
PACTIOJIOAKEHUS STIEMEHTOB, (POPMHUPYIOIMX IPYIITY CKa3yeMOoro.

Hanpumep:

Pour 'armature on a, selon la technique traditionnelle, construit colonnes et
poutres.

371ech cTaHTHA (hopMa TPOIIIE/IIIIEro BpeMeHH — a CONstruit.

Emie onHa TpyTHOCTB CBsI3aHa C MHOTO3HAYHOCTBEO HEKOTOPBIX IT1aroJIOB TAKUX,
kak prendre, mettre, faire. Mx cMmbIciT 3a4acTyro OmNpeaesieTcss TOJbKO dYepes
HETIOCPEICTBEHHOE OKPY/KEHHE.

Hanpuwmep:

Prendre du thé— muts yaii, prendre des notes — 3armuchiBath.

Bce 310 Tpelyer uerkoro mpeicTaBieHHs O TMOTCHIMATBHOM COYETaeMOCTH
rjarojia, OCOOCHHO TIJiarojja B JIMYHOW (hOpME, BBICTYMAIOIIETO HE TOJBKO Kak
CaMOCTOSITEITHHBIN, HO ¥ KaK BCTIOMOTATEIILHBIN WJTH CITy>KEOHBIH.

MOXHO BBIACTUTH CICAYIOLIME OTalbl aHAIM3a W TOHMMAHMS TPYIIIbI
CKa3yeMoro:

1. BeisiBrieHue riarosia B IMYHOM (hopMe Ha OCHOBE TJ1aroJIbHbIX OKOHYAHUI.

2. Haxoxxnenue, ucxo/s u3 MOTEHIMAIBHOM COUeTaeMOCTH IJlarosia B JIMYHOM
(hopMe ero IEMEHTOB, CBSI3aHHBIX C HUM CTPYKTYPHO, U MICHTU(DUKAIUS CTPYKTYPHI.

Peub uzer, Takum 00pa3oM, O BEIWICHEHUH TPYIIITHI CKa3yeMoro, (hopMaibHbIM
OPUEHTHPOM KOTOPOU SIBJISTFOTCSL:

® OkOHYaHWS TJIArojIoB B TMIHOU popme (cM. Tabsm Ne ).
Ipocroe ckazyemoe tuma: il travaille, on recoit, ils savent, on verra, il pouvait.

® BcromorarenbHble I1arojbl avoir, élre B CcoYeTaHHHd C  MPOIIE/IIM
npuyactueM (il a vu, il est parti).

® Crpyktypa étre + participe passé + par (de)— ckasyemoe B cTpafaTebHOM
3aJIore.
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® [naron B M4yHOM (popMe + MHPUHUTHB — COCTABHOE TJIAr0JIBHOE CKa3yeMoe
trma il continue de travailler. MudopmaTtiBHEIM B [JaHHOW TpYyIIIE SBISCTCS
WHPUHUTHB, a TJIarojl B JIMYHOW (DOpMe BBIpAKAET ONMPEICIICHHYIO YCTAHOBKY Ha
neiictere. B ool Tpyrme Hawbosee yrnoTpeOMTeNleH WHPHUHUTHB ¢ MOAAIbHBIMU
TJ1arojiamu Pouvoir, vouloir, devoir.

® Ces3ka éfre ¢ mpuaratelnsHbIM — COCTABHOE MMEHHOE cKazyemoe Tura le
texte est difficile.

® Bo3sBparHas yacTuia Se.

® OrpurniarenbHas YacTulia Ne B BapyallysixX ne ... pas, ne ... point, ne ... guere,
ne ... jamais, ne ... rien, ne ... plus.

® OTHOCUTCIBHOE MECTOMMCHHE qUI U MCECTOMMCHMS — OOBEKTHBIC

nononaerus le, 1a, les, en, y. OHM CTOST B HENOCPEICTBEHHOM MO3UIIMM TICPE
CKa3yeMBIM.

® OrpaHuuUTeNBHBIN 000poT C €St ... qui, Cest ... que.
Cnemyer 3alIOMHHTD COYETAHMSI IJ1ar0Jia ¢ THPUHITHBOM:
faire faire 3acmasnsmo Oenamo
faire voir NOKA3amb
faire connaitre NO3HAKOMUMb
faire apparaitre BbIABUMD
faire actionner npuecmu 6 OBUNCEHUE
faire naitre nopoNcOamo
CoueraHue ¢ 1J1aroJIoM Savoir 03HA4YaeT KyMeTb»:
Il sait chanter. — On ymeem nem.

e 3ananne |. Haiioume 6 OanHbix npeonodxceHusix ckazyemoe u onpeoeume €20
cocmas. Pacnpeoenume ux creoyrowum oopazom.
a) cnodKcHble 8pemena,
0) clodiCHbIE 21a20IbHbIe CKA3YeMble,
8) cocmasHvle UMEHHbLe CKazyemble,
2) naccueHas gpopma.
1. La conférence devait se passer dans le nouveau palais de Congres.
2. Le pourcentage des €léments peut étre précisé sans difficulté.
3. On a fabriqué ces dalles a partir des matieres plastiques.
4. L'examen a permis de relever quelques erreurs,
5. Pourtant une solutiom optimale s'est dégagée dans la majorité des cas.
6. Les difficultés ont fait naitre de nombreux problémes.
7. Pour réussir au concours il aurait di travailler toute une année.
8. L'alliage a ét¢ protégé contré les risques d'oxydation.
9. Les modeles a étudier sont disposées sur cette table.
10. Les résultats sont probablement exactes.
11. Mes travaux feront repris par une équipe spéciale,
12. Celle technologie consiste a introduire un débit constant d'air neuf,
13. Cette découverte est une des plus sensationnelles.
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e 3ananme Il JJononnume cmpykmypy ckazyemozo noOXo0auum
INEeMEHMOM.

1. Le rapport doit étre (présenter, présenté) a la conférence.

2. Il faut (protéger, protégé): le métaux contre le rouilie.

3. Il vient d'étre (nommer, nomné) lauréat du concours.

4. On pourrait les (recevoir; recu) sans difficultés.

5. Les signaux auraient été (transmettre, transmis) a la radio.

6. On est arrivé a (obtenir, obtenu) les résultats satisfaisants.

7. 1l est important qu'il soit (venir, venu).

e 3anaume |ll. Hatioume xoncmpykmusHylo owuodKy 6 nopsoxe
PACNONIONCEHUSL INEMEHMOB8 CKA3)EMO20.

a produit été seront ne' pas remplacés

de changer permettra devront présentés étre

étre effectué peut a arrivent apprendre

refaire a di se développés sont

varevis¢ étre n‘ont obtenu pas

ne pas est parti il se adopter faut

pu travailler a de vient participer

e 3anaumne. Ucknrouume cnoa, He 8x005u1ue 8 CMPYKmMypy cKazyemoeo.

il doit pour conserver il a été souvent invité

ils sont peu intéressants ils permettent de les obtenir

elle sera pourtant refaite il a été évidemment' bien analysé
on les a longtemps étudiés il faudra en faire une partie

NOUS nous y sommes vite arrétés ils sont restés bien contents

e 3ananue |V. Bwiunenume cxaszyemoe no GhopmanvHuiM NPUHAKAM,
ydyumbysleasl OUCMAHMHOE NOJIOINCEHUE €20 KOMNOHEHMO8.

1. Pour lI'armature on a, selon la technique traditionnelle, construit colonnes et
poutres.

2. L'acier se met dans chaque intervalle de temps en compression.

3. L'opérateur peut aisément en dehors de la zone du travail serrer ou de serrer lés
pieces.

4. Les hommes ont obtenu des panoramas en couleur de la surface de Venus et
effectu¢ 1'analyse des échantillons du sol.

5. On peut, si l'on désire, disposer d'un réducteur de pression.

6. Cet élément doit en outre fcire ecmataiwnent renouvelé.

1.3 /lonosHeHuUe

JlomoyiHEHHE PACTIONOKEHO cIpaBa OT ckazyemoro. OHo o00oo03HauaeT
00BEKT, HA KOTOPHIA HAmMpaBieHO aeicTBue. [Ipu omo3HaBaHWUU JTOTIOJHEHUS
CleAyeT WCXOOUTh W3 3HAYEHUs TIJarojlbHOr0 CKa3yeMOro, HMEHHO OHO
ONpEENsIET MEePEXOJHOCTh — YHNOTpeOJIeHUE MPSMOro JOMOJHEHUS WM
HEMEepexXoqHOCTh ~ —  YyNnoTpebjieHne  KOCBeHHoro  gomojHeHus K
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IPSIMOIIEPEXOIHBIM TJ1arojiaM oTHocsTcs appliquer, assurer, employer, traiter,
obtenir, prendre, etc. Onu nerko TpanchoOpMHUPYIOTCs B (HOPMBI CTPAIATSIBLHOTO
3ajiora — acCUBHOE CKa3yeMoe.

Hanpumep:

On utilise la piece — La piece est utilisée.

On obtient le résultat — Le résultat est obtenu.

On prend I'ébauche. — L'ébauche est prise.

On assure le mouvement. — Le mouvement est assuré.

HemepexomubiMu ~ SBASIOTCS  TJ1arojibl  ABWKEHUS, BO3BpPATHBIE W
HEKOTOpBIE TNaroiibl: aller, devenir, parvenir a , assister a, résulter de, appartenir a,
se lever, s'abaisser, s'installer.

Cyl1ecTByIOT TJ1aroJibl, TpeOyrolye yHnoTpeOlieHHsI OHOBPEMEHHO MPSMOTO M
KOCBEHHOTO JIOTIOJTHEHUH. ODTO TJIAroJibl CO 3HAYEHHWEM HAINpaBJICHHS Ha
OJyIICBIICHHBIA OOBEKT JeiCcTBHs, Takue kak donner , adresser, montrer u
IJIaroJibl CO 3HAUYCHHUEM MECTOIOJIOKeHMs: Mmettre, placer, envoyer, pousser,
introduire, enfoncer, etc.

IIpsamoe qonosiHeHne 0003HAYAETCS !
® CylecTBUTENIBHBIM 0€3 Ipeasora.

® OOBeKTHRIMU MecTouMeHusAMHU le, |a, les B mo3unmu nepen ckazyeMbiM.

IIpumeuanue: Urob6slt  u30ekaTh  OMIMOOYHOTO  BOCHPUSITHS
MECTOMMEHHOTO JonojHeHus le, 1a,les kak onpeneneHHOro apTHKIIS (HalIpuMep:
la porte —aBeps, il la porte — oH ee HeceT) ciaemyeT OpPUCHTHPOBATHCS Ha
OTCYTCTBHE CYILIECTBUTEIBHOTO TIocie yrnorpeodisemoro c le,la, les ciora.

Bapuanr il la porte le signal HeBo3mokeH.

KocBeHHO€e 1010/ ITHEHHE 0003HAYACTCS
® CylIeCTBUTENIBHBIM C MPEITIOTOM.

® OOBEKTHBIMU MECTOMMEHUSAMH [ui, leur, en, y.

e 3anaumue |. Onpedenume, 6 KaKux npeorOHCEHUSAX UCNONLIVIOMCA: )
npsmoe 0onoanenue, 6) KoceenHoe, ¢) 06a 0OHOBPEMEHHO. YmouHume nopsooKk
UX C11e00B8aHUSL.

1. Le rayon laser // peut exercer// une influence selective / sur des molécules de
composition chimique.

2. Des nouveaux matériaux // ouvrent// da larges perspectives / a l'application
pratique des conduits de lumiere.

3. Ce procédé // dépendait trop // des conditions atmosphériques.

4. La construotion de ce local // pose // alors aux architectes / de nombreux
problémes.

5. Ce tube // présente // par rapport a son analogue / l'intérét considérable.

6. L'automatisation // ne conduisait pas // a une amélioration sensible de la
productivité.
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7. Avec cette commande manuelle / on fait évite 1// au conducteur / tout geste
inutile.

8. L'hypothése de départ // consiste a évaluer// le type de production future par
rapport a celui de la production actuelle.

e 3anaume |l. Haiioume 6 npeonooicenuu 2pynny npsamoco OONOTHEHUS,
YUUmuleas ee OUCHAHMHOE NOJIONCEHUe OMHOCUMENIbHO CKA3yemMozo. Ymounume,
KAKOU Y/IeH NPeONod#CeHUsl CO30aem 3my OUCIAHMHOCHIb.

1.0n a établi // a partir des enregietrements éffectués sur place lors de l'incident /
un ensemble de données synchrones.

2. Le magasin d'outillage // founit // a I'ouvrier / contre sa signature sur une fiche
d'inventaire / tout l'outillage qui lui est nécessaire.

3. A ce moment / le laboratoire // parvint a réaliser // pas a pas d'une manicre
suffisante / I'idée de la télévision.

4. On installe // en générale du coté de la tension la plus faible / une protection
supplémentaire.

5. Le premier groupe de programmes // facilite // a toutes les conditions / I'analyse
d'un poste robotis€.

6. 1l était choisi d’intrpduire // au niveau de 1'¢talage du régulateur de tension /.et
par l'intermédiaire d'une bouche spéciale / un signal proportionnel a 1.'écart de puissance
active.

7. Cela explique // en grande partie / le développement des convoyeurs a doubles
Voles.

e 3anaunme . Cocmasvme npeonosicenuss oo mooem II. + Ck. + ],
OPUEHMUPYSICH HA 3HAYEHUe 2A20Id.

Ilomiexkaee, 10MOJTHEHHE Ckaszyemoe

— des substances chimiques
— le nouveau materiel

— tout ce systéme de protection permet d'obtenir
— l'arrét automatique de la machine devra provoquer
— les systémes experts ST

: S’applique a
— la robotique _pp 1 .
— l'industrie de pointe fait appel a
— ordinateurs les plus puissants ont conduit a

— les travaux experimentaux

— la découverte de la radioactivité
— le magasin d'outillage

— les savants

— tout le paquet d'instrtuments

fournis a
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e 3anganme |V. Haiioume 6 npednooicenuu KoceeHHoe OONONHeHUe (OHO
3AKTIIOYEHO 8 YCUTUMETbHBIL 000POM) U NOCMpotime NpeodiodceHue no KiacCU4ecKkoll
cxeme: 11+ Ck + JInp. + dkocB.

1. Clest a la lutte contre l'errosion fluviale qu'une partie importante desbr
investissements des investissements est destinée (destiner a — npeHa3HAYAaTh).

2. Clest aux découvertes dé la physique des années 30-40 qu'on peut comparer
des réalisations récentes dans le domaine de la chimie (comparer @ — cpaBHHTB)

3. Ce sont de petits aérodromes situés au centre des villes d’ou partiront des
aéronefs a décollage vetrical.

4. Clest a la cybernétique que devait céder la palme la physique considérée
comme la reine des sciences naturelles (céder a — ycrymnats).

5. Clest par le moteur €lectrique avec pile a combustible que le vieux moteur a
carburateur sera remplacé (remplacer par — 3aMeHsTb 4eM-JI00).

6. Ce n'est pas seulement de la qualit¢ mécanique des alliagésr que dépend la
fiabilit¢ des pieces en aéronautique (dépendre de — 3aBuceTs).

1.4 OnpedesreHue

OnpeneneHue HE BXOJUT B KOCTSK MPEIJIOKEHUS U HE SABISETCS
CaMOCTOSITEJIbHOM CMBICJIOBOM eauHulle. OHO JHIIL YTOUHSIET MOJIeXKalllee,
JIOTIOJITHEHUE WJIH OOCTOATENIBCTBO U CJIEIYET aa HUM

B poisn onpenenenust BBICTYyNarOT:

® [IpunaratensHoe: important, réalisable.

® CymecTBUTEIbHOE ¢ Mpeaiorom de — une couche de protection.
® [[puuactue HacTOsIIEro BpeMeHu assurant, permettant.

® [IpuyacTue NpouIeAero BpeMEHH assure, permis.

® [IpunaTouHoe OTIPEICITUTEIIEHOE IpEeJIOKEHHE, BBOJIMMOC
OTHOCHTEIILHBIMU MECTOMMEHHUsAMU que, qui, dont, lequel (laquelle, lesquels).

® lbuHuTHB C IpeNIoroM d — une piece a usiner. Jlanaasi Tpynmna umeer
3HAUYCHHUE JIOJDKEHCTBOBAHUS  (JeTaldb, KOTOPYIO HYXKHO 00paboTaTh).
Bo3MoxHBIE BapuaHTHI MEpPEeBOJa — JAETAllb 11 00pabOTKH, 0OpabaThiBaeMast
JeTaNb.

® Mudpunurus c¢ Ilpenmorom de — la' faculté de se transformer en état
solide.

YnorpebnsieTcss  mociie  CYHMECTBUTENBHBIX  MOJAIBHO-OLIEHOYHOM
cemanTuk: la possibilité, la faculte, la propriéte, la tendance. Bapuantsr nepeBoja:
CIIOCOOHOCTH IMpeBpamaTbCsa B TBEPAOC BEUICCTBO, CIIOCOOHOCTH K
IIPEBPAILCHUIO.

OnpenenurenbHas Tpymna, BbIpaXkaeTcs MPUYACTHBIMU O0OpOTaMU U
MPUAATOYHBIM TIPEIJIOKCHHEM, MOXXET TPENOTaBIsATh CO00M pa3BEepHYTYIO
nenoyky. Eciiu Takoe ompejeneHue CTOUT MPU MOAJICKAIIEM, 3TO 3aTPYIHSET

BBEIWJICHCHUE CKA3yeMOTO, HanpuMep: spectres du sol captés sur la surface, de Vénus
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.et dont la qualité ne cede pas aux résultats des nombreuses expériences terrestres de ce
genre // sont probablement la principale sensation de l'expédition.

B Takux cnywasx ciemyeT OCOOEHHO OBITh BHUMATEIBHBIM K
dbopMaIbHBIM TpPHU3HAKAM CKa3yeMOro, WMEHHO OHO OIpEAesieT TPaHHUILY
JTAHHOM IETIOYKH.

WNuorna pacnpocTpaHeHHas TpyIa OonpeeIeHUus] MOXET ObITh BHECCHA B
Havanmo mpenaoxeHus (obocobnenHoe ompenencHue). CTPYKTypHBIM aHamwu3
TAKOTO MPEIOKEHUS CIIEAYET JeNaTh 1Mo Kiaccuiaeckoi cxeme: [lomn. + Ckas. +
Jom.

3areM BKIIOYaTh B 3Ty CXeMy omnpeneiaeHue (OHO, Kak MPaBUIIO,
XapaKTepU3yeT OOBEKT BBICKA3BIBAHUS C TOUKH 3PCHHS NpEAHA3HAYCHUS HITU

CTPYKTYDBI).

Hanpumep:
Congue pour éditer automatiquement desa données suitts ou MOYens
formats sur des supports varies /, cette imprimente (neuamarowee

yempoticmeo) Il est contrélée par microprocesseur.

e 3ananue |. Onupasce Ha opmanvhvie cuchanvl, ymoynHume, 3a cuem
Yye20 pacnpoCmpansiemcs onpeoeumenvbHas Yenouxa.

— le domaine de la physique des particules élémentaires;

— les avantages des transports terrestres a grande vitesse;

— les mesures visent a protéger la nature;

— des aéronefs a décollage verticale qui partiront des petits aérodromes situées au
centre des villes;

— la technologie de l'extraction de I'énergie souterraine élaborée par les
chercheurs biélorusses;

— les conditions spécifiques de la diffusion de la lumicre dans la couche dense de
I'atmosphere.

e 3anaunme |l. [loobepume onpedenenus, @vipasicennvie NpUYACMHLIMU
epynnamu.
. — traitées par l'ordinateur
les données . . .
— traitant l'information
. —accompli par les chercheurs
le travail :
—accomplissant les calculs
: — ¢élaboré par les savants
le domaine . , \ 'l .
— ¢laborant 1¢ probleme de 1'énergie thermale
: — congu par les architectes
le quartier . -
— concevant la perspective du jardin
le piston — déplacé par un coup de frappe
(nopwens) — déplagant un coup de frappe
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e 3anauue ll1. Ilpeobpazyiime onpedenumenvhvie 2pynnvl no MOOEU:
Un spoutnik qu'il faut mettre en orbite —
— Un spoutnik qui est & mettre en orbite
— Un spoutnik a mettre en orbite

les articles qu'il faut fabriquer...

le probléme qu'il faut discuter...

les contactes qu'il faut établir...
l'atelier qu'il faut équiper...
I'immeuble qu'il faut reconstituer. . .

e 3anaume V. [loobepume x Kadx)cOOU onpederumenbHol yenouxe
COOMBEMCMBYIOWYIO CXEM) .

OIpeacisicMoC
OIpCaACIUTCIbHAA ICIIOYKa cxema
CJIOBO
les acquis : . .
a — de la science et de la technique
(0ocmuorcenus)
. — des forces productives de la société | /@ V avec Hs de N;
le développement
— : /de Ns~de N
1a phvsiaue — considérée comme la reine des
Pysiq sciences naturelles /deNetdeN
— électrique avec pile a combustible ~ AN~
¢
: 4 traduire avec les vocabulaires de |/~ comme N de N
une machine 1000 o
) Mots . | /quiVade~N;
les conditions — qui sont nécessaires a l'utilisation .
des nouvelles technologies /~avecNaN
. — importante des investissements
une partie s S
affectés a I'économie nationale

e 3anauue V. I[locmpoiime cxemwvl ciedyuiux onpeoerumenbHbix Yenouex.

— l'inquiétude concernant I'état de l'environnement;

— la machine a calculer congue par le mathématicien francais; la premiére picce
hydraulique existant en Russie;

—une nouvelle centrale électrique solaire a air chaud,

— les signes mathématiques qui réndent permanents les résultats obtenus;

— les calculs traités par l'ordinateur.

e 3ananue VI. Opuenmupysco nHa gopmanvHble NPUHAKU CKA3YEMOZO,
ymoudHume cpaHuy bl onpedeﬂumeﬂbﬂoﬁ uenodxKu I’lO@]l@chauerO.

1. Les branches travaillant pour la consommation courante se développent plus
rapidement que les industries produisant les moyens de production.

2. 427 communications, couvrant tous les domaines de I'exploration et de
I'exploitation de 1'espace ont été présentées au 32° Congrés d'astronautique.

3. En fait, 'opérateur dont la cabine surplombe l'ensemble de l'atelier est en
dialggue permanent avec, 1'ordinateur.
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4. La diminution de la consommation des €léments d'alliage coliteux nécessaires
a 1'élaboration des pi¢ces massives se fait grace a l'utilisation des piéces revétues.

5. Les recherchas pousuivies actuellement dans le but d'optimiser les propriétés
mécaniques de ces revétements présentent un grand intérét.

6. Le premier train au systtme de commande de la suspension magnétique n'a
pas encore démarré.

7. Les choix qui ont été effectués reposent sur les résultats d'essais.

1.5 O6cmosamesbcmeo

OOCTOATEIBCTBA YTOYHSIOT MPU3HAKH JICHCTBUS C TOYKU 3PCHHS

® crniocoba coepmieHus (Kak?)

® mecra (te?)

® BpemeHu (korga?)

® 1enu (1 yero?)

® pu4HrHbI (Touemy?)

PaccMoTpumM crienyroriee mpeIioxKeHue:

Ensuite / le logiciel d'adgptation // retranscrit //le programmé/ en langage
machine / avant d'éttre envoyé / directement / par le cable / au moyen du pilote d'atélier
/vers une des machines d atelier.

B HEM MOXHO BBIACITUTH CICIYIOIIUE 0OCTOSTENLCTBA: BpeMeHu (ensuite,
avant d'étre envoyé), oOpasza neiictBus u opyaus (en langaage machine,
directement, par. le cable, au nioyen du pilote), mecta (vers une machine d'atelier).

HauGomnbive TpyaHOCTH B BBIUJICHEHUHW MPEICTABISIOT 00CTOSTEIHCTBA
oOpa3a (croco6a) nerictBusi. X QyHKINIO B IPEAJIOKEHUH BBITIOTHSOT:

® lImeHHbIE TPYNIIBI C MPEIJIOTOM Par, BRIPAKAIOIIUE MOHATUS OPYIU
neiicteus (par l'ordinateur — Ha KoMIbBIOTEpEe) WM caMoro mporecca (par
pression — JaBJacHUEM).

® lIMenHHas rpymnma, BBOJAUMAs MPEJIOKHBIMU CJIOBOCOYETAHUSIMU au
moyen de, a |’aide de, par l’intermeédiaire de, avec, grace a co 3HaucHHEM
WHCTPYMEHTA ICUCTBUS.

® Hapeune. Ero popmanbHbie TpU3HAKH — TO3UIIUS TIOCITIE CKAa3yeMOTO U
cyhduke -ment; facilement.

® JleenpuyacTHBIE obopom HecosepuienHo2o euda — en transformant
(mpeoOpasys); COBEpIICHHOTO BHUJA — ayant transformé (npeoOpa3oBa). Mx
oTpuatesbHas Gpopma — sans transformer; sans avoir transforme.

® llndunuTHBHAS rpymmna, BBoauMas cioBamu: de maniere a, de facon q,
de sorte a — Tak 4To, TaKKM 00pa3OM, UTO.

® [IpumaToyHoe TpEUIOKESHHE, BBOJAMMOE COIO30M Sans uUe — Tak 4To
HE.

® [IpennoxxkHoe CIOBOCOYETAHWE d partir de, TEPEBOJIUMOE KaK «HA
OCHOBE 4ero-ar00; UCXOsl U3 YeTr0-TH00».
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e 3ananue |. Opuenmupysice Ha nOCM2JIACOJBHYIO NO3UUUIO,
Halidume 8 OQHHbIX NPEONONCeHUAX O0OCMOAMEeNbCMEEeHHbIe 2PYNNbI,
sbipadicarowue cnocot 0eticmeus. Ymounume, 4em OHu GblPANCEHbL,

1. La distance entre les cintres // se fait// en déplacant les modules sur la
poutre.

2. Latension de correction // est obtenue // par dérivation de la puissance active.

3. Les commandes manuelles // sont disposées //de fagon a éviter au conducteur
tout geste inutile.

4. Le controle des sorties // se fait / au moyen jetons frappés au numéro de
l'ouvrier.

5. Les barres // doivent ttre classées // d'aprés leur section et d'apreés leur qualité.

6. Ces impératifs // sont capables de réduire / sensiblement , les efforts
physiques des opérateurs.

e 3anaunmue |l. Hatioume obcmosmenvcmeenHvle epynnol (OHU 3aKIH0UeHbl
6 ycurumenvHolii obopom cest ... que). Ilocmpotime npeonodxcenus no
KIaccu4eckou Mooelu, 6 KOmOopou obcmosmenscmea oopasa oeucmeus
3AHUMAIOM NO3UYUIO NOCTIe CKA3YEMO2O.

Modele: C'est en limitant les vitesses a 1 mn qu'il est préférable d'agir sur
le diametre des tuyaux de distribution. — Il est préférable d’agir sur le diametre
des tuyaux de distribution en limitant les vitesses a 1 mn.

1. Cest a I’aide d'un pinceau é¢léctronique que // la transformation de 1’image
s'effectue.

2. C'est par I'adjonction d'une tourelle porte-outil que // le tour paralléle peut-étre
transformé en tour revolver.

3. C'eut de fagon a assurer la fiabilit¢ des produits que // les carctéristiques ont €té
définies.

4. C’est de différente manicre que // le probléme a été étudié.

5. Clest d'apres la section et leur qualité que // 1és barres doivent étre classées.

e 3anauue 1. Boitbepume npasunvuuiii 6apuanm nepesooa.

1. Keapman ovin cnpoekmuposan maxK, uUmoovl uzdexrcamo
apxXumeKmypHoil MOHOMOHHOCHMU.

de facon a éviter la monotonie architecturale

Le quartier a été projété | en évitant la monotonie architecturale

ayant €vité la monotonie architecturale

2. ﬂeuafcenue naccasxcupoe  yayduiusiocb 3a cuem  noevluienusn
KOM¢opma6eﬂbnocmu apo-u .7#C€Jl€311000p03fCllblx 60K3AaJ1086.

en ¢levant les coniorts des garas et des aéroports

ayant ¢levé les conforts des gares et des aéroports

On a amélioré la trafic —
de facon a élever les conforts des gares et des

acroports
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3. Mvt  evlucpvieaem 60  épemeHu  3a  cuem  YyCHMPAHEHUA
OONOJIHUMEIbHO20 MOHMAJICA.

en supprimant les montages de reprise

ayant supprimé les montages de reprise

On gagne du temps de fagon a supprimer les montages de

reprise

4. Koneunas onepauus cocmoum 6 mom, 4umoowt npu oopadomke 08yx
HOGEPXHOCHIEIl 000UMBCA HCENAEMO20 NAPAIeUIMA.

en obtenant le parallélisme demandé

L'opération consiste a usiner les — -
P ayant obtenu le parallé¢lisme demandé

deux faces

de sorte & obtenir le parallélisme demandé

e 3anaume |V. Opuenmupysco Ha enaconvuyto gopmy, 6vibepume
coomsemcmsyowee noonexcawee (il, ils, elle, elles), opuenmupysco na
CeMaHmuKy (3HaueHue) ckazyemoeo, noobepume K Hemy 0OCMOSAMeIbCMBEHHY IO
2PYINY U3 NPUBEOEHHBIX HUJICE, BNUCAB ee 8 COOMBENCIMEYIOU)I0 KOJIOHK).

a la main, a l'aide d'un ordinateur, d'aprés les qualités mécaniques, au centre de
recherche, horizontalement, grace a la nouvelle technologie

TMomre O06o3Hauenune crocoda O6o3HaueHue MecTa
Kalee Ckazyemoe JEUCTBUSA JEUCTBUSA
(kaK, ¢ MOMOIIBIO Yero?) (rne?)

est monté

sont combinés

peut étre obtenue

fut étudié

seront classifiés

est positionné
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e 3anaunue V. Hauoume npednodcHvle C1080COYEMAHUSL CO 3HAYEHUEM
Mecmononodcerus. Beinuwume cmpykmypy ckazyemoe + 00CTOSITEIbCTBO
MecTa.

1. A proximité des sources d'eaux thermales on peut forer des puits et construire
de puissantes centrales thermales.

2. La plaine de Sibérie détend de 1'Oural jusqu'a I'Iénissei et de 'Océan Glacial
Jusqu'aux monts Altai.

3. Cette vis recoit son mouvement du coine de commande par l'intermédiaire d'un
train d'engrenages placé a gauche de la fixe.

4. Au centre du bassin parisien, au bord du fleuve s'est établit la plus grande ville
de la France — Paris.

5. La poupée fixe porte le plateau d'entrainement sur lequel se trouve la pointe (au
centre) et le pousse-toc.

6. Aux extrémités du banc se trouvent placées les poupées: a gauche la pouple
fixe, a droite la poupée mobile.

7. Ce type de grue doit étre transporté dans le sens de longueur au dessus de la
plate-forme de I’appareil.

8. Les bruits d’écoulement ,d’eau se transmettent a traversune grande partie du
réscau de canalisation de rejet.

9. Dans le domaine du chauffage, une technique déja ancienne a pour base
l'utilisation des chaleurs perdues des centrales dans un réseau de distribution urbain.

10. Sur la partie supérieure du tour, entre les deux poupées se déplace un trainard
quiporté deux chariots dont le supérieur porte I’outil.

e 3ananme V.  Hcknouume  npeonodcenus, 6  KOMOPbIX  Hem
obcmosamenvcmea mecma.

1 .La machine automatique est constituée du dispositif de cintrage, conmandé¢ par
un centre de programaation a microordinateur réglé depuist un tableau de commande
installé a coté de la machine a cintrer.

2. On continue les essais jusqu'a ce qu'on obtient des résultats positifs.

3. Entre la pointe et la contre-pointe qui forme I'axe du tour se monte la piéce a
usiner.

4. Le groupement des machines suivant leur type implique aux pieces un
cheminement d'une section a l'autre nécessitant des manutentions nombreuses au
détriment de la rapidité de I'ensemble.

5. Automatisation de la production, I'application de 1'électronique conduisent a la
modification de 1'état de choses ancien.

6. En hiver il est nécessaire de réchauffer I'air neuf pris a I'extérieur avant de
I'mtroduire dans le local, sinon l'inconfort par manque de chauffage est évident.

7. Cette installation a été montée a deux étapes.

8. Ces marques et réperes doivent évidemment subister lors du débit des barres
Jusqu'a entiere utilisation.
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e 3ananme VII. M3 oannvix crosocouemanuii eviuieHume 2epynnvl co
3HAYeHUueM NPOCMPAHCMBEHHOU OPUEHMAYUU.

— les caractéristiques comparables;

— monter a deux étapes;

— conduire a la modification;

a celles de tous les niveaux;

— faire appel au stockage;

— continuer jusqu'a ce que;

— impliquer aux pi€ces un cheminement;

—installer a coté;

— l'air pris a l'extérieur;

— introduire dans le local;

— se monter entre la pointe et la contre-pointe.

O0cTOATEILCTBO NPUYHHBI
[IpencraBieHO:

® lImeHHOM rpymImoi, BBOIMMOM CIIOXKHBIMHE TIpeIoraMu; d cause de, faute de,
en raison de, a force de, du fait de (Tak kak; m3-3a; B pe3yJbTare TOro, 4To) W
CHUHTAaKCUYECKUMU 000poTamu dii(e) a, étant donné.

® [IpuaToYHLIM IPHUMHBI C COFO3aMK: COMME, pUisque, car, parce que.

® [IpumatovHbIM MPUYKHBI, BBOJAMMBIM COFO3HBIMU crioBamu: du fait que, vu
que, étant donné que, c'est que.

® [IpryacTHOM IPyMIION, OTIEIAEMON 3aIISITOM:
La pluie tombant, on ne peut pas sorir sortir la rue.
Les calculs mal faits, le pont s'est endommagg.

O0CcTOATENILCTBO LEJIH
YcioBHOE 0003HaUCHHE POUN (Y4TOOBI; IS TOTO, YTOOBI, C IIENBIO).
1. UnduHuTHIiHAS JIM KIMEHHAs TPyIINa ¢ mpeioraMu pour, en vue de, afin de.
2. ITpraaTouHoe IpeuIoKEeHHE ¢ COr3aMu Pour que, afin que.

e 3anaume |. Ilpoananuzupytime cocmae OGHHLIX Zpyus 0OCMOSMENTbCME;
onpedenume Cc106a, 6vipadcarowue yemv u npudury. Pacnpedenume ux no 08ym
KOJOHKAM.

— afin de prévoir I'énergie et la durée de 1'impulsion;

— dues a des perturbations cristallines;

— grace a la lumiére diffusée par la plaquette;

—a cause du réseau des électrodes formant les colonnes;

—en vue de I'emploi des FET dans 1'amplification de puissance;

— pour contrdler la résolution de ce probléme;

— pour l'utilisation des lasers;

—en vue le fournir des bitumes spéciaux;

— en raison de la valorisation des enrobés;

— étant donné I'amélioration des conditions du travail.
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e 3ananme |l. B oanuvix npeonosicenusix @vloenume 0OCMOSMenIbCmMed
npuyunsl U yenu. Ymounume ux nosuyuio. Cocmagbme cxemvl NpeoioHceHUl.

1. Les réacteurs a eau légeére // nécessitent // en raison de la nature du modérateur
et des matériaux de structure du cceur / un combustible dont l'uranium est légeérement
enrichi en Uogs.

2. Par suite de 1'écart existant entre les périodes radioactives des atomes U,zs €t
U,3sla proportion de ces deux isotopes varie progressivement.

3. En raison de ses faibles dimensions, son inductance peut étre aisément
minimisée.

4. Ces disques sont utilisés pour préparer les surfaces avant peinture, poncer les
appreétres, les mastics, etc.

5. Pour aider les entrepreneurs dans la détermination du parc idéal de matériel
pour chantiers importants, Komatsu, producteur d'engins de génie civil et des véhicules
induetriels, met a la disposition de ses clients un programme dé calcul sur ordinateur.

6. Il faut employer d'autres procédés pour la régulation des différents parameétres
afin d'arriver aux résultats convenables.

7. Afin de réduire au minimum les travaux les profils-types suivants ont éte
adaptés.

8. Etant donné la nécessité de faciliter I'exploitation d'une forét communale, on a
construit cette route.

e 3anauue ll1. Ilpoananuzupyiime oannvle crodictvie npeonoiceHus, 8bloenume
APUOAMOYHbIE NPUHUHBL U YEeTU. Ymounume ux no3uyuro 8 NpeosioHCeHUl.

1. L'¢tude préalable est trés.important parce que 1'organisation du chantier est
toujours complexe.

2. Une premicre stratégie consiste a augmenter la capacité de service de la
chaussée, afin qu'elle soit mise en état de supporter le nouveau trafic.

3. L'implantation dans une région exportatrice était également souhaitable, car
elle permettait un démarrage rapide de l'usine.

4. Si le choix de l'emplacement s'est portée finalement sur la région de
Chateauroux, s'est tout d'abord en raison des possibilités offertes par l'utilisation du gaz
de bac, ensuite du fait que Chateauroux se trouve a moins de 300 km de Paria et offre
des débouchée dans toutes les directions.

e 3ananme V. Hatioume npeonoosicenuss ¢ abCOTOMHbIM NPUHACTIHBIM
obopomom. 3amenume  aOCOMOMHBIL — NPUUACHIHBIL — 000POM  NPUOAIOYHBIM
npeonodiceHuem (NPUULUHbL, 6DEMEHLU, YCI0BUS).

Oopaserr: La pluie tombant, on ne peut pas sortir dans la rue. Car la pluie tombe
... Quand la pluie ...

1. Le revétement d'enrobée a été réallsé par courtes sections, chaque surface
¢tant trop réduite.

2. 1l est possible de contdler cette opération a l'aide d'un spectrometre, en vérifiant
qu'il n'y a pas de trace de servant dans le bitume.

3. La diminution du cofit de transport ne peut étre obtenue qu'au prix d'une
véritable intégration des opérations, nécessitant leur planification précise.
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4. Le schéma général terminé, on peut commencer les travaux.
5. A TI'époque on disait qu'il serait impossible d'obtenir cette convention, de trop
nombreux facteurs et forces s'y opposant.

e 3ananue V. CoedunHume OanHble SpYnnbl CNO8 WU NPEONOHCEHUS NpU
HOMOWU OGHHBIX NPeOI0208 U COI0308 B COOMBEMCMEUU ¢ NEPEBOOOM.

® étant donné, pour

a) la réalisation de ce projet; J1J1s1 OCYIIIECTBIICHHSI 3TOTO MPOCKTA HY>KHO
il faut augmenter la productivité du TIOBBICUTH IIPOM3BOJIUTEIILHOCTD TPY/Ia.
travail

b) I’augmentation de la productivité | BciemcTue moBbIieHNs
du travail; MPOM3BOAUTENHFHOCTH TPY/IA TIPOEKT ObLT
le projet a été realisé OCYIIIECTBJIEH.

@ en vue de, en raison de

a) cette organisation du travail sera Takast opranu3aiys Tpyzaa Oyer

réalisée; OCyIIECTRIIEHa O1aro1apst BHICOKOM

une haute qualification POeCCHOHATEHON KBATM(DHKAITAHL.
professionnelle

) on a créé la centrale; DIeKTpoCTaHIKs ObLIA CO3/IaHa C IIEITbIO
le développement de diverses Pa3BUTHSI PA3IUYHBIX OTpacieit
industries IPOMBIIILICHHOCTH.

e 3ajanme VI. CocraBbTe CIOXHBIC TMPEIIOKECHUS U3 JaHHBIX
CJIOBOCOUYCTAHNH, HAYMHAS TJIABHOE MIPEIOKEeHUE ¢ Oe3mnyHbIX 000opoToB il faut
(namo), il est nécessaire de (HeoOxomumo), il est bon de (monesno, (xopormro), a
NpUIaTOYHOE — C COKO30B W MpEIoroB pour, en vue de; afin de (utoOsr).
[IpensioxeHus nepeBeauTe.

Modéle: Pour realiser ce projet il faut augmenter la productivite du
travail. — Jlns Toro, 4roOBbI OCYIIECTBHTH 3TOT TMPOEKT, HYKHO TOBBICUTh
MPOU3BOINTEIILHOCTD TPYIA.

organiser mieux, la travail; obtenir (momyunts) ce résultat;

construire l'usine d'automobiles; effectuer (svinonnums, ocywecmeums) des
opérations complexes;

modifier le caractére de ce travail; avoir une haute qualification professionnelle;

travailler beaucoup; analyser la modifications des conditions (ycmoeus) du
travail;

terminer (3aBeprmts) I'étude du projet; effectuer (mposectu) des recherches
scientifiques (HayJHbIC UCCIICIOBAHYIS).
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KonmpoabHble 3a0aHusl Ha 8bl4/1eHeHue 10epHOoll
CcmMmpyKmypbsl U pacno3HasaHue (OYyHKYUOHANbHO-
ceMaHmMu4ecKux 2pynn

e 3ajanue |. Buumamenvno npoumume npeonodicerus. Oopamume eHUMAHUe
HA MO, KAK PACNONOJCEHA UX S0epHas Cmpykmypa. Ymounume, uem 6bl36aHO
nodobHoe pacnonodxcenue. Kaxou uz anemenmos OanHou cmpyKmypvli cooeparcum
Haubonbulee yucio pacnpocmpanumeneti? Ymo onu obosnauarom?

1. Les conditions spécifiques de la diffusion de la lumiére dans la couche dense
de l'atmosphere a travers laquelle la partie bleue du spectre ne passe pas ont obligé les
savants a corriger attentivement les photographies prises a travers de différents filtres.

2. C'est a l'aide de cette base de connaissances ainsi que d'une base de faits,
sorte de mémoire de travail saisi par l'utilisateur, que le systéme expert aide l'utilisateur
ou la machine qu'il pilote & interpréter des situations.

3. La tradition des routes romaines qui arrivaient jusqu'aux localités les plus
¢loignées de I'Empire et qui étaient tracées suivant le critére du parcours le plus bref a ,
en un certain sense, influencé malgré les milliers d'années qui séparent les réalisations
anciennes des réalisations modernes, la facon de construire et d'insérer les routes
actuelles dans notre pays.

e 3anauue |l. Onpedenume, 6 Kakux npeonodceHUsx ecmv KOHCHMPYKMUBHAS
owubdka, Hapyuiena mooens 11 + Ck. + [inp. + J[xocs.

1. La conception permet d'offrir //une assistance // a la conduite des systemes
boucles.

2. De connaissances introduites et gérées par les experts du domaine // est
constitu¢ // ce systeme.

3. A lutilisateur // toutes ces informations // permettent d'effectuer // une
planification hiérarchique.

4. L'énergie / peuvent mieux canaliser // dana les centrales nucléaires // les
systémes experts de controle de processus.

5. De nombreux problémes // les languages évolués tels que Prolog // permettent
de résoudre // dans la construction des systémes.

6. Deux tonnes de lest // peuvent étre descendues // par commande hydraulique //
pour lui permettre de faire surface immédiatement.

e 3anauue 1. Ymo usmenunocy 6 cmpyknype u cmviciie npeonosHceHus.

1. Le systéme expert dispose aujourd’hui des grandes connaisances.

Le systéme expert dispose aujourd'hui des connaissances lui permettant d’opérer
comme un expert humain.

2. Le point de dépairt sera donc le but a vérifier.
Dans ce cas le point de départ sera donc le but a vérifier.
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3. Les chainages avant et arriere peuvent exister au sein d’un méme systeme.
Pour que l'application soit compléte les chainages avant et arriére peuvent exister
au sein d'un méme systéme.

4. Les principaux domaines dutilisation restent la chimie, la la physique, la
médecine.
Les principaux domaines ou ils interviennent restent la médecine, la chimie, la

physique.

5. Les systémes experts de controle de processus peuvent mieux canaliser
I'énergie.

Les systémes experts de contrdle de processus peuvent, par exemple dans les
centrales nucléaires, mieux canaliser I'énergie.

6. Ce systeme peut s'appliquer aussi a la planification.
Ce systeme peut grace a une parfaite connaissance de l'atelier s'appliquer a la
planification.

2. CmpykmypupoegaHue (hpaHUy3CKO20 meKkcma

He cnenyer 3a0biBaTh, 4TO CTHJIb (PPAHIY3CKUX HAYyYHO-TEXHHUYECKUX
TEKCTOB 3HAYUTEJIBHO OTJINYAETCS OT pycckoro. HaydyHO-TeXHUUYECKUN CTHIIb
PYCCKOTO $3bIKa CKJIAJIBIBAJICS HA OCHOBE CPEJHETO CJIora, IPEeACTaBIECHHOIO
KAHIIEJISIPCKO-/1€JIOBBIMUA JIOKYMEHTaMU METPOBCKOM 3MOXH, (PpaHIly3CKUi —
Ha 0a3e NMJaKTHYECKOW M HAay4yHO-MOMyJsipHOW JuTeparypbl. OpaHiy3cKuid
HAayYHO-TEXHUYECKUA CTWJIb B MEHbIIEH CTENEHU OTJIMYaeTcs OT
o011eynoTpeOUTENbHOTO sI3bIKa. YacTo uCMmoib3yroTcss MeTadopsl U Apyrue
BUJbl [E€pEHOCa 3HAYeHUM, SMOIMOHAJIBbHO OKpAIllEHHAas JIeKCUKa U
pUTOpUYEcKue MpueMbl. B pycCcKoM f3bIKe TEXHUYECKHE TEKCThl HATMCAHBI B
CTPOTO aKaJ€MHYHOU, OObEKTUBHO-OMUCATEILHON MAaHEPE.

Hanpumep, npu onucaHuy CTaHKA:

La machine doit étre belle.

Mpbl HE MOkeM mepeBecTH 3Ty (ppa3y OykBaidbHO: «MalinHa IOHKHA
OBITH KPACHBOM.

Pycckuit mepeBox Oyner Oosiee akameMudHbIM: «CTaHOK TOJDKEH
COOTBETCTBOBATh HOPMaM MPOMBIIUIEHHOTO Au3aiiHa (inbo HOpMam
MPOMBIIIIJICHHON 3CTETUKH )».

[Ipy moAroTOBKE K MEPEBOY TEKCTA CIEAYET 00s13aTEIHLHO HE YITYCTHTh
U UHTEPIPETUPOBATH aJCKBATHO CIICIYIOIIKE HH(POPMATUBHBIC ¢IMHUIIBL:

® Peanuu:

Crnenyer 4YeTKO OMNPENEIUTh KOJUYECTBO OTHUX CIUHUI[ U CIEIUTH,
9TOOBI OHU "HE TOTEPSIUCH" TPU OKOHYATEIHLHOM O(GOPMIICHHUU TIEPEBOJA,
Korga OyayT caenaHsl Bce TpaHchOpMamuu MaTepuana B COOTBETCTBHUH C
HOPMaMH PYCCKOIO SI3bIKA.

® HpI/I‘{I/IHHO-CJIC,Z[CTBeHHI)IC CBs3U.
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OHHM XapakTepus3ylT OTHOLIEHHS MEXIYy »3JeMeHTaMu — 'mepoe"
BJIMAET Ha "BTopoe", "BTopoe" sABIsSETCA pe3yJbTaToM '"TEepBOro'"; HYKHO
ClIeAuTh, YTOOBI TMpHU TMEpecTaHOBKaxX IepemMelnanach Bcs OWHapHas

CTPYKTYypa.
® JliHaMHKa/CTaTHKA JICMEHTOB!
Cnenyer pa3oOpaTbes, 0O0O3HaYaeT JHM D3JIEMEHT Impolrecc / ero
pe3yiabTaT Ju0O0 TOCTOSHHOE KauyecTBO, CBOWMCTBO, HampuMep, OemoH
3ameepoesuiuil/meepoblil, HceCmKull.

® O1eHOYHBIE KOMIIOHEHTHI:

OTH KOMIIOHEHTHI OUYCHb BaXKHBI, TAK KaK OHH IEPEIal0T KaYeCTBECHHBIC
XapaKTePUCTUKHU 3JIEMEHTOB TEKCTa. B HayYHO-TEXHUYECKUX TEKCTaX MOIKET
IIPUCYTCTBOBAaTh OOBEKTHBHAS OLICHKA MaTepHalla — CPaBHEHHE TCXHHUYCCKHUX
XapaKTePHUCTHUK, TTapaMeTPOB, CBOMCTB, U T.II.

Crenyer cTporo CIEIWTh 3a TEM, YTOOBI CYOBEKTHBHBIC OICHOYHBIC
KOMITOHEHTHI (XOpoIo/mioxo) "He mpoHuKanu" B MEpPEeBOJ TaM, IJ€ ITO HE
HYKHO, ITOCKOJIbKY HayYHO-TCXHUYSCKUN CTHIb HE SBISICTCS SMOIMOHAIIBHO
OKpAaIICHHBIM.

Bce ocranbHOe sBusercs "CBA3KaMH', KOTOPBIE MOXKHO IEpEIaTh
JIOOBIMH CJIOBAMH M CTPYKTYpaMH B COOTBETCTBHH C HOPMaMH PYCCKOTO
s3bIKa, HE O0O05Ch, HANpPUMEP, 3aMEHATh TIJaroj CYIICCTBHTEIIbHBIM, a
IPUIATOYHOE MIPEIIOKEHUE — IPOCTBHIM JTOTIOJTHCHHEM.

Hanpuwmep:

Le revétement doit assurer une bonne impermeabilité en surface pour
eviter que l’eau ne pénetre dans [’assise.

bykBanpHbIN IEPEBOA:

Ilokpvimue  OondxcHo obecneuums  XOpOWLYilo  HENpOHUYAEMOCHb
nogepxHocmu, 4moodwl uzdbexcams moeo, 4moobwvl 600a NPOHUKALA 68 HUICHULL
CJI0U.

[TepeBoa B COOTBETCTBHH C HOPMAaMHM PYCCKOTO sI3bIKa:

Iloxpvimue Oondicho obecneyums XopouLyr) 6000HENPOHUYAEMOCHb
NOBEPXHOCU.

CtpykTtypa GpaHIly3CKOTO NPEIIOKCHUS CIUIIKOM TPOMO3JKa,
MO3TOMY CMBICA TIepeJaH HE NpPH TMOMOIIM IepeBoja MIPHUIAATOUYHOIO
MPEAT0KEHUS, & KOMIOHEHTOM “BOJO-".

2.1 OcHoBHble Imandl npoyecca cmpykmypupoedHUs HAY4YHO-
mexHu4YeckKoco mekcma

OcCHOBHBIE 3Tanbl CTPYKTYPUPOBAHUS TEKCTA SIBISIOTCA OCHOBOM IS
Pa3IMYHBIX BUJOB €r0 MHTEPNPETAMU — AHHOTUPOBAHUS, pedeprupOBaHUS U,
HAKOHELl, aJIEKBaTHOI'O IIEPEBO/IA.

AHHOTUPOBAHME — OTO TE€peJadya OCHOBHBIX MBICIEH TEKCTa
(uHGOPMATUBHEIX €JIMHUIL) HA S3bIKe OPUTHHATIA WM Ha POJHOM SI3bIKE MPHU
MIOMOIIA COOTBETCTBYIOIIUX KiuIIe (eogopumcs o ...). PedepupoBanue —
noJjiee mMoApoOHOE M3JI0KEHUE CONEPIKAHMS TEKCTa (2080pumces, umo ...).
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Hanpumep:
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J @m’hm ho¢
Il fait beau.
MsbIChb — nozooa — xopouias
AHHOTALMA — 2060pUMCA 0 HO200€; 0aemca OyeHKa no2oowl, u m.n.
Pedepar — cosopumcsa o mom, umo nozooa xopowas.
DTarnbl UHTEPIIPETAIIMU TEKCTA!

1. Ilpe3enTanusi.

CooOmiaroTcsi OCHOBHBIE CBEJEHUS 00 HCTOYHUKE HHOOpMaALUU
(uz0anue, asmop, M T.1.), a TaKKe 00 €ro COOTHECEHHOCTH C OINPEIACICHHOM
001acmubio 3HAHUL, OesmenabHoCcmu, U T.11.

Hampumep: 3TOT TeKCT onybaukosar 8 jcypuaie, knuee, Mnmepneme.

ABTOp TEKCTa — nUCAME]Ib, HCYPHAIUCH, HEUIBECMEH.

TekcT mocBsmeH mnpoOleMaM sKoiocuu U, 0Oolee KOHKPEemHO,
npoosiemMam 3a2psa3HeHUs OKpyscarouell cpeovl.

2. Jlokaauszanus.

Konkpernsupyercsi, 0 4eM AT pedb B TEKCTE.

Hanpumep: 6 mexcme peub udem o odeamenvHocmu @gupmer X no
VIMUAUZAYUU OMXOO08.

3. BocpousseaeHue.

D710 camas BaxHast 1 00beMHas 4aCTh MPE3CHTAIIUN TEKCTA.

BriensroTcst OCHOBHBIE MBICTH (38) — 2080pumcst o ..., KOTOPbIE 3aTeM
packpsiBaroTcs (3b) — roBopuTcs, 9ToO ...

Hampumep:

Buauane asmop npeocmagnsiem 5 0CHOBHbIX ACNEKMO8 OesmenbHOCmu
dupmer  (32). Ommeuaemcs, umo >3m0 IKOHOMUSL IJIEKMPOIHEPSUU,
ymuauzayus oymazu, niacmura, opemextuxu, u m.n. (3b).

4. 3akj0ueHue.

YroTpeOasoTcs  KIWINEe, HampuMmep, 6 3aklioyeHue  cledyem
ommemums, UmMoO ONbIM QUPMbL 8 IMOM HANPABIEHUU 3ACTyAHCUBAEM
0000penus.
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Jlornueckass MojaeJb
CIEIYIOIIUM 00pa3oM:

HHTCPHIPCTAIM  TCKCTAa IPCACTABJICHA

1. PRESENTATION

Ce texte (cet extrait) est tiré (de)...
L'auteur de ce texte est ...
1.2.|Le titre de ce texte est ...

du journal ..., de larevue ..., du livre ...
inconnu

1.3.

Ce texte est consacré (a) (les) problémes de I'environnement

Cet article est lié (3) (un) probléme de la protection de I'environnement
Cet extrait porte sur

et plus concrétement (de)

la lutte contre la pollution de la nature

2. LOCALISATION

Dans ce texte il s'agit de ...

3. REPRODUCTION

3a | PARLE DE... | lescauses

expose les moyens

propose les conséquences
D'abord Tout caractérise les mesures
d'abord Au présente les efforts
début___ dresse le bilan les résultats
Ensuite (Et) (de) les phénomenes de ...
puis A ON compare :
lafin (Et) lauteur cite l'attlt}lde de... envers
enfin . . énumére le point de vue de... sur...

le journaliste 'opinion de... sur...
s——— | le savant
Pourtant
\ . le chercheur

Néanmoins
Cependant 3pb | DIT QUE ... + proposition subordonnée
Toutefois (qu")
En méme note que...
temps marque que...

souligne que...

indique que...

4. CONCLUSION

je partage I'opinion de...

En conclusion

il faut dire que...

(qu’)

on peut dire...
je voudrais dire
que...

je crois que... (ce probléme sera résolue...)
je pense que...(on pourrait résoudre ces
problemes...)

on peut espérer que...

il est temps de traduire les idées dans la langue des
actions concrétes
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AHHOTHpOBaHUE U pedeprupoBaHrUE OPraHUYHO BKIIOYAIOTCS B MPOLIECC
1epeBojaa, KOTOPbIA TPaguLMOHHO OIpeAesseTcs Kak Iepefadya MbICIEH,
BBICKa3aHHBIX Ha OJIHOM S3bIKE, CPEIACTBAMM APYroro s3blKa, KaK MpoLecc
peyesi3bIKOBOM KOMMYHHUKAIIMU, MPOTEKAIOLEN B ABYSA3bIYHON CUTYalLlUH, T. €.
TaKOM CUTyalluu, KOT/1a KOMMYHUKATUBHAS JEATEIBHOCTh IPOTEKAET B KOJAX
JIBYX Pa3HbIX 3HAKOBBIX CUCTEM.

Co3gaHne anexkBaTHOIO IEPEBOJA — CIIOXKHBIM TBOPYECKUH IpoOLECC.
Benp B mepeBone, OyAp TO XyIOKECTBEHHBIH TEKCT HIIM K€ TEXHHUYECKHUM,
HY)KHO mepeaaTb Bce UH(DOPMATUBHBIE E€IMHUIILI, COJAEp)KAIIHECS B
OpurMHaIbHOM  TekcTe  (dakThl,  NPUYUHHO-CIEACTBEHHBIE  CBS3H,
CTAaTUKY/JTMHAMUKY 3JIEMEHTOB, OLICHOUYHbIE KOMIIOHEHTBI) U, B TO K€ BpEM,
HE «CKa3aTh HUYETO JULIHETOY.

JI1s1 TOCTHUKEHUS 3TOU 1eJu HanboJiee palMOHaJIbHbBIM PEACTABISIETCA
NO3TAlHBIM NEepeBOJ TEKCTa B LEJIOM. DTO 3aHUMAET 0oJibllie BPEMEHHU, YEM
epeBoj, OTAEIbHBIX ()ParMEHTOB, HO JAeT TapaHTHUIO, YTO B IEPEBOJIE
OTPaKEHBI HE TOJIBKO CAMH MBICJIM, HO U X MEJIbYANIINE HIOAHCHI, KOTOPBIE
WHOIZAa HEBO3MOXHO IIepelaTh CpEACTBaMH JPYroro s3blka — BElb
CTOIIPOLICHTHAsI JTOCTOBEPHOCTH HEBO3MOXXHA BCJIEJCTBUE 3HAYUTEIBHOTO
PaCXO0XKAEHHUSI BBIPA3UTEIBHBIX CPEJCTB PA3HBIX S3BIKOB.

OCHOBHBIE HTaIIbL:

1. llpeaniepeBo/AHbIN _aHAJAM3 — JIOKaJW3alus TEKCTa B KOHKPETHOU
chepe 3HaHU, OCMBICIEHHUE ONMUCHIBAEMOW CUTYalMH, ONpPEIEICHUE peasnii
TEKCTa, YYACTHUKOB «COOBITHIN», YCIIOBHI, B KOTOPBIX OHU COBEPILAOTCS.

2. IlocsioBHBIN _nepeBoj (OyKBaJbHBIM WM MOJCTPOYHBIN). ITO
MEXaHUYECKHI MEPEBOJ] CIIOB MHOCTPAHHOI'O TEKCTAa B TOM MOPSJKE, B KAKOM
OHM BCTpEYAIOTCS B TEKCTE, 0€3 yueTa UX CUHTAKCUYECKHUX M JIOTMYECKHUX
cBsazedl. Mcmons3yeTcss B OCHOBHOM Kak 0asza s JalbHEHIIei
epeBOAUYECKON pabOThI — 3/1€Ch NMPEACTABICHBI «BCE MBICIIN.

3. Jloc/ioBHBIN _1lepeBO/i — CTPEMJIIEHHE K MaKCHUMaJIbHO OJU3KOMY
BOCIIPOM3BEICHUIO CUHTAKCUYECKOW KOHCTPYKIIMM M JICKCHYECKOTO COCTaBa
MOJTMHHUKA TIPY NMPABUIILHOMN MepeIadye MBICIICH MepeBOIUMOrO TEKCTa.

4. OcHOBHO# _JTall — CPAaBHUTEJBHBIM aHaAIW3 TMOJJMHHUKA |
OpUTHHAJIa, CO3JaHHE aJICKBAaTHOrO IIEpPEBOJA C YYETOM JIEKCUYECKHX,
CUHTAKCUYECKUX, CTUJIIMCTUYECKUX W COLUMOKYJbTYPHBIX HOpPM sI3bIKa, Ha
KOTOpPbIK OH ocywecTBisieTcs. Ilpuyem AomMycCKaeTcss TPaHCHO3UIUS
WH(POPMATUBHBIX €AUHUI], O0BEIUHEHUE MPEIOKEHUM, UX pa3leiecHue Ha
YacTH, U T.II.

5. OxonuartenbHasi _penakuusi. be3 oOpamieHus K oOpuUTHHANY
pelaKTUPOBAHUE MEPEBEICHHOTO TEKCTA C MOJHOW YBEPEHHOCTBIO B TOM, YTO
OH BOCHPOU3BOJUT BCE MBICIIM OPUTUHATIA.
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IIpumep npeaBapuTe/ibHON PA0OTHI ¢ TEKCTOM:
Le métier d'ingénieur

(1) En France I'enseignement supéricur est dispensé dans les
universités, les grandes écoles et les instituts d'études supérieures. Les
universités forment des professeurs, des médecins, des avocats, des hommes
de lettres et de la science (physiciens, mathématiciens, chimistes etc.).
L'admission a l'université se fait par la voie de l'inscription. Pour pouvoir
s'inscrire & la premiere année de l'université il ne faut que posséder le
baccalauréat (Ie bac).

(2) Les grandes écoles forment des ingénieurs ou des cadres supérieurs

pour les entreprises et les grandes administrations. Les ¢leves de ces écoles —
a la diférence de leurs camarades ¢tudiants des universités — sont sélectionnés
sur concours, ils constituent une part importante des cadres de la nation.
Selon une enquéte réalisée auprés des P.D.G. (présidents — directeurs
généraux) des mille premicres sociétés frangaises, il ressort que 72,8 %
d'entre eux sont issus d'une grande école (Polytechnique en premier lieu, puis
H.E.C. — Hautes études commerciales).

[Tpodeccus nmxenepa
(1) Bo ®panuuu Beiciiee oOpa3oBaHUE ...

dispenser — 1) ornyckats, pa3iaBaTh, HaJAelATh; pacnpeaeiaTs; 2) (qn de gch)
n30aBIIsITh, 0CBOOOKIATh

B YHUBEPCHTETaxX, OOJBIIMX IIKOJAX M BBICHIUX YYEOHBIX HHCTUTYTaX.
Yuusepcutersl  popMupyoT O™ mperomaBaterneil, Bpaueil, aaBOKATOB, IOJEHl
OykB/muceM U Hayku ((U3UKOB, MAaTEMaTUKOB, XUMHUKOB M T.1.). IIpuem B yHUBEpCUTET
JieraeTcsl myTeM 3anucu. YToObl MOYb 3amKcaThbCs Ha TMEPBBIH I0Jl YHUBEPCUTETA, HYKHO
TOJIBKO 00J1aaTh CTENEHbI0 OaKaiaBpa (6a1<2.

(2) Bonbmme uikonsl dopmupyror o™ HHXKEHEPOB MIM BBICIIHE Kaapbl JUIA
NpEeaNpUATANA U OONBIIMX AAMHHUCTPAMNA. YYCHUKH 3TUX IIKOJI — B OTJIHYHE OT CBOUX
TOBapulleil CTyJe€HTOB YHHUBEPCUTETOB — OTOMpPAIOTCS MO KOHKypcy. OHH COCTaBISIOT
SHAYNTENBHYIO YacTh KajApoB Harmn. COTIACHO aHKeTe, peanu3oBaHHON " auprés de
P.D.G. (mpe3uneHTOB — TEHEPAIbHBIX TUPEKTOPOB) THICSYM TMEPBBIX (PpaHIy3CKHi
KOMIIaHWH, cienyer, uto 72% w3 HUX BHIIUIA U3 Oonbmiol mkonsl (IlomurexHudeckon B
nepByio ouepenb, 3ateM H.E.C. — Briciias kommepueckas yueba).

[lepBBIii 3Tanm mpeaBapUTENbHON padOTBHl C TEKCTOM (OCOOEHHO IS
CTYJICHTOB, C1a00 BJIAJCIONINX MHOCTPAHHBIM S3bIKOM) — MOJACTPOYHUK. [lenn
3TOM paboOThl — oONpeAeauTh BCEe HH(POPMATHUBHBIC E€IWHUIIBI, a CBSI3KHU
nepenath  OykBallbHO. PexoMeHmyeTcss  MHTEpHAIMOHAJIbHBIE  CJIOBa
MIPEACTABIATh B UCXOJHOM BapHUaHTE.

Hampuwmep: ... yauBepcuTeTsl GOPMUPYIOT

JIns clioB, MMEIONIMX HECKOJBKO 3HAYCHWM, CcleayeT (PUKCHPOBATH
YacTh CJIOBAPHOU CTATHbH, COOTBETCTBYIOIIYIO OPUECHTAIIMHA TEKCTA.

[TepeBon peannii BBI3BIBAET ONPEIECIECHHBIE TPYIHOCTH, B CBSI3U C 3TUM

AJIs1 aACKBATHOTI'O IIEPEBOAA CIICAYCT HaWTH JOIIOJIHUTCIIbHYIO I/IH(i)OpMaHI/IIO.

forment
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B mepBom mpemnmoxxenmnm rinaron  dispenser  He  sBiseTcCs
WH(OOPMATUBHOW €IWHUIICH, OHO COCTaBICHO W3 CIEAYIONINX peanuii: a)
Opannusa, obOpa3oBaHue ((HOHOBbIE 3HAHHWS BTOPOro mopsaka); ©O)
YHUBEPCUTETHI, «OOJIBIINEY IIKOJIBI U «BBICHIME YICOHBIE MHCTUTYTBI». s
nepeBojia MOCHIEIHNX MEePEeBOMUMK JOJKEH 00J1anaTh (GOHOBBIMU 3HAHUSMU
MEepPBOTO MOPSAIKA, T.€. OBITh 3HAKOMBIM C pPEATHUSIMH CTpPaHbl H3y4aeMOTO
S3bIKa, B TAHHOM CITydae, ¢ CHCTeMOU oOpa3oBaHusi Bo OpaHIuy.

B mocnennem BapuaHTe NEPEeBOJ MOXKET BBIMISACTh CIEIYIOIIUM
oOpazom:

«Cucrema BpICIIETO 00pa30BaHUs BKIIOYAET YHUBEPCUTETHI U BHICIINE
TEXHUYECKHE U CTEIUaTIbHbIC yueOHbIC 3aBEACHUS.

OTO OAWH W3 BapHAHTOB IMEPEBOJA, MOXHO JaTh W APYTHE, TIaBHOE —
cOON0/IaTh OCHOBHBIE MPHUHIIMIB HHTEPIPETAIMU COACPKAHHUS TEKCTa U
o0JlalaTh COOTBETCTBYIOIIUMU (OHOBBIMH 3HAHUSIMHU pEATIUM  CTpPaHbI
U3Y4aeMOro SI3bIKA.

[Tocne BTOpOro sTamna nepeBojia CTyJI€HTbl TOTOBBl K aHHOTUPOBAHUIO U
pedeprupoBaHHUIO TEKCTA, IOCKOJBKY OHU 3HAaIOT BCE WH(POPMATHUBHBIC
€AMHUIIBI.

Hamnpumep: B mexcme peuv uoem o cucmeme gvicuieco 00pa3oeaHus 80
Dpanyuu, xomopas 6KuOYAem MmMpu pynnvl BbICUUUX YUeOHbIX 3a8e0eHUlL.
Tounaromea  Hanpasienusi NOO2OMOBKU  CHEYUANUCMO8 U YCA0BUS.
HOCMYNJIeHUs.

2.2 TepmuHos02u4YecKas seKcuka

Pabota c TeXHWYECKHMM CJIOBapeM MOKET BBI3BATh OIPEICICHHBIC
3aTpyAHEHHUS M3-3a OOJBIIOr0 0OBeMa CIIOBapHBIX cTareil. OOBIYHO BHaAyale
JAl0TCs HanboJiee o0IMe BapuaHThl MMEPEBOJIA, a 3aTEM — MEPEBOJI PA3TUUHBIX
caoBocoyeranui. IloaToMy pekoMeHayeTcss B IEPBYKO OYepedb HAWUTH
HYKHOE CIIOBOCOYETAHHE, & €CJIM €ro HET, TO MOMbBITAThCS JIOTaJaThCsl O €ro
3HAYCHWH HAa OCHOBAaHMM aHaNW3a OONIMX BapUAHTOB WJHM K€ MOIJOOHBIX
€JIMHUI] U3 COOTBETCTBYIOIIEH Balllel CIEeIMaIbHOCTH 00JIaCTH.

[Ipu mowmcke MpUEMIEMOr0 BapHWaHTa IMEpPeBOJa CIEAyeT YYUTHIBAThH,
YTO B Pa3HbIX CJIOBApSX CJIOBAa MOTYT OBITh JaHbl B pa3HbIX (hopMax (riarod,
CYIIECTBUTEIHHOE, MPUYACTHUE U T.II.)

Cp.: tourillonner — moBopaunBaThCsi BOKPYT OCH (TOJBKO TEXHUYCCKUI
CJI0BAphH).

Bonbmiol dpaniry3cko-pycckuii cioBapb HE JaeT MEpPeBOJ riaroia, a
TOJBKO TIEPEBOJI  CYIIECTBUTENBbHBIX tourillon (och, cTepkeHb) U
tourillonneuse (TOKapHBIN CTAaHOK).

tourbillonner — kpyxwutbcss BuxpeMm (TOJBKO OOJBIION (HpPaHITY3CKO-
PYCCKHUH CIIOBApH).

TexHu4ecKul cioBapp HE NAaeT NEpeBOJ IJaroja, a TOJBKO IEPEBOL
cymiecTBUTeNbHBIX tourbillon (Buxps) u tourbillonnement (TypOyneHTHOE
JIBWXKEHME) W npuiarateapHoro  tourbillonnaire  (TypOyieHTHBIN,

3aBUXPEHHBIN).
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Ecnu HET BO3MOXXHOCTH TOJI30BaThCSI HECKOJIBKUMHU CJIOBAPSIMH, TO O
MEepEeBOJI€ CIOBA MPUXOAMUTCS JOTaJbIBAaThCA IO 3HAYCHUSM OJHOKOPEHHBIX
CJIOB.

WNHorna, ecnu Bce BapuaHThl IepeBOja, JaHHBIE B ClIOBape, He
BIIMCBHIBAIOTCA B JIAaHHBIM KOHTEKCT, PEKOMEHIYETCA TaKXke€ CMOTPETh BCE
CJIOBapHbIE CTaThbU C OJIHOKOPEHHBIMHU CJIOBAaMH, HE MPOMYCKas YCTOWYUBBIC
BBIPAXKEHUS C HUMH U TIPUMEPHI.

B campIX TpymHBIX cIy4asx MOXKHO BOCIIOJB30BaThCS CIOBAPSIMH
JIPYTUX SI3BIKOB (JJATMHCKOTO, AHTJIUHWCKOTO, HEMEIKOTO, HWTaJbsSHCKOTO),
Haxo/s1 OJHOKOPEHHBIC CJIOBA-UHTEPHAIIMOHAIN3MEI.

[TepeBox  ¢paHIy3CKHMX CIIOB 3aBHCUT OT WX IO3UIIHOHHOM
XapaKTepUCTUKU (T.€. OT KOHTEKCTa) B Tropa3fo OOJIbIIEH CTENeHU, YeM
MePeBOJI PYCCKHUX CJIOB. B 3aBHCHMOCTH OT MecTa B MPEITOKECHUH U
OKPY>XEHUSI, OJTHO U TO K€ CJIIOBO MOXKET ObITh CYIIECTBUTEIBHBIM, TJIar0JoM,
npujaraTelibHbIM, HapeyueMm, UHCIUTEIbHbIM, mpemioroM. (OcoOGeHHO
BHUMATEJIbHBIM HYKHO OBITh K MPEJIOTaM U COI3aM.

Cp.: suivant — curedys (repyHmmii), credyrowui (TpAYacTHe,
npujaraTelbHoe), coenracho (Mpeaior).

Hampumep: Suivant ces principes, le processus mis en oeuvre a été le

suivant: ... — CoracHO 3THM TNpPUHIUIAM, BHEAPEHHBIA Mporecc ObLI
CIIEYIOIUM: ...
OcHOBHBIMU 0COOEHHOCTAMU (dpaHIiy3CcKOi TEXHUYECKON

TCPMUHOJIIOTHUH  ABJAIOTCA: HAJIWMYUEC ITOJIUCCMHUYHBIX W CHHOHUMHYHBIX
TCPMHUHOB, HCOJIOTM3MOB W HHTCPHAIIMOHAJIN3MOB. AHCKB&THBIﬁ IepeBoa
MOJIMCEMHUYHBIX TCPMHWHOB BO3MOJKCH JIMIIb ITPXU OIMOPC HA KOHTCKCT.

e 3ananme 1. B crosape ne oaemcs nepesoda evipaxcenus taux de
compression. Hatioume adekeamuwlil 6apuanm e2o nepeeooa Ha OCHOBAHUU
aHaIU3a Clo8APHOU CMAMbU.

Taux, — 1. mpoueHnTHoe conaepxaHue, 2. Kod(PUIIMEHT; CTEINECHbD,
3. TeMII; CKOPOCTh (TIpolecca); UHTEHCUBHOCTD

~ des accidents — yacTora TpaBMaTU3Ma

~ d'avance — BeJlM4MHA, CKOPOCTH MOJAYH

~ de chauffe — crenens Harpesa

~ de corrosion — ckopocTh KOPpPO3UHU

~ de fatigue — nmpeen MPOYHOCTH Ha yCTANOCTh

~ de vitesse — ko3 PHIHEHT CKOPOCTH

e 3anaunme 2. JJocaoaimecs, kak pacnonodcenvi konmaxkmot (Plots) e
cnosocouemanuu des plots équidistants les uns des autres
OMHOCUMENbHO Opye Opy2ead HA OCHOBAHUU Nepedooa Ciedyiouux Clo8:

équiangle — paBHOYTOJIbHBIH

équiaxe — paBHOOCHHBI

équilateral — paBHOCTOpOHHM
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e 3ananme 3. Cnoso POINt,, He TONBKO MMEET MHOrO 3Ha4deHHi (B
BonbmoM ¢paHIy3cko-pycCkoM cioBape WX maercsa 17), HO W BXOIUT B
COCTaB MHOTMX YCTOMYMBBIX BbIpaXE€HU 1 000OPOTOB.

" n

Kpome Toro point KaK Hapedyue MNepeBOJUTCI KakK "He, HET ,
"HUCKOJIbKO, BOBCE€ HE(T)" M MOXKET BXOJAUTh B COCTAaB OTPULIATEIHHOTO
obopoTta BMecTo "pas" (ne ... point).

BriGepute B mpaBoi KOJOHKE PYCCKHE SKBUBAJICHTHI (PpaHIy3CKHX

CJIOBOCOYETAHHUM:

point du départ

a tel point que
point mort

au dernier point
du point de vue de
point de repere

TOYKa KUIICHUSI

TOYKA MEPECCUECHUS

JIO TaKOM CTEIICHH
OPHUEHTHUP. ONIOPHAs TOYKA
KCTaTH, BIIOPY, BOBPpEMS
HCXOJHAsI TOUKa

point d'ébullition C TOYKHU 3pEHUS

a tel point, a ce point B TAKOW CTENEHHU, YTO
a point MepTBasi TOUKa

point d'intersection B BBICIIICH CTEICHU

e 3ananme 4. CnoBo SENS,, — MOIUCEMUYHO (T.€. MUMEET pa3HbIC
3HaueHus): 1. 4yBCTBO (sens visuel — 3peHue), 2. 4yBCTBO, CO3HaHUE (IPUIATH
B 4YYBCTBO), 3. cMbIca ( — 3ApaBblii cMbICT), 4. CMBICJ, 3HauYeHUE (MPSIMOM
CMBICJI; TIEPEHOCHBIM CMBICH), 5. MHEHHE, TO4ykKa 3peHus, 6. CTOpOHa,
HarnpaBjeHue (0JJHOCTOPOHHUN).

a). JloramaiiTecb, B KaKOM 3HAa4Y€HHUHM OTO CJIOBO Hambojee YacTo
ynoTpeOJisieTcsl B TEXHUYECKUX TEKCTaX.

0). Ucnonb3yst npuBEeACHHBIEC BbILIEC 3HAYCHUS CIO0Ba SEINS HalguTe B
MpaBoi KOJOHKE PYCCKUE SKBUBAJIEHTHI (PPAHITY3CKUX CIOBOCOYETAHUM:

sens figuré OJIHOCTOPOHHU I
sens inverse 3peHune

reprendre ses sens oOpaTHOE HaIpaBJICHUE
sens visuel IPSIMOU CMBICIT
a sens unique 3IPaBBIN CMBICT

sens propre I0-MOEMY

bon sens, sens commun IIEPEHOCHBINA CMBICIT

a mon sens OPUATH B UYBCTBO

35



e 3aganue 5. AU cours de la course ...

[lepeBenute AgaHHOE CIOBOCOYETAHHE, yOpaB a priori 3HAUYCHHs, HE
COOTBETCTBYIOIIME  A3BIKY  TEXHUYECKOW  JUTEepaTypsl W  BBIOpaB
COOTBETCTBYIOIIME KOHTEKCTY 3HaueHUsA €ro kommoHeHToB. Ecnmu coutere
HY>KHBIM, 00paTHTECh K OJJHOM U3 TaOJIuUIl, JaHHBIX B KOHIIE MTOCOOUSI.

— COUrs m 1. tedenue 2. TeyeHue, xoa 3. UH. Kypc, KOTUPOBKa 4.
copoc. Moja 5. jekuus, ypok 6. ydueOHHMK, Kypc 7. Kypchl 8. amjes s
IPOTYJIOK, TOPOJICKOoM OynbpBap 9. nBuxeHue (HeOECHBIX TEN)

— course f 1. Ger, xom 2. mpober, KoHEI[ 3. Moe3/Ka, Mporyiaka 4)
CHOPT. CKaUKH, TOHKHU 5) T€X. X0/ MOPUIHS 6) UCT. MOPCKOM pa3doi

e 3ananme 6. B Oonbmom (paHIy3CKO-PYCCKOM CJIOBape Jar0TCs
cilelylolMe BapuaHThl mepesoja ciosa Plongeur, -se — 1. adj. HeIpsrommii
2. m, f HBIpANBIIMK, -HIA 3. TeX. IUIYHXKEp, HBIPSUIO; 3J. BBIIBHKHOM
CEpJICUHUK.

Cnoso PIStON nepeBoautcs kak "mOpIIEHD".

Bo ¢paHIy3cKk0o-pycCKOM TEXHHUYECKOM CIIOBAape HET CII0KHOTO CJIOBA

piston-plongeur. oragairecs, kKak OHO TEPEBOIUTCS.

e 3ajanme 7. [loragaitech, Kak MEPEBOJAUTCS CJIOXKHOE CIO0BO Pale-
clous, onpenenus npuHIUI NepeBOa CIEIYIONIUX CIIOB:

pare-boue — kpbuto (aBTOMOOMIBHOE) (boue — rpsi3np)

pare-brise — BeTpoBoe crekio; (brise — BeTep)

pare-chocs — 6ydep (choc— ynap)

pare-étincelles — uckporacurens (étincelle — uckpa)

pare-feu — mpoTuBomoXkapHOe yCTPOHCTBO (feu — OroHs)
pare-fumée — npiMooTpaxareinb (fumée — n1bIM)

pare-gel — cioii (mokpsiTHE) TPOTUB MTpoMep3anus (gel — Mopo3)

e 3ananme 8. DpaHUY3CKO-PYCCKMH TEXHUYECKHH CIIOBAph JAET
IIEPEBOJI BCETO ABYX CIOBOCOYETAHUN CO CJIOBOM Ouie:

~ d'aspiration — BcaceiBaromiee (BXOIHOE) OTBEPCTHE
~ de sortie — BeIxoHOE (BBIITYCKHOE) OTBEPCTHE
JloragaiTech, Kak MEPEBOAUTCS ClIoBocouTaHue ouie de ventilation.

e 3ajnanue 9. Jloragaltech, Kak MEPEeBOJUTCS CIOBOCOYETAHUE Vitesse
courante, TpoaHaIU3UPOBAB MEPEBOJT CACAYIONINX TPYIII CIOB:

écriture ~e — OETJBIA MOYEPK; €au ~e — MPOTOYHasl BOJA; BOJOIPOBOI;
langage ~e — pasroBopHbIli s3bIK; opération de banque ~e — oObIYHas
O0aHKOBCKas orepaius; affaires ~s — Texymue aena.
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2.2 OcHosHble nepegodyecKue npuembl

JlaHHbIE TPYAHOCTH TNIPEOJOJIEBACTCS IPHU IMOMOIIM JIEKCUUECKUX U
rpaMMaTUYEeCKUX TpaHChHOpMaIUid.

Jlekcnyeckue Tpancpopmanum:

Koukperuszanusi 3Ha4YC€HUs CJIIOBA B IPOILIECCE MEPEBOJA — SIBJICHUE
JIOBOJIBHO PacCIpOCTPAHEHHOE, MPU KOTOPOM 3HAYEHUE MHOTO3HAYHBIX CJIOB
KOHKPETU3UPYETCA KOHTEKCTOM.

B 1memoM, KOHTEKCT WUIpaeT BaXHYK POJb B IPOLECCE MOHUMAHMS,
MOCKOJIBKY OTpa)kaeT MPEJIICCTBYIONIAN ONBIT KOMMYHHUKAHTOB, UX 3HAHUS
(IMHTBUCTUYECKUE,  AKCTPAJIUHTBUCTHYECKHE) M MPEACTABICHHUS O
KOMMYHHUKATHUBHOW CUTYyaIlUU.

['enepanusanusi — OpueM IO CBOEM CYIIHOCTH MPOTHUBOMOJIOMKHBIN
KOHKpeTu3zaunuu. OH TPUMEHSAETCS TOraa, KOrja HECKOJBKO OJHOPOIHBIX
MOHSITUNA WU MPEAMETOB, UMEIOIIUX BO (PaHIIy3CKOM SI3bIKE COOCTBEHHBIC
HAMMEHOBAHUs, B PyCCKOM SI3bIKE HA3bIBAIOTCS OJHUM CJIOBOM.

HaubGonee cloXHBIM BHJIOM JIEKCHYECKUX TpaHchOpMaIUi SBISETCS
JIOTUYECKOE PA3BUTHUE 3HAYCHUS MEPEBOAUMOr0 HAMMEHOBAHUS MOHITHUS WU
NpeaMeTa.

I'pammatuueckue Tpanchopmannuu. [Ipy BEIMOJTHEHUHA TEXHUYECKOTO
nepeBoJia MOTYT HaOJMIOJAThCS CIACAYIOUINE SIBJICHUSA: MOJHOE WU YaCTUYHOE
COBNAJICHUE, WJIM MOJIHOE HECOBIIAJAECHUE OPUTHUHAIA U MEPEBO/A, BEI3BAHHOE
pa3IUUUsIMU CTPOSE PPaAHITY3CKOTO U PYCCKOTO SI3BIKOB.

IlepeBomueckre mpHEeMBl M METOAbI, HEOOXOJIMMOCTh KOTOPBIX
00yCIIOBJIEHA TPAMMATHUYCCKUMHU Pa3IUUUSIMH S3bIKa OpUTHHAJIA U TIEPEBOJIa,
Ha3bIBAIOTCA TIpaMMaTHYeCKUMHU TpaHchopmarusiMu. K HHUM OTHOCSTCS
3aMEHbI, TNEPEBOJYECKHUE KOMIICHCAIIMH, MNEPECTAHOBKH, W3MEHEHHE THIIA
MPEIIOKEHUN TIPU TIEPEBOJIE U T. 1.

3aMeHbl. I'pammaTnueckue Tpanchopmaium, Ha3bIBacMbIe
"3amMeHaMu", OOBEIUHSIOT CIEAYIOIIUE IEPEBOJUECCKUE TPUEMBI: 3aMEHBI
ciaoBo(opM, 3aMEeHBI YaCTEH peun, 3aMEHBI YJICHOB MPEIJIOKCHUS.

3amena w4acreil pedyd — 3aMeHa OJHOW YACTH peYUd APYrou IpH
BBIIOJITHCHUH TEXHUYECKOI'O nepeBojia — SIBJISICTCS IIPUEMOM,
oOecrieynBaroOmuM aJaeKBaTHOCTh. DpaHIy3cKOe CYIIECTBUTEIBHOE MOXKET
MEePEeBOIUTHCA PYCCKUM TJIarojioM, (paHIly3CKUH TJIarojl — PYCCKUM
CYLIECTBUTEIbHBIM, CYIIECTBUTEIILHOE — MPUJIaraTebHbIM, U T.].

3amena 4jieHoB npeasioxenus. [IpueM 3aMeHbl YJI€HOB MPEAI0KECHUS
COCTOMUT B TOM, UTO B MPOLECCE MEPEBOAA MOJIEKANEE MOXKET MIPEBPATUTHCS
B 00CTOSITEILCTBO WJIH MIPSIMOE JOTIOJIHEHUE, IOTIOJTHEHUE — B MOJJIeXKAIee, u

T.H.
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IlepeBogueckne  KOMIIEHCALIMH npeanoyiaraloT  JA00aBlIeHHE,
OMyIIIEHUE U LIEJIOCTHOE 00pa3oBaHUE.

Onyuennsi. OTOT NEPEBONUYECKUM MPUEM  HCIOJb3YETCS IS
UCKJIIOUEHHS U3 NepeBoaa uHGOpMalK, U30BITOYHON ¢ TOYKH 3pEHUS sI3bIKa
nepeBona. OmNyleHWs SBIAIOTCS OJHUM U3 CHOCOOOB OCYIIECTBIICHUS
KOMIIPECCUH TEKCTAa, CBOMCTBEHHOM COBPEMEHHOMY HAy4YHO-TEXHUYECKOMY
A3BIKY

LlesocTHoe mnpeodOpasosanue. Mcmosb3oBaHWE A3TOro InpueMa Ipu
MEpEBOJE IO3BOJISIET IEpenaTh CMBICH MNpPU TOMOIIA COOTBETCTBHIA,
3HAYUTENHHO OTINYAIOUIUXCS OT MEPEBOJAUMBIX AIEMEHTOB (hpasbl.

IlepecranoBku. IlepeBomgueckuid mpueM ''mepecTaHOBKA' COCTOUT B
U3MEHEHUU I[IpU TMepeBoje TMopsanka cioB. HeoOXoaumocTe H3MEHEHUs
MOPSIZIKA CIIOB B MPOLIECCE NMEPEBOIA BBI3BIBACTCS CTPEMIIEHUEM NEPEBOAYNKA
K COOJIFOICHUIO TPAMMATHYECKOTO CTPOS SI3bIKa MEPEeBOAA.

AHTOHMMUYHBIN NepeBoj. DTOT MPUEM COCTOUT B NMPeOOpa30BaHUU
YTBEPAUTEIBHOTO TPEJIOKEHUsT B OTpUIATEIbHOE U HAo0OpoT, IpHU
HEen30€)KHOH JICKCHYECKOW 3aMEHE OJIJHOTO U3 CJIOB IEPEBOJIUMOIO
IIPEIUIOKEHUS €T0 AaHTOHMMOM Ha SI3bIKE IIEpEBO/A.

IIpeoOpa3zoBaHue NMPOCTHIX NMPEAJIOKEHUNH B CJIOKHbIE U HA000POT.
Heob6xoaumocTh npeodpa3zoBaHus NPOCTOTO NPEAJIOKEHHUS B CIOKHOE MOXKET
ObITh OOYyCIIOBJIEHA TE€M, YTO IMpPU IMEpPEeBOJE COOTBETCTBUE OPUTHMHAIY
JOCTUTAETCSl HHOTAA C TNOMOLIBI0 PYCCKHMX CHHTAKCUYECKHX CPEICTB,
COBEpPILIEHHO OTJIWYHBIX OT NEPEeBOAUMBIX (¢paHIy3ckux. Tak, mpocTbie
MPEJUIOKEHUsSI C OTIVIATOJbHBIME O0OpoTaMu (Hampumep, THOUHUTUBHBIM U
MPUYACTHBIM), a TAKXKE C JIByMs CKa3yeMbIMHU, BBIPAKCHHBIMU TJlarojaMu B
Pa3HBIX 3aJ0TaX, Pa3BEPTHIBAIOTCS IIPU MIEPEBOJIE B CIOKHBIE IIPEATIOKEHHUS.

YieHeHue M o0beAUHEHHE TNpPeNJIOKeHMH npu mnepesoae. Ilpu
MCIOJIb30BAHUM OTOTO IIpUEMA IMPOCTOE MJM CIIOXKHOE NPEIJIOKEHUE
npeoOpa3zyercss B JBa CaMOCTOATENbHBIX NpeAiokeHusi. (OCHOBHBIMU
NpUYMHAMM TPUMEHEHHUsS JTOro IpUeMa SBISIETCS MEPErpyKEHHOCTh
uHpopManue WM 4Ype3MepHas CIO0XXHOCTb CTPYKTYpPhl IE€pPEBOJUMOIO
IIPEIIOKEHUS.

N3venenne THUNA CHHTAKCHM4YeCKOW cBsaA3u. HM3meHeHune Tuna
CUHTAaKCUYECKOW CBSI3M MEXKJIY COCTaBHBIMM YacTSAMH CJIOKHOCOYMHEHHBIX
MPEIOKEHUN BBIPAXKAETCS B 3aMEHE MPUIAATOYHOTO MPEIJIOAKEHUS OIJHOIO
BHUJIA JIPYTUM, B NpeoOpa3OBaHUU CIIONKHOCOUYMHEHHOTO MPEIJI0XKEHUS B
CJIO)KHOTIOIYMHEHHOEe U HaoOopoT. I[IpumMeHeHHe 3TOTO NEPEeBOAUECKOTO
npuemMa 00yCIOBIEHO COOOpaKEHUSIMU CTHIIMCTUUECKOTO X apaKTepa.
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2.3 KomnsekcHblll aHa/1u3 HAY4YHO-mMexXHU4YeCKUx mekcmoes

2.3.1 Notre terre en danger

Des messages alarmants se font entendre depuis quelques années sur
I'¢tat de la plancte et son avenir. On nous signale pratiquement chaque
semaine une nouvelle catastrophe écologique ou une nouvelle agression a la
nature restée jusque la insoupgonnée. Une simple comparaison de 1'état de la
plancte en 1970, 1980, 1990 et aujourd'hui illustre la vitesse croissante avec
laquelle la situation se dégrade. On peut séricusement Se demander: si les
choses continuent a ce rythme, combien de temps encore la planéte restera t-
elle habitable?

Notre plancte est bien malade. Des commissions de spécialistes, a
I'¢échelle mondiale, se sont réunies a plusieurs reprises. Une instrumentation
sophistiquée a €té mise au service de leurs enquétes. Dans l'ensemble, les
rapports concordent. Tous les clignotants sont au rouge.

Il serait difficile de sous-estimer la gravité de la situation. Les données
de plus en plus précises sur la diminution de la couche d'ozone, sur
I'accroissement du gaz carbonique dans l'atmosphére et sur la quantité de
produits toxiques déversés dans la biosphére sont trés préoccupantes. Méme
si on ne connait pas avec certitude l'effet de ces modifications, on sait
pourtant déja qu'elles pourraient étre graves. C'est suffisant pour justifier
notre inquié¢tude. Un exemple: Les cinq anné¢es les plus chaudes du siecle
dernier se situent toutes entre 1980 et 1990! Bien sir, il peut s'agir tout
simplement d'une «fluctuation statistique». Mais alors quelle fluctuation!

A la question «est-il trop tard?», il faut répondre d'un «non» volontaire.
Les plaies que nous avons ouvertes peuvent encore guérir. Pour cela, 1l faut
tout mettre en oeuvre pour freiner le rouleau compresseur de la détérioration
planétaire. Il faut maintenant beaucoup plus que de la bonne volonté. C'est
une véritable croisade «d'assistance a planéte en danger» qui doit rapidement
se mettre en place.

Pour cette tache urgente, toutes les forces vives doivent s'y atteler. Les
gouvernements, les institutions, les scientifiques, les journalistes, les jeunes,
les femmes, les responsables des villes, les entreprises, les syndicats et les
ONGs.

e 3ananue 1. Ilpocmompume Oanuywo cnosapuyro cmamovto. Illpu
pabome co crosapem He 3abwvleaiime, YmMo QpaHyy3cKoe cilo80 8 20pa300
OobULell cmeneHu 3a8Ucum om KOHMeKcma, 4em pyccKoe.

lloomomy He nepesodume C1080 U30IUPOBAHHO, a4 ONUpPAUMeECh HA
KOHMeKcm.

e Kakxue 3Hauenusi 0aHHO20 CI08A Mbl UCKIIOYAEM ANPUoOpu, Y4umuoleas
mo, Ymo meKkcm noceauer npodiemMam IKoa102uu?

® Ymo axmyanvHo 01 Haue2o mekcma?

® Hauoume oanHoe c1080 6 meKcme u no KOHMeKCmy onpeoeiume e2o
3Hayenue.
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Produit

1) mpousBeaeHUE, TPOAYKT, U3ICTUE; TOBAP; MPOTYKITUS

produit fini — roToBoe u3acINE

produits manufacturés — MPOMBIIIJICHHBIC U3CITUS

produits de base — ncxoHBIC MaTepHUAIIbI; CHIPHE

produits pétroliers — HeTETTPOTYKTHI

produits lactés — MOTOYHBIE POTYKTHI

produits de luxe — mpeamMeTsl pocKoIIN

produits de beauté — xoOcCMeTHYECKHE TOBAPHI

produit de remplacement — 3amMeHuTENb

produit chimique — xuMuYeCKHi MPOAYKT, XUMHUKAT

produits d'entretien — cpexnctBa a1t yxoaa; CpeacTBa ObITOBOM XUMUHU

produits de la terre — maoap! 3eMiu

2) noxon, NpuObLIb; BEIPYUKa

produit de l'impot — HaOTOBBIE MOCTYIIJICHUS

produit net — yrcras BeIpydKa

produit brut — BanoBoii mpoIyKT

produit national brut (P.N.B.) — coBokymHBbIi 00IIIECTBEHHBIN MTPOAYKT;
BaJIOBOM HAITMOHAJBHBIN ITPOTYKT

produit intérieur brut (P.I.B.) — COBOKYIHBIN BHYTPEHHUN MPOIYKT (B
CTpaHe, HE3aBUCUMO OT HAIMOHAJIBHON MPUHAJIC)KHOCTH MPEITPUATHIN )

produit financier — goxox OoT (GUHAHCOBBIX OINEpaIUii; MOJYYCHHBIN
IIPOIICHT

vivre du produit de son travail — >xuTh mI0IaMHU CBOETO TPYIa, CBOMM
TPYJIOM

3) acte de produit — akT 0 IPUHSATHIX K TPOU3BOJCTBY JOKYMEHTAX

4) NIOTOMOK, OTIPBICK

5) npousBeneHue

produit logique — moruueckoe MPOU3BEICHUE, KOHBIOHKITUS

produit logique de deux ensembles — nepeceucHue

produit 1) (objet élaboré pour étre vendu) Bua TNPOAYKIUH,
HAaUMEHOBAHUE TMPOAYKUUU (MpeanpuaTrusi) | TpOAYKT (X034iCTBEHHOMU
NEATeIbHOCTH) | MaTepual (MoTpedaseMblii B X0/I€ TTPOU3BOJICTBA) | H3ETNE
(KoHEeYHast TPOAYKIIUS)

produit Bepyuka, wu3genue (MPOMBINUICHHBIM TOBap, OOBIYHO),
TIPOU3BOJICTBCHHBINA OTJE, BBIITYCKAEMBIN TPOIYKT, TPOIYKT, MTOCTYIIIICHUE

e 3ananme 2. Haiioume 6 npasoii xoionke nepesod OAHHLIX ClO8 U
C1080COUEMAaHUll. Ymounume e20 8 COOMBEMCMBUU C KOHMEKCMOM.

comparaison; — 8 MUpOBOM Macuimabe
. _ — C YB8EepPEeHHOCMbIO
c'est suffisant — nospeacdenue
détérioration — cmamucmu4ecKkas (ayKmyayusi
sous-estimer ~ cpasHenue
— 803pacmarowas CKoOpocms
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a I'échelle mondiale — MOpMO3UmMb
fluctuation statistique — Hedooyenusam,

. : npeymeHbvuams
vitesse croissante .

— Oelicmaue, pe3yibmanm,
avec certitude creocmeue, nocieocmaue,
freiner agpexm, enusHue, gozoelicmaue;
. : : UCNOJIHeHUe, pealu3ayus
a plusieurs reprises

— paua
effet — 6ce Oonee u bonee
plaies — 68 HeCKONIbKO NPUEMOE
de plus en plus — 00CmMamo4Ho
bonne volonté — 00bpas 601

e Janaume 3. Hauoume 6 mexcme npou3eoodHvle Cl08a U
npoananuzupyiume ux (cm. maon. Ne 5 u Ne 6).

e Jananue 4. B KaxIOM NpeIJIOKECHUU HaAWIUTE IMOJIexaliee u
ckazyemoe. lloguepkHure ux.

e Janaunme 5. [Ipoananu3upyite cTpyKTypy npeaioxenuil. CoctaBbTe
UX CXEMBI.

e 3ajanne 6. Halinute B Texkcte HWHGOOPMATHBHBIC  EIMHMUILLI.
Ompenennure X XapakTep, OTMETHB Ha moJisix OykBoil @ ¢axThl (MPUUHHHO-
CIIeICTBEHHBIE CBsI3U) U OyKkBO# () OleHOYHBIE KOMITOHEHTHI.

e 3ananue 6. CocTaBbTe JIOTHYECKYIO CXEMY TEKCTa U TMEPECKaKHUTE
€ro KpaTko (AaHHOTUpOBaHHE) U OoJiee MoApoOHO (pedepupoBaHue).

e 3ajaume /. IlepeBenutre TEKCT, MNPEABAPUTEIIBHO  OINPEIEIHUB
[IPUEMBI, UCTIOJIb3YEMBIE IS al€KBATHOT'O NEPEBOAA.
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2.3.2 La biomasse

Dans le domaine de 1'énergie, et plus particuliérement des bioénergies,
le terme de biomasse désigne I'ensemble des matiéres organiques d'origine
végétale, animale ou fongique pouvant devenir source d'énergie par
combustion aprés méthanisation (biogaz) ou aprés de nouvelles
transformations chimiques (agrocarburant).

La biomasse est aujourd'’hui la premiére énergiec renouvelable en
France: en 2009, la France a produit 11984 ktep" a partir de biomasse (bois
énergie, biocarburants, biogaz et agrobiomasse) contre seulement 667 ktep®
¢oliens et 66 ktep solaires. Cette filiere est en développement rapide.

L'énergie tirée de la biomasse est considérée comme une énergie
renouvelable et soutenable tant qu'il n'y a pas surexploitation de la ressource,
mise en peril de la fertilité du sol, tant qu'il n'y a pas de compétition excessive
d'usages (des terres arables, de l'eau), ni d'impacts excessifs sur la
biodiversité, etc.

De plus, bien que présentant de nombreux avantages écologiques et en
termes de développement local, elle peut étre polluante (CO, CO,, fumées,
goudrons) si mal utilisée ou si la biomasse utilisée était polluée par des
métaux lourds, radionucléides.

Comme dans le cas des ressources fossiles, il s'agit en quelque sorte
d'une forme de stockage conjoint d'énergie solaire et de carbone, provenant
toujours originellement des plantes ou du phytoplancton et du carbone, grace
a la chlorophylle, mais récente.

Elle libere du CO; en brilant, comme le charbon, le gaz ou le pétrole,
mais ce carbone a récemment €t¢ extrait de 1'atmosphére via la photosynthese
et peut théoriquement €tre a nouveau capté par les plantes, alors que ce
processus a eu lieu il y a des millions d'années pour les ressources fossiles et
que les plantes et algues marines ne suffisent plus a absorber le carbone issu
des hydrocarbures fossiles. Elle peut étre tirée de la nature ou cultivée
(agrocarburants, agrocombustibles).

UKtep — Initiales de kilotonne d’équivalent pétrole.
Mille tonnes d’équivalent pétrole, soit 1000 tep.

e 3ajnaunue 1. [Ipocmompume OauHyo CI108APHYIO CIAMBIO.

® Kaxue 3nayeHuss 0aHHO20 CO8A Mbl UCKIIOUAEM ANPUOPU, YUUMDbLEAsL
mo, umo mexkcm nocesiuer ouomacce?

® Ymo akxmyanvHo 011 Hawe2o mekcma?

® Hatioume oanuoe ci1060 8 mekcme u N0 KOHMEKCMY onpeoeiume e2o
3HaueHue.
Filiere (Universal FR-RU)

1) mex. duibepa, Bojioka

2) mexcm. ¢puibepa, HUTEOOPa30BaTEIb, HUTCBOIUTEITH

3) mex. BUHTOBaJIbHAs JOCKA

4) mex. BAHTOPE3HAS TOJOBKA; KITYIIII; TJIaIIKa

5) mop. neep
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6) oTBEpCTUE MAYTUHHOM keje3bl (y NayKoB)
7) bunbepa (AepHOTO peakTopa)

8) mex. nmpuémsl

9) xom. mopydyeHHEe Ha IMOCTaBKY TOBapa C MepeAaTOYHOW HaIMUCHIO

(mpencrapisonieit ToBap)

10) nepen. psn ucnblTaHUM; psix HOPMATBHOCTEH; MOCICIOBATEIbHBIC
ATaIlbl KAKOT0-JI100 JAena; MyTh; MyTh CJIEI0BaHUS P MOANOILHON TOProBIIe

(HapKOTHKaMH, OPYKUEM U T.I1.);

KaHaJIbl, TAallHbIE 0OXOIHBIC ITYTH; Kapbhepa

par
OpTaHHU3aINHU
passer par la filiere — npoiitu

la filicre d'une organisation

gyepes

II0 BCEM CTYIIEHSIM UEPAPXUU

filiere administrative — kanmensipckas BOJIOKHTA

Filiére (Business Fr—Ru)

KaHaJ Kakoi-I110o

(industrielle) TeXHOIOTUYECKUN KOMIIJIEKC | TEXHOJIOTMYECKAs 1IeToYKa
filiere bois neconpoOMBIIIIEHHBINH KOMIUIEKC

Filiére (Economics Fr—Ru)
KOMILJIEKC, [IENoYKa
Filiére (Polytechnical Fr—-Ru)

1) punbepa; BoOKa; BOJOYUIIbHAS JJOCKA

passer a la filiere — BoyounTh

MPOBOJIOKY

e Jajnanue 2. Haiiqute B mpaBoil KOJIOHKE MEPEBOJ JAHHBIX CJIOB U

CJIOBOCOYETAHUN:

I’origine végétale
braler

désigner

les terres arables

la fertilité du sol
I’origine animale
fongique

en quelque sorte

les ressources fossiles
récemment

il y a des millions d'années
via

les algues marines
issu de

e 3anaunue 3. Hauoume

— N1000POOHOCHb NOYBDL
— nocpeocmeom
— 2pubHoll
— HEKOMopwvIM 00pazom
— MUJLTUOHbL Jlem HA3a0
— UcKonaemvie 3anacvl
— pacmumenbHoe NPOUCXOHCOeHUE
— NPOUCXOOAUULL
— MOpcKUe 8000pociu
— 0003HauUamo
— He0AasHo
— JICUBOMHOE NPOUCXOAHCOCHUE
— eopemb, ceopamb
— naxomuvie 3emiu
6  mexcme

I’lpOMS’GOOHble ciloea

npoananuzupyiume ux (cm. maoa. Ne 5 u Ne 6).

e Jajanue 4. B KaxIOM NpEIJIOKECHUU HAWIWTE I10UISKAIEe

CKa3yemMoceC. HOII‘ICpKHI/ITe Hux.
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e 3anaunme 5. [IpoaHanu3upyite CTpyKTYpy npeainoxeHuid. CocraBpTe
UX CXEMBI.

e 3ajaume 6. Halinute B Texkcte HMHGOPMATUBHBIE  EMHMUILLI.
OmpeaenuTe UX xapakTep, OTMETHB Ha mojsix OykBoi @ dakTel (MPUUIUHHO-
CIIEZICTBEHHBIC CBs3K) M OykBO#l () OI[¢HOYHBIE KOMIIOHEHTHI.

e Jajanue 6. CoCTaBbTE€ JIOTMYECKYIO CXEMY TEKCTa U IMEPECKAKUTE
€ro KpaTko (aHHOTUPOBaHHE) U OoJiee MoApoOHO (pedhepupoBaHue).

e 3ananme /. IlepeBenure TEKCT, MNPEABAPUTEIBHO  OIpPEIEIUB
[IPUEMBI, UCTIOJIb3YEMBIE I aJl€KBATHOI'O NIEPEBOJA.

3. Tekcmbi Ons1i caMmocmosimesibHoU pabomabl

L'industrie automobile

L’industrie automobile est un des secteurs clés de 1I’Europe ; son
importance provient en grande partie de ses liens avec 1’économie nationale
et internationale et d’une chaine de valeur complexe. On estime qu’il
correspond a presque 8 % de la valeur ajoutée totale de 1’industrie
manufacturiere (environ 120 milliards d’euros) et environ 6 % de 1’emploi
total dans la production (plus de 2 millions de salariés). L’industrie fournit
¢galement des emplois indirects a 10-11 millions de personnes. L’industrie
automobile est également un des principaux investisseurs en R&D dans I’UE
avec plus de 20 milliards d’euros par an (environ 5 % du chiffre d’affaires).

Faible croissance sur le marché intérieur: 1'existence d'un grand marché
intérieur est un avantage concurrentiel majeur pour les constructeurs
européens. Toutefois, la croissance des marchés automobiles européens a été
nulle ces derniéres années (3 I’exception des nouveaux Etats membres) et la
croissance continue des marchés d'outre-mer est susceptible de réduire les
avantages relatifs en termes de demande découlant du large marché intérieur.

Connaissance

En raison du role que jouent les véhicules a moteur dans la pollution
atmosphérique et les émissions de CO2, les constructeurs mettent au point des
technologies pour réduire les €émissions de polluants et de CO, et améliorer la
consommation spécifique de carburant. Les entreprises automobiles
européennes sont ¢galement leader en ce qui concerne certaines technologies
de transition relatives aux groupes motopropulseurs et aux carburants qui
peuvent devenir rentables avant que la technologie de la pile & combustible ne
soit mire pour une commercialisation grand public. Bien que I'Europe soit
actuellement plus avancée que les autres régions du monde dans ses efforts
visant a réduire les émissions de CO, du transport routier, des marchés
émergents tels que la Chine ont introduit des normes d'économie de carburant
eu égard également a la dépendance pétroliere, soulignant ainsi l'importance
du rendement énergétique comme futur vecteur des marchés automobiles
mondiaux. En revanche, les normes européennes relatives aux émissions
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polluantes sont moins sévéres que celles des Etats-Unis et du Japon (la
plupart des pays asiatiques ont adopté des normes européennes sur leurs
marchés intérieurs). Alors méme que des méthodes alternatives de réduction
des émissions de CO; devront étre étudiées dans le cadre d'une approche
intégrée (ex: combinaison de carburants alternatifs et de technologies
automobiles), la réalisation des objectifs proposés par I'UE en matiere
d'émissions augmentera le colit de production des véhicules a moteur.

Le risque de passer a c6té d'innovations révolutionnaires est toujours
d'actualité car les concurrents internationaux de la branche ont également
accentué¢ leurs efforts d'innovation (en ce qui concerne la technologie des
véhicules hybrides et a hydrogene). On s'attend a ce que des avancées
technologiques majeures modifient définitivement les procédés utilis€s par le
secteur et il importe que les sociétés européennes ne soient pas uniquement
leaders en termes d'innovation mais soient également capables de rationaliser
l'usage de leurs ressources de R&D. Il convient de noter que l'industrie
automobile représente déja plus de 20 % de la R&D de l'industrie
manufacturiere en Europe (environ 24 milliards d'euros). Toutefois, étant
donné que la recherche portant sur des technologies du futur, telle que
I'hydrogéne, ne conférera probablement pas a court terme des avantages
concurrentiels au secteur, il convient de continuer a encourager des projets de
recherche communs entre le secteur et I'UE. En outre, les produits deviennent
de plus en plus complexes d'un point de vue technologique. Pour rester
compétitive, l'industrie doit fabriquer des produits de haute technologie et
s'appuyer sur une main d'oeuvre hautement qualifiée.

La plate-forme technologique ERTRAC a ¢té mise en place il y a deux
ans pour disposer d'une politique de recherche a I'échelle européenne. Un
agenda stratégique de recherche a été publié en décembre 2004 donnant une
vision de la recherche sur les 20 prochaines années. Les principales priorités
sont liées a : la sécurité, l'environnement, 1'énergie et les ressources, la
mobilité des personnes et des marchandises, les systémes de conception et de
production.

«Refaire la ville»

De quoi ont hérité les architectes frangais en activité? A travers Le
Corbusier, francais d’origine suisse établi a Paris, et une forte présence aux
Congres internationaux d’architecture moderne (CIAM), avant et apres-
guerre, ils auront eu a assumer un urbanisme de barres et de tours que les
municipalités font désormais joyeusement sauter. Tant et si bien que deux
générations au moins de professionnels auront, depuis les années 70, consacré
leur carricre a «refaire la ville», a corriger, maquiller, substituer. Moins libres
a cet égard que ne ’auront été leurs confréres du nord de 1I’Europe, en
Finlande notamment, ou la création architecturale a pu s’épanouir en accord
avec une population numériquement plus stable, il est vrai.
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Portant par délégation la responsabilité de constructions qu’ils rejettent
eux-mémes, ils n’ont pu, en outre, réinventer ni imposer une architecture
fortement expressive comme ont pu le faire les Espagnols, portés, eux, par la
rupture avec les années du franquisme, et héritiers d’une tradition de liberté
ou se croisent encore un vieux fonds ibéro-mauresque et le «gothique»
d’Antonio Gaudi.

La génération francaise des années 70 et 80, ainsi lestée, formée dans
une révolte raisonnable contre des ainés habitués a compter les commandes
en milliers de logements, a trouvé sa personnalité¢ dans une attitude générale
de refus, de rejet, d’opposition aux modéles.

D’abord, casser la barre : ce fut le travail de personnalités comme
Renaudie, Renée Gailhoustet et 1’atelier de Montrouge, qui se sont efforcés
de «casser la barre», selon une expression consacrée du milieu, quitte a lui
substituer une organisation fragmentée des batiments, un lyrisme du triangle.
Ou le travail de Paul Chemetov et de I’AUA, son agence, qui chercheront
plutdt a corriger les défauts inhérents a cette architecture simpliste, sans la
casser, mais en se rappelant avec plus ou moins de bonheur que Le Corbusier,
avant d’étre un redoutable urbaniste, fut le grand architecte de batiments
expressifs comme le Couvent de la Tourette ou 1’Eglise de Ronchamp.

La Défense: l'esquisse d'un nouveau grand projet

Suite a la lettre de mission du secrétaire d’Etat aux Transports, &
I’Equipement, du Tourisme et de la Mer en date du ler mars 2005, Bernard
Bled, directeur général de I'EPAD, a proposé le 2 décembre 2005 a son
conseil d'administration le projet La Défense 2015, un important plan de
modernisation du quartier d'affaires afin de lui conférer une dimension
nouvelle. Les principaux axes sont:

régénérer les tours obsoletes,

autoriser de nouvelles constructions,

veiller a I'équilibre bureaux/logements,

faciliter les liaisons avec les lieux d'habitation des salariés de la
Défense.

Les objectifs sont :

la construction de 150 000 m2 de bureaux supplémentaires dans le
cadre des opérations de démolition/reconstruction,

la construction de 300 000 m2 de burcaux dans le cadre d'opérations
Neuves,

la réalisation de 100 000 m2 de logements.

L'Etat a validé en juillet 2006 ce plan de relance dont la finalisation est
annoncée autour de 2015 et qui permettrait au quartier d'affaires de confirmer
son leadership européen dans le marché de bureaux, avec environ 4 000 000
m2 de surfaces tertiaires. Ce plan de renouveau pourrait ¢galement permettre
de développer l'importance financiére de Paris en Europe, marché aujourd'hui
tres largement dominé par Londres.
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Plusieurs faits peuvent justifier ce plan. La trés forte pression
immobiliére pousse a la création de nouvelles tours de bureaux a Paris ou a
proximité, nettement plus économiques que les multiples petites constructions
ou la transformation de batiments résidentiels existants et qui auraient
l'avantage de ne pas nuire au parc immobilier de résidence en région
parisienne. Par son emplacement, et des régles d'urbanisme plus souples que
dans Paris méme, la Défense offre de réelles possibilités. D'autres secteurs
proches de Paris sont envisagés en Seine-Saint-Denis (plus accessible et plus
proche aussi des zones ¢économiques des aéroports de Roissy-Charles-de-
Gaulle, les possibilités de transport étant beaucoup moins saturées), un
département ou les tours résidentielles sont fort nombreuses afin de
rééquilibrer tissu résidentiel et activite €économique. Cependant, c'est plutot
au Sud de Paris (plus accessible depuis la zone aéroportuaire d'Orly) que
devrait se développer immédiatement une nouvelle zone en rive de Seine
prolongeant les secteurs parisiens de Tolbiac et Bercy. Les promoteurs du
projet de la Défense pensent que c'est la Défense qui sera le moteur
permettant d'attirer les entreprises étrangeres en France, et que cela favorisera
l'activité des autres pdles économiques tout autour de Paris.

Il devra toutefois surmonter plusieurs facteurs de blocage : perspectives
médiocres a court terme de 1'économie frangaise, volonté des pouvoirs publics
de rééquilibrer un emploi du secteur tertiaire trop concentré dans les Hauts-
de-Seine, moyens de transport saturés ne permettant pas de faire face a
'afflux de nouveaux salariés (le prolongement de la ligne RER E envisagé est
une opération financiere tres lourde).

La relance des projets de démolition-reconstruction, permettant
d'optimiser les espaces et d'éviter les coliteux réaménagements ou
consolidation d'immeubles existants en vue de leur rehausse, ont été
grandement facilités par la décision publique de ne plus taxer la construction
de toute la surface de bureaux construite, mais seulement la surface
supplémentaire apportée par la reconstruction.

En juin 2010, 11 projets sont en cours de réalisation ou sont a I'état
d'études (ce qui ne présage pas d'une réalisation effective) sur le périmetre de
La Défense.

L'intelligence artificielle

Domaines d’application

L'intelligence artificielle a été utilisée (ou intervient) dans une variété
de domaines tels que :

. la banque, avec des systémes experts d'évaluation de risque lié a
l'octroi d'un crédit (credit-scoring);

. le militaire, avec les systémes autonomes tels que les drones, les
systéemes de commandement et l'aide a la décision;

. les jeux;

. la médecine, avec les systémes experts d'aide au diagnostic;
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. la logistique, au travers d'approches heuristiques de type
résolution de probléme de satisfaction de contraintes;

. la robotique.

Jeux vidéo

L'intelligence artificielle a par exemple été utilisée depuis longtemps
dans la conception de joueurs artificiels pour le jeu d'échecs. Toutefois, c'est
dans les jeux vidéo que l'intelligence artificielle s'est le plus popularisée, et
c'est aussi un des domaines ou elle se développe rapidement.

Celle-ci bénéficie en effet des progrés de l'informatique, avec par
exemple les cartes graphiques dédiées qui déchargent le processeur principal
des taches graphiques. Le processeur principal peut désormais étre utilisé
pour développer des systemes d’IA plus perfectionnés. Par exemple,
l'intelligence artificielle peut &tre utilisée pour 'piloter' des bots (c'est-a-dire
les personnages artificiels) évoluant dans les MMOGS ou les mondes virtuels,
mais on peut aussi citer son utilisation dans des jeux de simulation, ou pour
animer des personnages artificiels.

Dans le domaine du jeu vidéo, I’IA caractérise toute prise de décision
d’un personnage (ou d’un groupe) géré par le jeu, et contraint par I’intérét
ludique: une «meilleure» IA ne donne pas forcément un jeu plus jouable,
I’objectif est de donner I’illusion d’un comportement intelligent. L'éventail de
sujets (recherche de chemin, animation procédurale, planifications
stratégiques...) sont réalisables par différentes techniques classiques issues de
deux paradigmes distincts: |A symbolique (automates, script, systémes multi-
agents...), et IA située (réseau de neurones, algorithmes évolutionnistes...);
ou l'une est fortement dépendante de 1’expertise humaine, et 1’autre de
I’expérience en situation. La premicre approche est globalement préférée, car
mieux controlée; la deuxiéme est préférée pour certains comportements
(déplacement d’une formation, désirs/satisfactions). Elles partagent toutes les
mémes contraintes de ressources restreintes, que ce soit en mémoire, en temps
de développement, ou en temps de calcul, méme si globalement ces
ressources augmentent plus les projets sont récents.

Jusqu'a la fin des années 1990, I'A dans les jeux vidéo (plus
particuliérement dans les jeux de stratégie en temps réel) a été délaissée par
rapport au rendu visuel et sonore. L’«évolution vers des univers toujours plus
réalistes, leur peuplement par des personnages aux comportements crédibles
devient une problématique importante». Pour éviter ce contraste, et coupler
dans le méme temps au délestage d’une grosse partie de 1’aspect graphique
des processeurs vers les cartes graphiques, on constate a cette période une
augmentation des ressources investies dans I’IA (temps de développement,
ressource processeur). Certains jeux sont précurseurs (Creatures, Black and
White) car I’IA y constitue 1’élément central ludique. Partant d’une approche
a base de régles rigides, les jeux utilisent alors des IA plus flexibles,
diversifiant les techniques mises en ceuvre. Aujourd'hui la plupart des jeux
vidéo utilisent des solutions ad hoc, il existe néanmoins des solutions

middleware et également des solutions matérielles toutefois trés minoritaires.
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Avec les jeux en réseau, le besoin d’TA a tout d’abord été négligé, mais,
particuliérement avec 1’apparition des jeux massivement multijoueur, et la
présence d’un nombre trés important de joueurs humains se confrontant a des
personnages non joueur, ces derniers ont un besoin trés important de pouvoir
s'adapter a des situations qui ne peuvent étre prévues. Actuellement ces types
de jeux intéressent particulicrement des chercheurs en IA, y trouvant un
environnement adéquat pour y éprouver différentes architectures adaptatives.

L'«IA scriptée» est une forme d'intelligence artificielle sans
apprentissage, du type: «si le joueur a telle position, alors faire prendre tel
chemin a deux PNJ», sans que le logiciel sache que cela encercle le joueur, ou
ne varie sa stratégie.

Beton

Béton est un terme générique qui désigne un matériau de construction
composite fabriqué a partir de granulats (sable, gravillons) agglomérés par un
liant.

Le liant peut étre «hydraulique» (car il fait prise par hydratation; ce
liant est couramment appelé ciment) ; on obtient dans ce cas un béton de
ciment couramment utilis€. On peut aussi utiliser un liant hydrocarbone¢
(bitume), ce qui conduit a la fabrication du béton bitumineux. Le coulis est un
mélange tres fluide de ciment et d'eau. Enfin, lorsque les granulats utilisés
avec le liant hydraulique se réduisent a des sables, on parle alors de mortier
(sauf si I'on optimise la courbe granulaire du sable et dans ce cas on parle de
béton de sable). Le béton frais associ¢ a de l'acier permet d'obtenir le béton
armé qui est un matériau de construction courant.Sommaire

Histoire du béton

Le pont du Jardin des plantes de Grenoble, premier ouvrage au monde
en béton coulé, construit en 1855 par Joseph et Louis Vicat

Les Romains connaissaient déja le béton, mais le principe fut perdu
jusqu'a sa redécouverte en 1756 par l'ingénieur britannique John Smeaton.

Popularisé depuis le XIXe siecle notamment grice au ciment de
Portland et a Louis Vicat en France, le béton de ciment est, a I'heure actuelle,
le matériau de construction le plus utilisé.

Principe chimique

La réaction chimique qui permet au béton de ciment de faire prise est
assez lente : a peine 75 % de la résistance mécanique finale au bout de 7
jours. La vitesse de durcissement du béton peut cependant étre affectée par la
nature du ciment utilisé, par la température du matériau lors de son
durcissement, par la quantité d'eau utilisée, par la finesse de la mouture du
ciment, par la présence de déchets organiques. La valeur prise comme
référence dans les calculs de résistance est celle obtenue a 28 jours (80 % de
la résistance finale). Le délai de 28 jours a été choisi afin de pouvoir contrdler
la résistance 4 semaines apres avoir coulé le béton. Ainsi, un béton coulé un
vendredi sera vérifié un vendredi, ce qui évitera d'avoir a faire des tests

49


https://fr.wikipedia.org/wiki/Multijoueur
https://fr.wikipedia.org/wiki/Jeu_en_ligne_massivement_multijoueur
https://fr.wikipedia.org/wiki/Personnage_non-joueur
https://fr.wikipedia.org/wiki/Personnage_non-joueur

durant les week-ends. Il est possible de modifier la vitesse de prise en
incorporant au béton frais des adjuvants (additifs) ou en utilisant un ciment
prompt (ciment Vicat). Il existe d'autres types d'adjuvants qui permettent de
modifier certaines propriétés physico-chimiques des bétons. On peut, par
exemple, augmenter la fluidité du béton pour faciliter sa mise en ceuvre en
utilisant des plastifiants, le rendre hydrofuge par l'adjonction d'un liquide
hydrofuge ou d'une résine polymére, ou maitriser la quantité d'air incluse
avec un entraineur d'air.

Le matériau béton

Le béton

Si un béton classique est constitu¢ d'éléments de granulométrie
décroissante, en commengant par les granulats (NF EN 12620 - spécification
pour les granulats destinés a é&tre incorporés dans les bétons), le spectre
granulométrique se poursuit avec la poudre de ciment puis parfois avec un
matériau de granulométrie encore plus fine comme une fumée de silice
(récupérée au niveau des filtres électrostatiques dans l'industrie de I'acier).
L'obtention d'un spectre granulométrique continu et étendu vers les faibles
granulométries permet d'améliorer la compacité, donc les performances
mécaniques.

L'eau a un double réle d'hydratation de la poudre de ciment et de
facilitation de la mise en ceuvre (ouvrabilité¢). En I'absence d'adjuvant
plastifiant, la quantité d'eau est déterminée par la condition de mise en ceuvre.
Un béton contient donc une part importante d'eau libre, ce qui conduit a une
utilisation non optimale de la poudre de ciment. En ajoutant un plastifiant
(appelé aussi reéducteur d'eau), la quantité d'eau utilisée décroit et les
performances mécaniques du matériau sont améliorées (BHP : béton hautes
performances).

Les résistances mécaniques en compression obtenues classiquement sur
éprouvettes cylindrique 16x32 cm, sont de 1'ordre de :

BFC : bétonnage fabriqué sur chantier : 25 a 35 MPa, peut parfois
atteindre 50 MPa ;

BPE : béton prét a I'emploi, bétonnage soigné en usine (préfabrication)
:40 a2 60 MPa ;

BHP : béton hautes performances : jusqu'a 200 MPa ;

BUHP : béton ultra hautes performances, en laboratoire : 500 MPa.

BFUHP : béton fibré a ultra hautes performances

La résistance en traction est moindre avec des valeurs de l'ordre 2,1 a
2,7 MPa pour un béton de type BFC.

La conductivit¢ thermique couramment utilisée est de 1,75
W-m—1:-K—1, a mi-chemin entre les matériaux métalliques et le bois.
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Les machines-outils

Le tour et notamment le tour a métaux a joué un role de premier plan au
cours de la révolution industrielle.

C'est la machine ¢élémentaire de la mécanique industrielle, celle sans
laguelle aucune autre machine ne peut voir le jour.

En 1751, Vaucanson invente son célébre «tour a charioter a bati
métallique» aujourd'hui exposé au Musée national des techniques du CNAM.
La principale innovation de ce tour, dont le chéssis est constitué de barres de
fer boulonnées, réside dans le chariot porte-outil, qui se déplace parallelement
a l'axe des pointes et son guidage prismatique. Le chariot permet 1'usinage de
pieces pouvant atteindre Im de long et 30cm de diamétre, avec une grande
précision.

La création des premieres machines-outils est généralement due aux
travaux des ingénieurs francais du XVIlle siécle. Les motivations sont
doubles:

Certains y voient la possibilité de réaliser mécaniquement des
opeérations que les techniques artisanales ne peuvent assurer avec precision.
Dans cet esprit les ingénieurs anglais - a la suite de Wilkinson et Maudslay
vont contribuer au perfectionnement et a I'essor de la machine-outil,

D'autres comme Freédéric Japy — qui dépose un brevet en 1799 pour une
dizaine de machines - sont animés par le souci d'une meilleure productivité.
La description du brevet indique qu'elles sont « propres a simplifier et a
diminuer la main d'ceuvre de l'horlogerie»: «machine a couper le laiton,
découpoir, tour a tourner les platines de montres, machine a tailler les roues,
machine pour faire les piliers ronds ou carrés, machine a faire le balancier,
machine pour percer droit, machine a river les piliers des cages de montres,
machine a refaire l'entrée du lardon de potence, machine a fendre les visy,
etc.

Grace a ses inventions, Japy obtient un prix de revient des ébauches de
montres au tiers du prix traditionnellement sorti par les artisans. L'expansion
considérable de ces «machines a faire les machines» et leur précision toujours
croissante sont depuis cette période un ¢lément majeur du machinisme
industriel.

Tour de potier

Il permet de fagonner une poterie en faisant tourner 1'objet travaillé sur
un plateau horizontal. Le potier commande la rotation du tour avec le pied, et
travaille la piece avec les mains ou a l'aide d'un outil.

Traditionnellement, le tour est composé d'un support dans lequel passe
un axe (arbre) vertical. L'axe a un plateau a chaque extrémité : la girelle
(plateau du dessus) est 1'endroit ou est posée la terre glaise, et le plateau du
dessous est un volant d'inertie mis en mouvement par une poussée des pieds.

Les tours modernes sont actionnés par un moteur ¢électrique. Ils sont
munis de dispositifs permettant de varier la vitesse de rotation de la girelle en
fonction du travail a réaliser. Une rotation rapide pour le centrage initial de la

51



motte d'argile, des vitesses plus lentes pour le tournage comme tel de la piece
OU pour son tournassage.

Tour d'usinage

Le tour est une machine-outil permettant la production de piéces
mécaniques par enlévement de copeaux (usinage). Suivant sa conception, il
permet un nombre varié¢ d'opérations allant du tournage mécanique simple au
polygonage.

Tour a bois

Il permet de faire tourner une piece de bois sur un axe longitudinal. La
picce est fixée a ses deux extrémités et mise en rotation par un moteur ou
manuellement a 1'aide d'une manivelle. On vient alors travailler la matiere a
I'aide d'outils coupants. Ce procédé de production est appelée tournage sur
bois.

La technique d'un tour a bois est nettement plus simple que pour un
tour métallique, de par la matiére a usiner. Un simple étagement des vitesses
de rotation, pas de systeme d'avance automatique, toutes les phases de
chariotage (longitudinales, transversales et combinées) sont réalisées
manuellement; ce qui demande de la part de I'opérateur une certaine habileté
que seules les années de pratique permettent.

Le tour permet de travail entre pointes, le travail en l'air a partir d'un
mandrin ou d'un plateau a trous.

Le designer industriel

Le métier
e imaginer et créer les formes d'objets du quotidien
e suivre les étapes de conception du produit

Que fait-il?

Le designer industriel imagine la forme d'objets du quotidien, qu'il
s'agisse de téléphones, d'automobiles, d'emballages de produits ménagers ou
d'appareils ¢€lectroménagers. 11 doit ensuite suivre la conception de ces
nouveaux produits, de leur naissance jusqu'a leur réalisation.

Comment travaille-t-il?

Le designer industriel prend connaissance des contraintes techniques,
ergonomiques, esthétiques et économiques liées au développement d'un
nouveau produit. Pour donner forme a ses idées, il peut réaliser un croquis,
une maquette numérique ou une image de syntheése représentant le produit. Si
sa proposition est retenue, il participe a la réalisation des prototypes, puis a la
phase de présérie, destinée a tester la faisabilité¢ technique et I'accueil
commercial du projet par le public visé. Il peut par ailleurs travailler dans le
secteur de l'architecture commerciale, comme la conception de stands
d'exposition ou d'aménagements de locaux.

Ou exerce-t-il?

Le designer industriel passe une grande partie de son temps devant son

ordinateur, mais il participe aussi & de nombreuses réunions : avec ses clients,
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s'il travaille en agence, ou avec ses interlocuteurs du marketing, du
commercial et du bureau d'études, s'il est intégré a une entreprise.
e Les+

Pas de risque d'étre gagné par la routine, puisque le designer industriel

doit en permanence imaginer des produits nouveaux et des formes inédites.
o Les-—

Il doit étre capable d'accepter qu'une bonne idée en termes de design

soit écartée pour des raisons commerciales, techniques ou marketing.
Les qualités essentielles
e Intuitif / Intuitive

Avoir du flair et détecter les tendances est indispensable pour imaginer

les formes et les couleurs qui séduiront demain les consommateurs.
e Pragmatique

Le designer industriel doit étre capable de concilier sa créativité avec
les objectifs commerciaux et avec les impératifs liés a la production en grande
serie.

e Curieux/ Curieuse
Il doit suivre 1'actualité culturelle, s'intéresser aux évolutions en matiére
de graphisme, d'architecture, etc.
Les principaux débouchés
e les agences de design
o les grandes entreprises industrielles

Pour les débutants, les débouchés se situent avant tout dans les agences
de design.

Dans les grandes entreprises industrielles, des départements design plus
ou moins importants peuvent aussi offrir des opportunités de carriere.

Selon I'APCI - Cité du design, les grandes agences de design sont
essentiellement situées en Ile-de-France: la Région concentre a elle seule 70%
des structures de 6 a 10 personnes et plus de 80% des structures de plus de 10
personnes. L’Ile-de-France possédant un tissu industriel dense (50 000
entreprises), les opportunités d’emplois pour les designers saouhaitant
travailler en entreprise sont nombreuses ¢également.

L’évolution professionnelle
o Assistant designer / Assistante designer
Vous étes chargé d'exécuter des esquisses, des plans ou des rendus sur
ordinateur.
e Designer senior
Apres 5 ans d'exercice, vous €tes responsable de projets de création.
e Design manager

Avec 10 ans d'expérience, vous coordonnez le travail d'une équipe sur
un projet important.

La formation et les diplomes — bac + 2 —bac + 5

Plusieurs parcours sont possibles: les écoles de design, d’art,
d’ingénieurs, d’architecture (design d’environnement) ou de commerce.
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Qualité de l'eau de boisson

La qualité de I'eau de boisson suscite des inquiétudes pour la santé
humaine dans des pays développés ou en développement partout dans le
monde. Les risques pour la santé sont liés a la présence d'agents infectieux, de
produits chimiques toxiques ou encore a des dangers de nature radiologique.

L'expérience acquise dans ce domaine fait ressortir l'intérét de
démarches reposant sur une gestion préventive, englobant l'ensemble de
I'approvisionnement, de la source d'eau au consommateur

Directives de I'OMS

Produits pharmaceutiques dans 1’eau potable

Résumé des principales constatations, recommandations et conclusions
du rapport technique de I’OMS sur les produits pharmaceutiques dans 1’eau
potable paru en 2011.

Directives de I'OMS pour la qualité pour I'eau de boisson

Cette troisieme édition (2004) décrit un cadre destiné a garantir la
salubrité¢ de I'eau de boisson"et examine les roles et les responsabilités des
différents acteurs, y compris ceux des responsables de la réglementation au
niveau national, des fournisseurs d'eau, des communautés et des organismes
de surveillance indépendants. Une quatriéme édition est parue en anglais en
2011.

L'eau pour la santé

Ce document rappelle les précédentes étapes de l'action de 1'OMS
quand a la qualité de I'eau de boissson et décrit les évolutions survenues.

Combattre les maladies véhiculées par l'eau a la maison

Il est de plus en plus largement admis que des méthodes simples
utilisables a domicile pour garantir la qualité de 1’eau de boisson devraient
étre intégrées dans les stratégies des pays visant a réduire les maladies a
transmission hydrique.

Programme  commun  OMS/UNICEF de  surveillance de
I'approvisionnement en eau et de I'assainissement

Un individu sur trois dans le monde vit toujours sans installations
sanitaires

30 juin 2015 -- Le rapport du Programme commun OMS/UNICEF de
suivi intitulé Progres en maticre d’assainissement et d’eau potable: mise a
jour et évaluation des OMD, rapport 2015, affirme qu’un individu sur trois
dans le monde, soit 2,4 milliards de personne, vit toujours sans installations
sanitaires. Sur ce total, 946 millions pratiquent la défécation en plein air.

Principaux faits du Rapport 2015

L°’ONU révele d’importantes lacunes en matiere d’approvisionnement
en eau et d’assainissement, surtout dans les zones rurales

Le Viet Nam proche de 1’accés universel a I’eau et aux services
d’assainissement
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A la fin de la Décennie internationale de 1’approvisionnement en eau
potable et de 1’assainissement (1981-1990), I’OMS et I’UNICEF ont mis en
place un Programme commun de suivi de 1’approvisionnement en eau et de
I’assainissement.

Le but général de ce programme est de faire rapport sur la situation de
I’approvisionnement en eau et de 1’assainissement dans le monde et d’aider
les pays a renforcer la qualité du suivi pour améliorer la planification et la
gestion au niveau national.

Il s'agit du dispositif officiel du systéeme des Nations Unies chargé de
tenir le Secrétaire général de I’ONU informé des progrés accomplis en vue de
la realisation des objectifs du Millénaire pour le deéveloppement liés a
I’approvisionnement en eau et 1’assainissement.

Si ce programme a ¢tabli des rapports concernant la couverture depuis
1990, ce n’est qu’en 2000 qu’il a pu fonder ses statistiques avant tout sur des
données provenant d’enquétes dans les ménages comme les enquétes sur la
démographique et la santé, les enquétes en grappes a indicateurs multiples et
les enquétes mondiales sur la santé.

Reéseau routier

Une autoroute est une route réservée a la circulation des véhicules
motorisés rapides (automobiles, motos, poids lourds) et dont le tracé permet
de circuler avec une sécurité optimale. Dans certains pays, les appellations
voie rapide et voie express semblent plutot réservées au réseau routier
traditionnel, mis aux normes autoroutiéres (¢largissement de voies, chaussées
séparées et déviations d'agglomérations), sans pour autant engendrer un tracé
nouveau. La premicre autoroute au monde (en italien, autostrada), 1'autoroute
des Lacs a été créée en Italie en 1924 pour relier Milan a la région des lacs
(77 km).

Par analogie, on parle d'autoroutes de l'information pour qualifier les
réseaux de communication a haut débit qui permettent I'échange de données
entre systemes informatiques.

Une autoroute présente les caractéristiques suivantes:

— elle comporte deux chaussées a sens unique, composées chacune
d'une ou plusieurs voies de circulation (e.g.: sur I'A 680 a 2x1 voies ou sur I'A
68 a 2x2 voies, séparées par un terre-plein central (TPC) ou une double
glissi¢re de sécurité, ce qui rend trés improbables les chocs frontaux (les plus
meurtriers);

— chaque chaussée comporte sur le coté extérieur une bande d'arrét
d'urgence (BAU), sauf sur certaines portions réduites (la vitesse limite est
alors abaissée), elle-méme en général bordée par une glissiere de sécurité ou
un terre-plein; cette bande permet de s'arréter en cas d'urgence sans géner la
circulation;

— une autoroute peut étre équipée de bornes d'appel d'urgence; elles
sont disposées tous les 2000m (en France); leur utilisation permet aux secours
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de localiser rapidement l'appelant; en cas de probleme mécanique, 1'usager
peut demander de l'assistance grace a ces bornes.

Bénéfices

Par rapport a la distance parcourue, il y a beaucoup moins d'accidents
mortels sur les autoroutes que sur les autres routes.

Lorsqu'une autoroute désenclave une région, elle participe au
développement économique et aux plus-value foncieres.

Lorsqu'une autoroute est construite pour palier I'engorgement d'une
route de transit, elle permet de diminuer le trafic de transit dans les
agglomérations traversées par l'ancienne route principale.

Nuisances

Les autoroutes peuvent apporter certaines nuisances:

— a l'environnement: consommation et stérilisation de surfaces
foncicres, impacts directs liés aux émissions de polluants automobile et
impacts indirects induits par les remembrements, écoulement de polluants
liquides (dont sel de déneigement et pesticides emportés par les eaux,
mortalité animale due aux veéhicules, pollution lumineuse, fragmentation
¢copaysagere, etc.

— aux riverains: bruit, odeurs, vibrations, dépréciation de leurs biens
immobiliers.

Couts

Selon le SETRA, un kilométre d'autoroute coiite en France environ 6,2
millions €; colt auquel il faut ajouter celui de l'entretien (de 70.000€ a
100.000€/an et par km) et de la surveillance. Selon les autoroutiers le colit de
construction d'une autoroute est compris entre 5 millions a 9 millions € par
km, mais peut atteindre «les 25 millions d'Euros (160MF) du Km sur
certaines sectionsy.

Machines routieres

Les finisseurs

Les finisseurs jouent un rdle trés important dans la compacité du
matériau. Le pré-compactage est crucial, surtout avec la diminution de la
maniabilité liée a la baisse de température a 1’application. Les finisseurs
BOMAG sont équipés de la plus lourde table d’application du marché. On
dispose d’un outil performant donnant une compacité immédiate élevée,
supérieur a ce que donnent les finisseurs concurrents classiques. Plus de
régularité donne une meilleure compacité et plus de longévité.

Les fraiseuses

Les fraiseuses sont congues pour le fraisage spécifique de tous types de
composants bitumineux et de béton. Les différents modeles conviennent tout
particuliérement pour les travaux de réparation ou le démontage complet des
autoroutes et des routes principales, ou pour les routes de campagne et les
travaux de voierie intra-urbaine, y compris les travaux sur les ronds-points.
Avec différentes largeurs de travail et une profondeur de fraisage maximale
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de 320 mm, il est possible de traiter rapidement et entiérement de grandes
surfaces en une seule étape. Les postes de pilotage sont ergonomiques et
antivibrations.

Le compactage

Le leader du compactage vous offre une gamme compléte adaptée a
tous les matériaux mais aussi a toutes les configurations : grands chantiers de
terrassement ou de construction routiére, travaux de VRD et réfection de
chaussées.

> Gamme légére (matériels a guidage manuel)

> Matériel pour les enrobés bitumineux: rouleaux tandem légers,
compactage lourd avec tandems articulés ou a pivots,technologie ASPHALT
MANAGER, compacteurs mixtes et statiques

> Matériels pour les sols et enrochements : compacteurs
monocylindres, technologie Variocontrol, cylindres spécifiques (polygonal ou
concasseur de roches)

Compactage statique / dynamique:

— Compactage statique avec rouleau(x)

— Compactage statique avec pneumatiques

—Compactage par vibration avec excitation circulaire

La technologie et le savoir-fairce BOMAG sont caractérisés par 1’offre
la plus large du marché et la maitrise totale de la vibration: amplitude et
variation d’amplitude, fréquence de la vibration, vibration dirigée (de la
verticale a I’horizontale).

Production des materiaux routiers

Les méthodes de production des matériaux routiers, notamment des
enrobés a chaud, sont en pleine mutation sous I’influence des directives et
orientations des pays industriels qui souhaitent diminuer I’empreinte
¢cologique des activités routicres.

> Les liants bitumineux restent majoritairement utilisés.

> Les enrobés a chaud traditionnels (150°C) sont la référence mondiale.
Toutefois le développement des enrobés tiedes et celui du recyclage
constituent deux axes a fort développement.

Des économies d’énergie de 30 a 40% sont atteintes avec la production
tiede. Parallelement, le recyclage raisonné permet de sauver entre 15 a 20%
des matieres premieres en moyenne.

Les installations de production d’enrobés du Groupe FAYAT
constituent I’offre la plus large du marché, compte tenu des techniques
maitrisées, mais aussi des solutions adoptées sur les marchés matures comme
sur les marchés émergents.

L’avenir est donc dans plus de technologie et de souplesse dans la
production, car il n’y a pas de réponse universelle.

Production a froid

Les centrales a froid sont une spécialité historique du groupe FAYAT,
SAE étant I’inventeur de nombreuses machines (SAM, ROADLINER,
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PACKLINER, etc). Ce centre de compétence est au service des marques
internationales et opérationnelles, comme MARINI. Les séquences
comprennent le dosage des composants, granulaires, eau, liants hydrauliques
ou bitumineux, le malaxage et un éventuel stockage. Les couches d’assise des
chaussées ont un fort module et sont intégrées au calcul des structures, ce qui
diminue I’épaisseur relative des enrobés bitumineux. Les couches d’assise et
de fondation a froid diminuent donc les cofits, mais aussi I’empreinte carbone
de la construction finale, tout en augmentant sa durée de vie.

Production a chaud en continu

Depuis I’invention par ERMONT en 1976 du TSM a courant parall¢le,
les centrales d’enrobage continues a chaud n’ont cess¢ d’évoluer.
Allongement des tambours, technologie a contre-courant, hyper mobilite,
debits de production extrémes, ou encore recyclage a tres fort taux, enrobés
ticdes, sont autant de témoignages de 1’esprit d’innovation et de la volonté du
Groupe FAYAT d’accompagner les constructeurs routiers dans leur recherche
permanente d’une production maitrisée et répondant aux exigences de la route
durable.

Les avantages sont de deux ordres:

Economiques: solution simple, faible coflit d’exploitations, large plage
de débit, divers degrés de mobilité.

Environnementaux: économie d’énergie, forts taux de recyclage,
solutions parmi les plus écologiques du marché.

Production a chaud en discontinu

Le mode de production « en discontinu » est le mode le plus universel.
L’alimentation du malaxeur par giachées est 1’étape clef du procédé et donne
une grande flexibilité : poids des gachées, durée du malaxage, introduction de
composants spécifiques etc. En amont, les installations de production sont
équipées de doseurs a froid et pour les unités les plus complétes de stockage a
chaud, sous crible, qui permettent d’anticiper les demandes des clients. A
I’aval les enrobés produits sont déchargés directement dans les camions ou
stockés selon la formule dans des stockages pouvant représenter plusieurs
centaines de tonnes.

Les outils de production évoluent sous trois influences techniques:

- L’économie d’énergie et la diminution des émissions en général
(poussiéres inclues), et du CO2 en particulier.

- Le recyclage des enrobés bitumineux, un marché qui connait une forte
croissance dans le monde entier.

- Les enrobés tiedes et a basse énergie, avec une tendance a produire
autour de 120°C.

La gamme de produits FAYAT comprend deux lignes de produits
principales :

- Les centrales fixes et/ou transférables centrées sur les TOP TOWER
et eTOWER MARINI.

- Les centrales mobiles et hypermobiles, avec les ROADSTAR et

ROADBATCH.
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Métallurgie

L’alliage est une combinaison d'un métal avec un ou plusieurs autres
¢léments chimiques. Un métal pur a des caractéristiques mécaniques
relativement faibles. Le fait d'ajouter d'autres ¢léments permet de «durcir»
(augmenter les caractéristiques mécaniques). Ces ajouts permettent également
de modifier les caractéristiques chimiques des métaux (en particulier leur
comportement a la corrosion) ou d'améliorer d'autres caractéristiques (facilité
de mise en ceuvre: coulabilité par exemple).

Le métal principal, la plus importante partie du mélange, est appelé
«métal de base» ou «base». Les éléments ajoutés volontairement sont appelés
«€léments d'alliage» (ou d'addition) et les éléments non désirés sont appelés
impuretés. Les ¢léments d'alliage sont le plus souvent des métaux, mais
peuvent également étre d'autres ¢léments chimiques: le carbone dans l'acier
ou la fonte, le silicium dans I'aluminium, etc.

Généralement, quand I'élément d'alliage n'est pas un métal, sa
proportion reste faible. Ainsi, la concentration de carbone est inférieure a 2 %
en masse pour l'acier et inférieure a 7 % en masse pour la fonte, alors qu'il est
possible de faire un alliage cuivre-zinc (laiton) avec 50 % de chacun des
¢léments.

Alliage binaire a une seule phase

Un alliage homogene est constitué d'une seule phase solide homogene.
Pour obtenir un alliage homogene, il faut qu'il y ait miscibilité totale entre les
¢léments d'alliage. I1 y a deux possibilités:

Les deux éléments d'alliage sont solubles 1'un dans l'autre quelles que
soient leurs proportions respectives.

La concentration de I'¢lément d'alliage est inférieure a la limite de
solubilité.

Les alliages de bismuth et d'antimoine forment une solution solide dans
tous les cas de figure et a toutes les températures. Quelques autres couples
dont la miscibilité est bonne et permet d’obtenir des solutions solides
homogénes a toutes températures: cuivre-nickel, cuivre-palladium, argent-or,
argent-palladium, molybdéne-vanadium, molybdéne-tungsténe, etc.

Certains alliages binaires solubles présentent aux plus basses
températures un défaut de solubilité. Il apparait sur le diagramme de phase un
secteur ou cohabitent deux phases, la premiére étant constituée d'une solution
solide saturée de B dans A, la deuxiéme inversement de A dans B. C'est le cas
par exemple du systéme cuivre-nickel qui présente en dessous de 322 °C une
zone avec deux phases 1 et 2.

Miscibilité

La miscibilité désigne usuellement la capacité de divers liquides a se
mélanger.

Si le mélange obtenu est homogene, les liquides sont qualifiés de
miscibles.
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Inversement, les liquides sont dits non-miscibles s'ils ne peuvent pas se
mélanger et forment un mélange hétérogeéne: on observe alors plusieurs
phases. Le liquide de densité plus faible sera alors placé au-dessus de l'autre.

C'est le cas par exemple de I'eau et de I'huile.

Deux composés peu miscibles ou non-miscibles mais de masses
volumiques semblables risquent de former a leur fronticre une émulsion. Cela
peut-étre forcé par des agents émulsifiants ou diminué par une faible pression
atmosphérique. Deux liquides présentant un tel mélange peuvent tout de
méme éEtre séparés a l'aide de décantations successives dans une ampoule a
décanter.

Des phases solides peuvent €galement former une solution solide et
présenter un caractere de miscibilité totale, partielle ou d'immiscibilité, étudié
au travers de diagrammes de phase.

Solution solide

La notion de solution solide est une notion thermodynamique. c'est un
mélange de corps purs formant un solide homogene.

Pour un liquide, la notion de solution est assez intuitive : lorsqu'un
corps est en solution, on ne peut pas le distinguer dans le solvant méme au
microscope optique. Sinon, on parle de précipité ou d'émulsion.

Pour un solide, le cas est un peu différent : dans certains cas de
solutions, on peut distinguer des phases différentes.

Défauts ponctuels

Dans le cas général, la solution solide dans un solide cristallin se fait
par deux mécanismes: — la substitution: les atomes €trangers prennent la place
des atomes natifs du cristal; — I'insertion: les atomes étrangers se glissent
entre les atomes natifs, dans des sites dits «interstitiels.

Dans les deux cas, ce sont des défauts ponctuels.

Thermodynamique

Un réfrigérateur est un appareil principalement utilisé en cuisine et en
laboratoire, muni d'un compartiment principal qui maintient une température
comprise entre 2 et 6°C et souvent un compartiment pour la congélation a -18
°C appelé congélateur.

Le nom frigidaire, couramment employé comme synonyme de
réfrigérateur, est une dénomination erronée, Frigidaire étant une marque
déposée du groupe Electrolux. En revanche, le terme frigo du langage
familier n'est pas protégé par la marque.

La réfrigération (du latin frigus, froid) est généralement Ie
refroidissement d'un corps par le transfert d'une partie de sa chaleur. Les
applications peuvent étre la conservation, particulierement de nourriture,
'abaissement de la température de boissons pour les rendre plus agréables a
la consommation.
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Le refroidissement d'un corps chaud se faisant souvent au moyen d'air a
la température ambiante. Par exemple, le refroidissement d'un ordinateur se
fait en extrayant l'air chaud du boitier au moyen d'un ventilateur.

La fonction d'une machine de réfrigération est de prendre de la chaleur
du c6té basse température en produisant une évaporation qui se condense sur
la paroi du fond de l'appareil et de la rejeter a l'extérieur grace a la grille
située derricre l'appareil, en utilisant une énergie externe pour entretenir le
processus.

Un réfrigérateur est une pompe a chaleur généralement animée par un
moteur ¢lectrique. Il est également possible d'employer les sels eutectiques ou
I'adsorption.

Les réfrigérateurs sont des pompes a chaleur dont la plupart (comme
ceux qui équipent maisons et voitures) utilisent un cycle de changement de
phase. Ce procédé fait tourner un cycle de Carnot pour transférer de la
chaleur de la partie a refroidir vers la partie qui sera réchauffée. Le
compresseur est la pompe du circuit, qui permet de faire circuler le fluide
réfrigérant. Ce cycle se déroule en 4 temps:

— compression: le réfrigérant a 1'état vapeur est compressé et sort du
compresseur a haute pression et haute température ;

— condensation: la vapeur trés chaude (et compressée) passe dans un
condenseur (ou échangeur de chaleur) ou elle va céder de la chaleur au milieu
ambiant (I'air de la piéce), ce qui va lui permettre de se condenser, c'est-a-dire
passer de I'état vapeur a I'état liquide ;

— détente: a la sortie du condenseur la vapeur est refroidie mais encore
sous haute pression. A présent on rabaisse celle-ci dans un détendeur (en
faisant circuler le fluide au travers d'un orifice tres petit). Cette subite baisse
de pression vaporise une partiec du liquide. Toute vaporisation ¢&tant
endothermique (absorbeur de chaleur), cette chaleur est absorbée a la partie
du réfrigérant encore liquide. Ce phénomeéne est appelé auto-réfrigération. Le
réfrigérant est a présent a son état le plus froid du cycle;

— évaporation: le fluide réfrigérant a présent tres froid et partiellement
vaporisé circule dans un échangeur de chaleur (évaporateur) qui se trouve
dans I'ambiance a refroidir. Il soustrait de la chaleur au médium (air) pour
refroidir celui-ci. En absorbant de la chaleur, le réfrigérant s'évapore
complétement (passage de 1'état liquide a 1'état gazeux).

Il existe aussi un procédé plus complexe, a deux fluides, ne requérant
pas de compresseur, il est remplacé par une source de chaleur: le réfrigérateur
a absorption de gaz. Ce procédé est exploité lorsque 1'¢lectricité ou la force
Mmécanique manque, alors qu'une source de chaleur est disponible (caravanes,
frigo solaires...).
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Char de combat

Les trois facteurs traditionnels déterminant 1'efficacité d'un char sont sa
puissance de feu, sa protection et sa mobilité:

La puissance de feu est la capacité d'un char d'identifier, prendre a
partie, et détruire un objectif. La protection est la capacité du char de résister
a la détection, a la neutralisation ou destruction par le feu ennemi. La mobilité
inclut la mobilité tactique, sur tous les terrains du champ de bataille, mais
aussi la mobilité stratégique, a savoir sa capacité a étre transporté (par la
route, train, mer ou méme avion) sur le champ de bataille.

La conception d'un char est donc traditionnellement issue d'un
compromis entre ces trois facteurs. Par exemple, en renforgant le blindage, on
augmente la protection mais aussi le poids et on diminue donc la
manceuvrabilité. Une puissance de feu supérieure, obtenue en utilisant un
canon de plus gros calibre, diminue la manceuvrabilité et la protection.

L'effet psychologique sur les soldats (effet négatif pour les ennemis,
positif pour les alliés) de la présence imposante d'un char sur un champ de
bataille est €galement un facteur important.

Puissance de feu

Sur le champ de bataille, 1'équipage du char doit étre capable
d'identifier, d'engager et de détruire rapidement de nombreux types de cibles
tout en gardant une mobilité¢ optimale. Dans ce but, il est équipé d'outils de
détection et de controle du tir trés sophistiqués. Un grand canon principal
capable de tirer des munitions explosives ou pergantes, et de mitrailleuse(s)
contre l'infanterie, les véhicules 1égers ou les hélicoptéres.

L'arme principale de tout char de combat moderne est un canon gros
calibre. Mis a part quelques piéces d'artillerie, les canons de chars sont les
plus gros calibres utilisés sur terre. De plus le calibre des chars, toujours de
plus en plus sophistiqués, a beaucoup évolué depuis la Seconde Guerre
mondiale. Le calibre couramment utilisé est le 120 mm pour les chars
occidentaux et 125 mm pour les russes et chinois. Les chars sont capables de
tirer une grande variété de munitions, mais celles couramment utilisées sont
les munitions a énergie cinétique et les munitions hautement explosives.
Aujourd'hui seuls les chars britanniques et indiens utilisent des canons rayés,
les canons lisses €tant le type dominant.

Les canons des chars modernes sont généralement équipés d'un
manteau thermique afin de réduire 1'effet di a la différence de température sur
le tube principal. Lorsqu'il pleut ou lorsqu'il vente, la partie exposée au vent
et a la pluie refroidit plus vite que le reste du canon. Cette différence de
température et donc de dilatation du métal du fit, va déformer 1égerement le
canon et avoir une influence sur la précision du tir a longue distance.

En général les chars portent également d'autres armements, qui leur
assurent une protection contre l'infanterie contre laquelle I'utilisation du
canon principal est inefficace a courte distance. Typiquement il s'agit d'une
mitrailleuse (7,62 a 12,7 mm), montée sur le méme axe que le canon
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principal. Sur certains chars francais comme 1'AMX-30 et I'ex-AMX-40 sont
montés des canons coaxiaux de 20 mm pour pouvoir détruire des véhicules
légerement blindés. De plus, sur leur toit ou a la disposition du chef de char,
de nombreux tanks disposent d'une mitrailleuse pour tirer sur des cibles trés
mobiles, aériennes ou au sol. Les mitrailleuses de calibres 12,7 mm et
14 5 mm couramment montées sur les chars américains ou russes et sur le
char Leclerc sont également capables de détruire, a courte distance, des
véhicules légérement blindés.

Quelques chars ont été adaptés a des roles plus spécifiques comme les
lance-flammes ou la détection de toxiques de guerre, voire canons anti-aérien
a tir rapide. Ces armes specialis€ées sont souvent montées sur des chassis de
blindés transporteurs de troupes.

Fonte (métallurgie)

Les fontes sont toutes des alliages. Elles se distinguent des autres
alliages par leur excellente coulabilité (ce terme regroupe l'inertie thermique
et la fluidité de l'alliage en fusion, il est mesuré de fagon normalisé€e par une
¢prouvette en colimagon de section triangulaire).

La fonte a une température de fusion allant de 1 135°C a 1 350 °C,
essentiellement en fonction du pourcentage de carbone et de silicium qu'elle
contient. Lorsqu'elle est en fusion, sa teneur maximale en carbone dépend de
sa température. Au moment de la solidification, la quantit¢é de carbone
précipitant sous la forme de graphite dans la matrice métallique dépend des
autres ¢léments présents (essentiellement le silicium) et des vitesses de
refroidissement.

Elle peut étre un précurseur dans la fabrication de 1'acier a partir de
minerai de fer. C'est l'alliage qui sort du haut fourneau et qui sera affiné en
acier (par décarburation). On I'appelle alors fonte brute, pour la distinguer de
la fonte de fonderie, généralement issue d'une fusion au cubilot, de
composition déterminée, et destinée a la production de pieces moulées.

La fonte a été découverte en Chine durant la période des Royaumes
combattants (IVe siécle av. J.-C.). En Europe, c'est durant le XIXe siécle que
la fonte prit une place essentielle dans I'économie, par la généralisation du
« procédé indirect » (production de fer au haut fourneau avec obtention de la
fonte en produit intermédiaire).

La fonte était produite dans des hauts fourneaux a charbon de bois.
Abraham Darby, qui était torréfacteur a l'origine, réussit a produire de la
fonte a I'aide de coke (le « coak » que 1'on écrivit plus tardivement "coke", de
I'anglais to cook, cuire). En 1709, en utilisant du charbon peu soufré, il réalisa
la premiére coulée de fonte au coke, dans son usine de Coalbrookdale. Mais
le produit, réputé de moins bonne qualité que la fonte au bois, mit cinquante
ans avant de s'imposer et de devenir l'un des produits majeurs de
I'industrialisation. Entre 1777 et 1779, Abraham Darby III édifia le pont
d'lronbridge, a Coalbrookdale, le premier pont en fonte de I'histoire
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européenne. La production de fonte au bois persista néanmoins, pour partie en
raison du protectionnisme pratiqué par les pays producteurs (France,
Allemagne), en partie en raison de la qualité attribuée a ce type de fonte et
des réticences de certains maitres de forge.

Compositions des fontes

D'un point de vue chimique, les fontes sont des alliages fer-carbone
contenant une phase eutectique, appelée lédéburite. Sur le diagramme de
phase fer-carbone métastable, il s'agit donc des alliages fer-carbone ayant
plus de 2,11 % de carbone (mais ce diagramme n'est plus valable en présence
d'éléments d'alliage).

On distingue les différentes fontes par leur pourcentage de carbone.
Dans le cas d'un alliage pur de fer et de carbone (cas théorique car la fonte
contient toujours du silicium et du manganese en quantités non négligeables),
on releve les seuils suivants:

— fonte hypoeutectique: de 2,11 a 4,3 % de carbone;

— fonte eutectique: 4,3 % de carbone ; cette fonte a la température de
fusion la plus basse a 1 148 C ;

— fonte hypereutectique: de 4,3 a 6,67 % de carbone.

Le cas est différent pour les fontes qui ont une teneur plus importante
en carbone, et peuvent ainsi cristalliser dans le diagramme fer-carbone stable:
fer-graphite. La différence entre ces 2 diagrammes réside en premier lieu dans
la vitesse de refroidissement: quand la vitesse de refroidissement est rapide,
le carbone dissous dans le fer y n'a pas le temps de migrer sur de grandes
distances et forme des carbures Fe3C, la cémentite, sur place; alors que si la
vitesse de refroidissement est assez lente, le carbone peut se «rassembler» et
former du graphite. Certains éléments comme le silicium permettent de
favoriser la formation de graphite. On a donc deux types de fontes: les fontes
blanches, a cémentite; les fontes grises, a graphite.

Les mines de potasse d’'Alsace

L'Alsace est un département francais dont le nom est souvent associ€ a
la gastronomie, au vin et au tourisme. Dans son sous-sol on trouve en
abondance, un minéral qui est ¢également un ¢lément indispensable a
I'alimentation des plantes: la POTASSE.

Histoire de l'activité miniere

Lors de recherches de pétrole ou de houilles des hommes et une femme
du nom d'Amélie Ziircher découvrent une couche de potasse a un profondeur
de 625 m. La production démarre en 1910 et est interrompue durant les 2
guerres mondiales. Depuis 1947 les mines et les fabriques ont été
modernisées. En 1987, on a produit 10'900'000 t de sel de potasse pur. Le
minerai est extrait du sous-sol alsacien par les "Mines de Potasses d'Alsace"
(MDPA) qui occupent 4600 personnes.

Gisement de potasse
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Le gisement de potasse s'étend sur plus de 200 km2 au nord de
Mulhouse. Le sel de potasse brut est appelé sylvinite, qui contient du chlorure
de potasse et du chlorure de sodium. Le gisement posséde 2 couches séparées
par un distance de 20 m a des profondeurs qui varient entre 420 et 1100 m. La
coucher inférieur a une épaisseur de 2,5 a 3 m, et la teneur en potasse varie
entre 14 et 20 %. La couche supérieur mesure seulement de 1,2 a 2,1 m pour
une teneur de 22 a 25 %. Le minerai des mines de potasse dégage
énormément de chaleur. En Alsace la température s'éleve de 1 °C par 18 m de
profondeur. a 700 m les températures dépassent les 50°C. Ces conditions
entrainent des difficultés d'extraction du minerai et plusieurs mines ont di
étre abandonnées. Grace a un appareillage performant, on est aujourd'hui en
mesure d'abaisser la température a environ 35 °C.

Travail dans la mine

Deux mines sont encore en activité. Elles produisent 45'000 t de
Sylvinite par jour. Le chargement a la pelle, a la main et le transport par des
chevaux appartient au passé. L'extraction est fortement mécanisée. D'énormes
broyeuses érodents le minerai et des kilométres de convoyeurs roulants
assurent le transport en surface. Une seule méthode d'extraction a encore
cours en Alsace. Le procédé est appelé¢ "Havage intégral". Une machine a
tambours semblable aux tunneliers attaque la couche de sylvinite sur toute sa
hauteur. Elle se déplace sur le c6té a une vitesse variable de 50-90 m/h, ote
une tranche de minerai de 1 m de large et le broie sans utilisation d'explosif.
Derriére cette machine tourne un convoyeur, sorte de tapis roulant de
plusieurs kilométres qui transporte le sel brut. Pour la sécurité des galeries de
travail, des veérins hydrauliques réglables supportent 4 piliers qui peuvent
admettre une pression de 100 t chacun. Les espaces vides issus de I'extraction
sont remplis par I'effondrement des plafonds.

Dans les mines allemandes on utilise encore I'extraction par piliers et
chambres ou le minerai est gagné a l'aide d'explosifs. Des perceuses
préparents la cavité pour l'explosion. Apres l'explosion, un pelle mécanique
d'une capacité utile de 8 t charge le minerai et le transporte sur des tapis
roulants. Des piliers de 4x4 m soutiennent le plafond durant toutes les
opérations.

Systeme de transport durable

Un systéme de transport durable est un systéme:

— qui permet aux individus et aux sociétés de satisfaire leurs principaux
besoins d’accés d’une maniére sécuritaire et compatible avec la santé des
humains et des écosystémes avec équité entre les générations.

— dont le colit est raisonnable, qui fonctionne efficacement, qui offre un
choix de moyen detransport et qui appuie une économie dynamique.

— qui limite les émissions et les déchets de maniére a ce que ceux-Ci ne
dépassent pas la capacité que possede la planete de les absorber, minimise la
consommation des ressources non renouvelables, limite la consommation des
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ressources renouvelables dans le respect des principes de développement
durable; réutilise et recycle ses composantes et minimise 1’usage des terres et
le bruit.

L’accent sur [’acces: Dans une société ou le transport est durable, les
gens jouissent au moins du méme accés aux biens, aux Services et aux
possibilités sociales que nous avons aujourd’hui, particulierement les gens
qui sont désavantagés sur le plan économique ou qui font face a des défis
physiques particuliers. Toutefois, les méthodes d'acces proprement dites
pourraient différer considérablement.

Le transport non motorisé:. L'accés dépend, dans une mesure beaucoup
plus large, de l'utilisation générale des moyens de transport non motorisés,
surtout dans les centres urbains. Une telle situation est possible parce que les
conditions de vie et de travail sont devenues beaucoup plus concentrées. La
marche, le cyclisme, le patin a roues alignées et d'autres modes de transport
non motorisés sont devenus beaucoup plus acceptables et agréables.

Le transport motorisé selon des techniques courantes: Une partie de
I'acces dépend de systemes de transport motorisé qui ressemblent & ceux du
début du 21° siécle mais qui utilisent beaucoup moins d’énergie et qui
polluent beaucoup moins que ces derniers. Le transport public est plus
répandu, parce que l'aménagement des zones urbain €S en encourage
l'utilisation et que posséder et utiliser une voiture colite beaucoup plus cher.

Le transport motorisé selon des techniques potentielles: Une partie de
l'acces dépend de I'utilisation de technologies trés différentes de ce lles qui
sont employées couramment aujourd'’hui. Celles-ci pourraient comprendre
notamment les piles a combustible utilisant des sources renouvelables comme
I'hydrogeéne produite a partir de I'énergie solaire, les autoroutes automatisées,
les services de transport ferroviaire a sustentation magnétique et les
dirigeables.

Toutes ces technologies permettent d'assurer la circulation des
personnes et des marchandises dans des conditions plus écologiques, plus
¢conomiques et plus sécuritaires.

Le déplacement des biens: Le déplacement des biens utilise des moyens
de transport appropriés a la taille et a la distance de la cargaison et a la
minimisation des émissions. Les expéditeurs et les transporteurs incluent des
objectifs environnementaux ainsi que financiers en choisissant le moyen
d’expédition utilise.

Circulation moindre des personnes et des marchandises: Le
déplacement des personnes et des marchandises par des modes de transport
motorisés, peu importe les modes, se font sur des distances beaucoup plus
courtes qu'au début du 21° siécle parce que les zones urbaines sont plus
concentrées et ont une bonne diversit¢ de vocations. L'accés se fait
d’avantage au moyen des télécommunications et la circulation des personnes
et des marchandises est moins intense.

Peu ou pas d'incidences sur l'environnement et la santé humaine: 1l en

résulte une réduction spectaculaire des incidences locales et mondiales du
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transport sur l'environnement. Les incidences sont si faibles qu'elles ont
cessés de constituer un sujet de préoccupation quant a leurs conséquences
actuelles et futures sur la santé des personnes ou pour des éléments
quelconques du milieu naturel. En particulier, les émissions de dioxyde de
carbone et d'autres gaz a effet de serre provenant du transport représentent
moins d'un cinquiéme de la totalité des émissions de cette nature produites
dans les années 1990.

Méthodes permettant de réaliser la vision et de la maintenir: En plus
des changements dans les zones urbaines qui facilitent le transport en
commun, le cyclisme et la marche, des mesures ont été prises et continuent a
étre adoptées pour assurer l'imputation rigoureuse de tous les colits associ€s
au transport, et ces mesures sont assorties de stimulants efficaces et de
I'application des normes visant les véhicules, les combustibles et
I'infrastructure.

Zones non urbaines: Tandis que les opportunités de parvenir au
transport durable dans les régions rurales sont différentes et peut étre plus
limitées quand on les compare a celles des milieux urbains, les Canadiens qui
vivent dans les régions rurales peuvent faire une contribution positive vers le
transport durable.

Date de réalisation: Nous croyons qu’il est possible d’atteindre le
niveau de durabilité décrit ci-dessus approximativement en 1’an 2035. Un tel
objectif chronologique n'exclut pas la possibilité que le transport devienne
durable en grande partie ou en totalit¢é avant cette date. De toute facon,
|'¢tablissement et l'atteinte de jalons en matiere de rendement a court et
moyen terme seront des parties essentielles de 1’atteinte du transport durable a
long terme.

Un réfrigérateur a l'envers

Le systeme thermodynamique du réfrigérateur puise de la chaleur a
I'intérieur de celui-ci, ce qui en abaisse la température, et la rejette a
I'extérieur, dans l'air de votre cuisine. La pompe a chaleur géothermique,
quant a elle, puise la chaleur dans le sol a l'extérieur et la restitue a l'intérieur
de votre logement pour en assurer le chauffage.

Le principe de fonctionnement

La pompe a chaleur est une machine thermodynamique constituée d'un
circuit fermé et étanche dans lequel circule un fluide frigorigene a I'état
liquide ou gazeux selon les organes qu'il traverse. Ces organes sont au
nombre de quatre: 1'évaporateur, le compresseur, le condenseur, et le
détendeur.

Pour simplifier, on peut dire que la pompe a chaleur préléve un peu de
chaleur du sous-sol de votre jardin, augmente son niveau de température et
restitue une chaleur plus élevée dans votre habitation.

Le fluide frigorigene
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Le fonctionnement des machines thermodynamiques (réfrigérateur,
pompe a chaleur) est fondé sur la capacité des fluides frigorigénes a se
vaporiser et se condenser a température ambiante.

Jusqu'a ces derniéres années, le fluide frigorigéne le plus employ¢ était
le R22 dont I'emploi est de plus en plus proscrit. Il contient en effet du chlore
dont les effets destructeurs sur la couche d'ozone sont aujourd'hui bien
connus. C'est de plus un gaz a effet de serre puissant. Le R22 sera
progressivement remplacé par des fluides de substitution, tels les HFC
(R407C, R410A et R417A), inoffensifs vis a vis de la couche d'ozone et, pour
certains, présentant un effet de serre plus faible.

Le chauffage, mais aussi...

Les pompes a chaleur géothermiques sont avant tout des systemes de
chauffage. Elles peuvent également remplir d'autres fonctions

La production d'eau chaude sanitaire

Certains modeles permettent de chauffer 'eau d'un ballon en récupérant
une partie de la chaleur du fluide frigorigéne a l'aide d'un échangeur de
chaleur. Cette fonction n'est assurée que pendant la période de chauffage de
I'habitation. En dehors de cette période, une résistance €lectrique placée dans
le ballon prend le relais.

La production d'eau chaude sanitaire peut se faire aussi de facon
indépendante a l'aide d'un «chauffe-eau thermodynamique». C'est un systéme
¢quipé d'une pompe a chaleur géothermique autonome et qui peut ainsi
fonctionner toute l'ann¢e.

Dans tous les cas, le ballon d'eau chaude sanitaire est équipé d'une
résistance ¢€lectrique pour porter I'eau a une température supérieure a 60 C au
moins une fois par jour pour supprimer tout risque de Iégionelle.

Le rafraichissement d'un batiment en été.

Si une pompe a chaleur est un réfrigérateur a l'envers, une pompe a
chaleur a l'envers... est un réfrigérateur. Elle peut donc assurer non seulement
la production de chaleur en hiver, mais aussi la production de froid en été. On
parle alors de pompe a chaleur réversible.

Elle est dans ce cas équipée d'un dispositif permettant d'inverser le
cycle du fluide frigorigéne. Le condenseur devient l'évaporateur de la pompe,
I'évaporateur devient condenseur : la PAC puise alors des calories dans le
logement pour les rejeter a I'extérieur (dans les capteurs enterrés).

Rafraichissement et condensation

Le rafraichissement est un refroidissement modéré de 1'air.Si votre
pompe a chaleur alimente un plancher chauffant / rafraichissant, la
température de celui-ci ne doit pas descendre trop bas par rapport a celle de
'air ambiant. Sinon, il y aura condensation de I'humidité de l'air sur le
plancher. Pour éviter cela, une régulation appropri€e assure ce contrdle

Performances et consommation ¢électrique

Pour fonctionner, le compresseur de la pompe a chaleur géothermique
doit étre entrainé par un moteur électrique. L'électricité consommeée est

cependant bien utilisée puisque pour 1 kWh consommé, la maison regoit
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I'équivalent de 3 a 4 kWh de chaleur. L'encombrement d'une pompe a chaleur
et de son ballon d'eau chaude sont analogues a ceux d'une installation de
chauffage classique avec chaudiére.

Cependant, il faut tenir compte aussi de la consommation d'énergie
¢lectrique nécessaire au fonctionnement d'auxiliaires (ventilateurs pour les
ventilo-convecteurs, pompe de circulation pour le plancher chauffant ou les
radiateurs, et éventuellement pour faire circuler l'eau dans les capteurs
enterrés). En tenant compte de ces consommations ¢électriques
supplémentaires, une pompe a chaleur géothermique bien dimensionnée peut
quand méme vous permettre d'économiser jusqu'a 60 % de votre facture de
chauffage, si l'on compare l'installation a celle d'un chauffage électrique
conventionnel. La pompe a chaleur géothermique est aujourd'hui 1'un des
systemes de chauffage les plus économes.

Nanotechnologie

Les nanosciences et nanotechnologies (d’apreés le grec vavog nain), ou
NST, peuvent étre définies au minimum comme |’ensemble des études et des
procédés de fabrication et de manipulation de structures (€lectroniques,
chimiques...), de dispositifs et de systemes matériels a 1’échelle du nanometre
(nm), ce qui est I’ordre de grandeur de la distance entre deux atomes.

Les NST présentent plusieurs acceptions liées a la nature transversale
de cette jeune discipline. En effet, elles utilisent, tout en permettant de
nouvelles possibilités, des disciplines telles que 1’optique, la biologie, la
mécanique, microtechnologie. Ainsi, comme le reconnait le portail frangais
officiel des NST, «les scientifiques ne sont pas unanimes quant a la définition
de nanoscience et de nanotechnologiey.

Les nanomatériaux ont été reconnus comme toxiques pour les tissus
humains et les cellules en culture. La nanotoxicologie étudie les risques
environnementaux et sanitaires liés aux nanotechnologies. La dissémination a
large échelle de nanoparticules dans 1’environnement est sujette a des
questions éthiques.

Les nanotechnologies bénéficient de plusieurs milliards de dollars en
recherche et développement. L’Europe a accordé 1,3 milliard d’euros pendant
la période 2002-2006. Au début des années 2000, certains organismes
prédisaient que le marché mondial annuel pourrait étre de I’ordre de 1 000
milliards de dollars américains dés 2015 (estimation de la National Science
Foundation en 2001), jusqu'a 3 000 milliards de dollars.

Physique des nanosciences

A D’échelle nanométrique, la matiére présente des propriétés
particuliéres qui peuvent justifier une approche spécifique. Il s’agit bien sir
des propriétés quantiques, mais aussi d’effets de surface, de volume, ou
encore d’effets de bord. Ainsi, conformément aux lois de la mécanique
quantique, une particule adoptera au niveau nanométrique un comportement
ondulatoire aux dépens du comportement corpusculaire que nous lui
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connaissons au niveau macroscopique. Cette dualité onde-particule est
particuliérement visible dans 1’expérience des fentes de Young. Un faisceau
de particules (lumiére, €électrons, etc.) interfére avec une série de fentes peu
espacées et crée une figure d’interférences, caractéristique d’un phénomene
ondulatoire. Cette dualité onde-particule de la matiére, qui reste a ce jour une
des grandes interrogations de la physique va provoquer divers phénomeénes au
niveau nanométrique, par exemple:

— quantification de 1’¢électricité: dans les nanofils (ou nanowire) on a
remarqué que le courant €lectrique n’est plus constitué d’un flux continu
d’¢lectrons mais qu’il est quantifié, c’est-a-dire que les électrons circulent par
«paquets» dans le circuit;

— quantification de la chaleur: de méme dans un circuit de taille
nanométrique, on a observe que la chaleur se propage de maniere quantifice.

Ces phénomenes, ont été constatés pour la premiére fois “de visu”, en
I’an 2001, avec le “chapelet conducteur d’¢lectricité” (electrically conductive
string) par son inventeur, le thermodynamicien Hubert Juillet, ce qui a permis
de confirmer les théories de la mécanique quantique en la matiere. Ce
comportement quantique nous oblige a revoir notre fagon de penser: lorsque
I’on veut décrire une particule, on ne parle plus en termes de position en un
temps donné, mais plutot en termes de probabilité que la particule se trouve a
un endroit plutdt qu’a un autre.

L’enjeu majeur des nanosciences est donc de comprendre ces
phénomeénes mais aussi et surtout d’en tirer profit lors de la conception d’un
systeme nanométrique. De nombreux laboratoires dans le monde travaillent
sur ce sujet.

Notre terre en danger

Des messages alarmants se font entendre depuis quelques années sur
I'¢tat de la plancte et son avenir. On nous signale pratiquement chaque
semaine une nouvelle catastrophe écologique ou une nouvelle agression a la
nature restée jusque 1a insoupgonnée. Une simple comparaison de I'état de la
plancte en 1970, 1980, 1990 et aujourd'hui illustre la vitesse croissante avec
laquelle la situation se dégrade. On peut sérieusement se demander: si les
choses continuent a ce rythme, combien de temps encore la planéte restera t-
elle habitable?

Notre planéte est bien malade. Des commissions de spécialistes, a
1'échelle mondiale, se sont réunies a plusieurs reprises. Une instrumentation
sophistiquée a ¢été mise au service de leurs enquétes. Dans l'ensemble, les
rapports concordent. Tous les clignotants sont au rouge.

Il serait difficile de sous-estimer la gravité de la situation. Les données
de plus en plus précises sur la diminution de la couche d'ozone, sur
I'accroissement du gaz carbonique dans I'atmosphére et sur la quantité de
produits toxiques déversés dans la biosphere sont trés préoccupantes. Méme
si on ne connait pas avec certitude l'effet de ces modifications, on sait
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pourtant déja qu'elles pourraient étre graves. C'est suffisant pour justifier
notre inquiétude. Un exemple: Les cinq années les plus chaudes du siecle
dernier se situent toutes entre 1980 et 1990! Bien sir, il peut s'agir tout
simplement d'une «fluctuation statistique». Mais alors quelle fluctuation!

A la question «est-il trop tard?», il faut répondre d'un «non» volontaire.
Les plaies que nous avons ouvertes peuvent encore guérir. Pour cela, il faut
tout mettre en oeuvre pour freiner le rouleau compresseur de la détérioration
planétaire. Il faut maintenant beaucoup plus que de la bonne volonté. C'est
une véritable croisade «d'assistance a planc¢te en danger» qui doit rapidement
se mettre en place.

Pour cette tache urgente, toutes les forces vives doivent s'y atteler. Les
gouvernements, les institutions, les scientifiques, les journalistes, les jeunes,
les femmes, les responsables des villes, les entreprises, les syndicats et les
ONGs.

Logistique

La logistique est l'activité qui a pour objet de gérer les flux physiques
d'une organisation, mettant ainsi a disposition des ressources correspondant
aux besoins, aux conditions économiques et pour une qualité de service
déterminée, dans des conditions de sécurité et de streté satisfaisantes. La
logistique représente donc I'ensemble des opérations qui permettent de mettre
a disposition la bonne quantité de produits au bon moment a moindre coft la
ou une demande existe.

Enjeux de la logistique

La fonction logistique gére les flux physiques et doit par conséquent
évaluer les flux d'informations associés qui sont immatériels. La logistique
cherche a améliorer les synergies et la flexibilit¢é par l'organisation des
ressources et donc la réactivité industrielle. La fonction logistique entretient
donc des liens tres forts avec le service responsable du systéme d'information
de l'entreprise. Ces liens sont si forts, que de nombreux concepts relatifs a
l'analyse du systéme d'information peuvent étre repris par la logistique.

Il reste que la logistique traite de flux physiques et par conséquent des
moyens pour les évaluer et les améliorer au niveau quantitatif comme
qualitatif (par la gestion de la qualit¢). La logistique est au centre et aux
extrémités de la production co-responsable aupres de tous les services de la
qualité des flux physiques.

La logistique a pour objet de satisfaire la demande de flux physiques
(matiéres, transport, emballage, stock...), et en accord avec le responsable de
I'urbanisation du systéme d'information, des flux d'informations associés
(notion de tragabilité). Elle est co-responsable de la gestion de la chaine
logistique des moyens qui permettent d'atteindre cet objectif (matériels,
machines...) et mobilise avec l'aide des autres services des ressources
(humaines et financiéres) pour y parvenir. En effet, la logistique au sens large
peut étre considérée comme 1'outil permettant de réaliser la production initiée
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par le service marketing/vente et est par conséquent au centre des
négociations du processus métier.

La logistique est gérée par les logisticiens. Par extension, un logisticien
peut &tre une personne morale, le prestataire en logistique. Plus que
logisticien, on parle de plus en plus de supply chain manager. Cet anglicisme
regroupe les métiers de gestion de la chaine d'approvisionnement:
prévisionniste, planificateur, responsable des transports, déployeur...

La fonction logistique gere directement les flux matieres, et
indirectement les flux associés immatériels : flux d'informations et flux
financiers. Les flux matieres sont souvent subdivisés arbitrairement comme:
"amonts" (de la production a l'entrepdt); "avals" (de Il'entrepot a la
consommation); ‘“retours" le flux retours (reverse logistics) (du
consommateur au recycleur ou destructeur ou bien du consommateur au
producteur).

Le transport routier de personnes

Le transport routier de personnes est une activit¢é commerciale qui
consiste a transporter par des véhicules routiers des individus ou des groupes
de personnes (ou voyageurs).

Lorsqu'elle est réalisée par une entreprise a but lucratif, l'entreprise, par
extension et le dirigeant ou l'actionnaire principal se nomment transporteur
routier de personnes.

Le transport routier de personnes appartient aux transports terrestres,
comme le transport ferroviaire (transport par voie ferrée, de marchandises, de
personnes ou de biens) ou le transport routier de marchandises exercé
généralement par le transporteur routier de marchandises, et d'autres ...

Comme dans la plupart des pays, il s'agit généralement d'une activité
réglementée.

Un transporteur routier de marchandises (ou voiturier) est une
entreprise commerciale spécialisée dans le transport de marchandises. Il
exerce, dans la plupart des pays une profession réglementée. En France, le
transporteur routier de marchandises appartient aux transporteurs terrestres,
comme les transporteurs ferroviaires (transport par voie ferrée, de
marchandises, de personnes ou de biens), les déménageurs (transport routier
de biens), les transporteurs routiers de personnes etc.

La fonction de transporteur, puis le métier de transporteur routier de
marchandises a évolué en fonction :

De l'invention et de 1'évolution des choses transportées

De l'invention et de I'évolution des moyens de transport

Des données socio-économiques (exigences des marchés)

Des réglementations qui ont cadré l'exercice de l'activité, puis de la
profession

Aujourd'hui, le transport routier de marchandises est intégré dans la
supply chain : les prestataires logistiques intégrent souvent dans un contrat
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unique, non seulement des prestations de stockage, de manutention,
d'emballage et conditionnement, ainsi que l'organisation générale des flux et
les traitements d'informations associés, mais aussi les opérations de transport.

Née en octobre 2000, 1’Organisation des Transporteurs Routiers
Européens (OTRE), est composée de syndicats départementaux et d'unions
régionales. Son implantation s'étend de la Picardie a I'Aquitaine, de la Loire-
Atlantique au Var en passant par 1'ile-de-France.

Depuis sa création, elle n'as cessé de voir le nombre de ses adhérents
croitre. Aujourd'hui, elle compte plus de 4500 entreprises employant plus de
90 000 salariés. C'est un syndicat de transporteurs routiers européen.

Fonctionnement de I'OTRE

C'est 'organisation professionnelle basée sur:

une structure décentralisée;

I'écoute de la base;

la démocratie des instances;

la transparence de ses instances;

la transparences de ses décisions;

le souci de l'efficacité.

C'est l'organisation qui a une force de proposition et de revendications
qui tient véritablement compte des réalités économiques de toutes ses
entreprises qui la composent. C'est I'organisation d'entrepreneurs frangais qui
revendique sa place européenne.
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lpunoxeHus

Ta6auya 1. [lo3uyuoHHaA xapaKkmepucmuka cyuecmeumesibHo20

"]Qﬁh(b"c:

JerepMuHaTHB IIpua.
1. ApTukiab M.pOO  JHC.pOO  MH. U. OnHo-
a) HEOompeaeaCHHbII un une des WU IBYX
B) OTpECICHHBIN le(I’) la(l’) les CJI0XHOE
C) YaCTUYHBIN du dela del’ _
d) cnuTHBIH du dela des au ala  aux petit +
(de+le) (de+les)  (a+le) (a+les) grand+
2. Ykaszareabuslii /1. Ce (cet) smom, cette sma, CeSomu bon,
3. llpurs:karensHblii /. bonne+
p
mon  moti ma mos mes  mou notre wmaw, -a NOS  Hawu Eau“-_
ton meoti ta meos tes meou votre  eaw, -a VOS sauiu bZZ’Se+_
son  eeco,ee sa  eco,ee  SeS ezo, ee leur ux leurs ux
beau(bel)
(M.ponm) (x.pom) (MH.9) (em.u) (MH.9) beaux
4. Bonpocurenbnslii JI. Bocknunarenbnsiii /1. belle+
quel  kaxoii guelle  xaxas quels, quelles  xaxue vieux
5. Heonpenenennniii /1. (vieil),
aucun, -e HUKAKOU, -asi plusieurs HeCKOJIbKO, MHO2Ue vieille+-
certain,-e  mexomopuwlil, -as guelques HeCKoIbKO, KaKkue-Huby0b jeune+-
autre opyeoi, -as guelque Kaxou-Hubyob gros,
chaque Kaxcowli, -as tel, -le maxoi, -ast grosse+-
méme mom (ma) sice camwiti  tout, toute 8ecw, 8cs
nul, -le HUKaKou, -as tous, toutes  sce
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Ta6auua 2. [Io3uyuoHHAaA XapaKkmepucmuka 2./1a20.1d

IMoxnexamee — Sujet -S

HpI/IFJ'IaI‘OJ'IBHI:IG MCCTOUMCHUS

1. CymiecTBUTE/bHOE € 3aBUCUMBIMU CJ10BaMU (cM.Ta01.Ne3)

2. JIluuHoe MecTOMMEHHne

je tu il elle nous vous ils elles
A mul OH OHA Mbl 6bl OHU OHU
3. Yka3arejabHoe MEeCTOMMEHHE
celui celui-ci celui-la ceux  ceux-ci ceux-la
omom, mom aomom mom omu, me omu me
celle celle-ci celle-la celles celles-ci celles-la
oma, ma oma ma omu, me omu me
ce ceci cela c¢a
mo, mo 9TI/I MCCTOMMCHUA MOT'YT ICPEBOAUTHLCA CIIOBAMU,

KOTOPBIE OHU 3aMECHAIOT

MecTOMMEHMS - TONOJTHEHHUSI

4. BonipocureabHoe
MecTOMMEeHue.
OTHOCHTeJIbHOE

qui  xmo, komopwii
MeCcTOMMEeHUe

psIMOe KOCBEHHOE
me te
MeHsi mebs
le la les | lui
e2o ee ux emy, el
omo leur
nous vous um
Hac  eac
KOCBEHHOE psMOe
me te me te
MHe mebe Mmens mebs
nous vous le la
Ham eam les
e20, omo ee
ux
nous VOous
Hac  eac

BO (hpaHII.sSI3bIKE T1aroi B 3

5. HeonpepaeaeHHo- JIMIle €JMHCTB. YHCia

MecTouMeHnsa— Hapeuus

JIMYHOE MECTOMMEHHUe ON  MepeBOAMTCS 3 JIUIIOM en y
MHOX. Y.
on fait — memarot Hapeune
6. HeonpejejieHHOE MECTOMMEHH € en ommyoa y myoa, mam
aucun, -e HHUKTO (d)’aucuns HEKOTOPBIE
I’autre apyroii, -as  les autres apyrue Mecronmenus
— certains,-es HeKkomopbie en y
chacun,-e Kascowlli, as — 3aMEHSIOT JOIMOJHEHUS C
PEIOTOM
le (la) méme mom dice les mémes me dice de a
nul, -le HUKMO — MecTouMeHuE €N 3aMEHSIET
personne HUKMO — 1) Cywecmsumenvroe ¢
— plusieurs HECKOIbKO, HeonpeoenreHHbIM apmuKiem
MHO20 As-tu des journaux? — Oui,
quelgue’un KMo-mo quelque’uns Hexomopuie j’enai.
(une) (unes) VY tebs ecTh razeth? — Jla,
OHU Y MCHSI €CTh.
quelque chose  umo-nubyo» — 2) Cywecmsumensvhoe ¢
rien HUYMOo — YACMUYHBIM APMUKTEM
tel,-le makKoe,-a tels, telles MaKkoewl Voulez —vous du the? — Non,
tout 6cé tous ece je n’ en veux pas.
I’un, I‘une 00uH, 00HA les uns, les 00HU Br1 xotute waro?— Her, 51 ezo
unes HE X0uy

7. JIpursaxareJbH0E€ MECTOMNME HUE

le mien mou  la mienne mos les miens mou les miennes
le tien meour la tienne meos les tiens meou les tiennes
le sien ezo ee la sienne ezo ee  les siens ezo ee | es siennes
le nétre naw la nétre nawa les nétres nawu

le votre saw la vétre sawa les votres sawu

le leur ux la leur ux les leurs ux

3)Cywecmeumenvroe ¢
HUCJAUumeabHbim uiu C
KOJUYECNMBEHHbIM Hapevyuem

As-tu beaucoup de livres? —
J’en ai beaucoup.

VY 1e6s mHOTO KHUT? — Jla, y
MCHSA UX MHOI'O
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Ta6auua 3. CA023CHbIEe nped/i02U U COI03bl

Ilpeonozu u opyzue Coio3ubt
3nauenue croeoconemanusn Ilepesoo (66002m Ilepesoo
(6600sm cywecmaum. npuoamoyHoe
U Mecmoumerue) npeonodxcenue)
Obpas3 de facon a (+Inf) — | tak, 4ro(ObI) de facon que — | Tax, uTo(6bI)
OeACTBUA de manieére a (+Inf) — | takum o6pasom, uTo de maniére que — | TakKuM 00pazoM,
de sorte a (+Inf) — | — " " — de sorte que — | uTo(0bI)
sansque— | —"—-"—
0e3 TOro, 4To0kI,
TaK, 9To (He)
Croco06 par — | xem, uem
nehcTBUSA avec— | —-"-"-
(opynue, griace a — | Onarogaps
HHCTPYMEHT, a l'aide de — | mpu momoIHK
mporecc) au moyen de — | mocpencTBomM
par l'intermédiaire | — " —"
de |-"-"-
par le biais de — | ucxoas w3, HaumHas c,
a partir de — | Ha 6a3e, HAa OCHOBE
Bpemennsie au cours de — | Bo Bpems, quand, lorsque — | xorma
OTHOIICHUS pendant, durant — | B TeueHue pendant que — | B To BpeMs, Kak
lorsde— | -"-" alors que | Toraa xax
avant — | 10 (k.-1. gpeMeHN) tandisque — | - " —-"—
apreés — | rmociue aussitot que — | xoraa,
dés — | ¢ (HaumHas ) dés que — | KaK TOJIBKO
dans® — | uepes (k.-1. epems) apreés que — | ocje Toro, Kak
il ya* — | romy Hazax depuis que — | ¢ Tex nop, Kak
depuis — | ¢ (yxe) avant que — | mepen TeM, Kak
dés — | ¢ (kakozco-mo momenma) | en attendant que | noka, B
de..a..—|c..H0.. OXKHJTaHUHT
avant de (+Inf) — | mepen, npexne, yem jusqu'a ce que — | 10 TeX Mop, MOKa
en attendant de | B oxxunanun a mesure que — | 110 Mepe TOro,
(+Inf) | mo une fois que — | kax
jusqu'a — | B TOT MOMEHT, KaK CKOpo;
au moment de — | B Ty MUHYTY, KaK du moment que — | korzaa, Kak
a peine que — | TOJIBKO
pas yx, eciu
TakK;
JIMIIb TOJIBKO
Lens pour — | mus pour que — | 9ToOBI
afin de — | ¢ mensro, B HEIAX afin que — | ayig Toro, 4TOOBI
envuede— | -"-"— de peur que — | u3 cTpaxa,
de crainte de — | u3 crpaxa de crainte que — | u3 onaceHus, 4To
[Ipuunna a cause de — | 10 IpUYHHE COMMEe — | MOCKOJIbKY
VYcnosue aforcede— | —"-" puisque — | Tak Kak
enraisonde— | -"-"- car — | moToMy 4To
faute de — | us-3a omcymcmeusa parce que — | u3-3a TOro, 4TO
du fait de — | u3-3a du fait que — | mo mpuunHe
a condition de — | pu ycinoBumn TOTO, 4TO
en cas de — | B cinyuae a condition que — | npu yciosuy,
en fonction de — | B 3aBUCUMOCTH OT ... en cas que* — | uto
étant donné — | B pe3yibTaTe, yUUThIBas VU que — | B ciaydae, eciu

diaa-

étant donné que —

BBUJIY TOTO, UTO
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Ilpeonozu u opyzue Coio3bt

3nauenue croeoconemanusn Ilepesoo (66002m Ilepesoo
(6600sim cywecmeum. npudamoyHoe
UIU Mecmoumerue) npeonodxcenue)
MMOCKOJIBKY, TaK
pourvu que — | xak
JIAIIB OBI, TOJIBKO
OBl
[poune” au détriment de — | B ymep0 bien que — | xoTs
par rapport a — | 10 OTHOIIECHHIO K ... quoique — | " " —

a la mesure de — | B COOTBETCTBUHU C ...
dans la mesure de — | copasmepHo ¢ ...
en dépit de — | HECMOTpA HA ...
malgré — " —
a l'exception de — |UcKiIrOYEeHHEM

en matiére de — | B Bompoce o ...
B TOM, YTO Kacaertcs ...
KOTJ[a PeYb HJET O ...

Kommenmapuu:

1. Co cmoBamm, obOo3Havaronmumu Bpems. Hampumep, dans deux jours —
yepe3 nBa aHs; il y a deux jours — nBa aHsS TOMY Ha3aj.

2. CnoxHbple TpeMIOTH  MOTYyT ObITh  oOpa3oBansl Ha  0aze
CYLIECTBUTENBHBIX, T[JArojioB, ApPyrux mnpeniaoros. Ilpu moucke cioBa B
CJIOBape IMpeXJe BCEro HYXXHO OMNpENeNuTh ero Onmxkailiiee OKpY>KEHHUE.
Ecnu crmoBo okpykeHO "maneHbkMMH mpemioramu’ (a, de, en, par), To B
TakoM cjydae oOpa3yeTcsi TMpeJIoXKHBIM 000pOT, KOTOPHIH OOBIYHO
pa3Mmeliaercss B KOHIIE CJIOBApHON cTaThu M 00O3HauyaeTcss Mapkepom loc.
prép.

To ’xe camoe MOXHO cKazaTb W 00 OOpa3oOBaHUU CIOXKHBIX HapedHi,
TOJIBKO B 3TOM ClIydae "MaJICHbKMU NPEIJIOT" CTOUT BIEPENH, & HAPEUYHBIN
0o0opoT ob6o3HayaeTcs Mapkepom loc.adv.

3. ByapTe BHUMATEIbHBI, TOCKOJIBKY 3HAYEHUE CIIOKHBIX 00OPOTOB MHOTAA
3aBUCHUT OT MPEIJIOTOB.

Cp.: d'ailleurs — Bnpouem, npurom

par ailleurs — ¢ npyroit cTOpoHBI; B TO K€ BpeMs

MosxeTr OBITh Takke HECKOJIbKO BapHaHTOB OOOPOTOB C OJIMHAKOBBIM
3HAUYECHHUEM:

en cas que, au cas que, au cas ou, dans le cas ou — B ciiyuae, eciu
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Ta6auua 4. Hekomopuie 0co6eHHocmu nepegoda MmecmoumeHull u

demepMuUHAmMuUeoa8

Yacmo peuu

Ynompebnenue

Ilepesoo

Ilpumepul

|. Ykazatenbuoie |1). B coueranuu ¢ | He mepeBoguTcs. Le nombre de plots est égal a celui
MECTOMMEHHSI JIOTIOTHCHHUEM C Buecmo nezo ewe des cylindres du moteur. — Yucio
celui, celle, MPEIIOroM pas nosmopsiemcs KOHTAKTOB PABHO YHCJY UIHHIPOB
ceux, celle de 3ameHsieMoe um MoTOpa.
cywecmsumenvHoe
2). B couetanuu ¢ | TOT, Je connais le chef du bureau
OTHOCHUTEIBHBIMU | Ta, d'études qui travaille aujourd'hui,
MECTOMMEHHSIMHU Te mais je ne connais pas celui qui
qui, que, dont, travaillait il y a deux ans. -4 3uato
BBOJISAIIIMHU HaYaJIbHUKA KOHCTPYKTOPCKOTO
MPUAATOYHBIC 010p0, KOTOpHIH paboTaer ceiyac,
OTIpEIeTUTEIbHbIC HO S HE 3HAIO TOT0, KOTOPHIH
MPEI0KEHUS paboTan J1Ba rojia Ha3an.
2. 1). Beogut KOTOPOro C'est un projet dont il est 1'auteur. -
OTHOCHUTEIbHOE | MPUIATOYHOE [TepeBon ITO MPOEKT, aBTOPOM KOTOPOT0 OH
MCECTOUMMCECHUC OMpCACINTCIIBHOC npuaaTO4YHOr O SABJISACTCA.
dont MPEITI0KEHUE MPETOKCHUS
HaYMHACTCS C
PSIMOTO
JIOTIOJTHEHUS
2). NomnonHsiet U3 KOTOPBIX, Voici 3 moteurs dont 2 sont diesels.
MojieKaniee Wik | B YMcJIe KOTOPBIX | —
MpsMOe Bort 3 gBuratens, 1Ba U3 KOTOPBIX
JOTIOTHCHHE, JIM3eIbHBIC.
BBIPAKEHHOE Je vous ai apporté quelques pneus
YUCIUTENBHBIM, dont vous choisirez deux. — 51
HEOTPE/IEIICHHOE MPUHEC BaM HECKOJIBKO IIMH, U3
MECTOMMEHHE C KOTOPBIX BBl BEIOEpETE JIBE.
KOJHUYE€CTBEHHBIM Voici des détails dont beaucoup
3HAYCHUEM WJIU sont déja usés. —
HapeuneM Bort aeranu, MHOTHE U3 KOTOPBIX
KOJIMYECTBA YK€ M3HOIIEHBI.
3. B pynkumm He nepeBogurcs. On n'a pas changé de roue. —
HeonpenenenHo- | moanexaiiero Crazyemoe (6cecoa | Komeco He 3ameHWITH.
JINYHOE 6 3-m auye. eo. On engage la premicére vitesse. —
MECTOUMEHHE yucia.) BKITI049ar0T MEPBYIO0 CKOPOCTD.
on nepesooumcs 3-m On sentira alors un fort déclic. —
JUYOM. MHOIIC. Toraa mOCHABIIUTCS CUIBHBIN
yucna HIETYOK.
Hnozeoa
nepesooumcsi
68038DAMHO
¢dopmoti enazona
4. JInuHoe 1) B pyskumm €ro, 310, TO Il faut le graisser, votre moteur. —
HECaMOCTOSATENb | TPSMOTO Moowcem 3amewyams | Bam nBUraTens, ero Hy»)HO
HOE JIOTIOTHCHHSI cyujecmeumenvbHoe | cMa3arth.
MECTOUMEHHE MYHc. pooa. eo. On m'a dit que vous €tes un bon
le yucia, ingénieur. Voila I'occasion de le
cr080coYemanie montrer. — Mue ckaszanu, 9410 Bbl
uiu yenoe XOpouIuii nHxkeHep. Bot ciydait 3To
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Yacmo peyu Ynompebnenue Ilepesoo Ilpumeput
npeonodiceHue. JI0Ka3aTh.
5. 1). Bamensier a) oTTyaa Ouvrir la boite a fusibles, en
MecronmeHnue- CYLIECTBUTENIbHOE, | 0) TUYHOE extraire le fusible bralé et le
Hapedne en o0003Havaromee MECTOUMCHHE C remplacer. — OTKpsITE OIIOK
00cTOAT. MecTa npenigorom "uz" 3alIUThI, BHIHYTH OTTYy/Aa (U3 HEro)
CTOPEBIINI MPETOXPAHUTEINb U
3aMEHHTH €ro.
2) 3amenser MecTonMMeHHE B Par quoi ces problémes sont-ils
JIOTIOJTHEHHE C cooTBeTcTBYIOIEM | conditionnés? Quelle en est la
npemiorom de najexe résolution? — UeM 00ycCIOBIEHBI 3TH
npobaemMbl? KakoBo HX pereHue?
6. 1). 3amenser a) Tyaa, TamMm Il faut étudier attentivement la liste
MecTonmMeHune- CYLIECTBUTENBHOE, | 0) MTHuHOE des rechanges et y inclure ceux qui
Hapeuune Y o0o03Hayvaroree MECTOMMEHHE C manquent. —
00CTOATENECTBO npenigorom "B Heo0xoqnMo BHUMATENBHO U3yYUTh
MecTa CIHUCOK 3alacHBIX YacTel u
BKJIIOYUTH TyAA (B HEro)
HEJIOCTAIONIHUE JICTAIH.
2) 3ameHsieT MectonMenne B Il pense a I'amélioration de son
JIOTIOJTHEHHE C cooTBeTcTBYIOIEM | projet. Iy pense tout le temps. — On
MPEeIOToM 2 najexe JIyMaeT 00 yIydIlIeHUH CBOETO
npoekTta. OH qymaer 06 3ToM (0
HEM)... .
7. Tout, tous ) B pysxmun BCE, Tout est prét. — Beé roToBo.
(MecTonMeHHe) MO AJIEXKAIIErO BCe Tous sont sirs de la réalisation de
ce plan. — Bce yBepeHsI B
OCYIIECTRICHHH 3TOTO TUIAHA.
Tout 2)C nejaoe Le moteur et la machine-outil
(CymiecTBUTENb- | ONpPEAEICHHBIM forment un tout dans le cas du
HOE) WIIH systéeme de commande individuelle.
HEOTPEeCTICHHBIM — JIBUTaTens U CTAaHOK 00pa3yroT
apTHKIIEM eJIMHOE IeJI0e B CIIydae CUCTEMBI
WHIWNBUAYAIBLHOTO NPUBOJA.
Tout ITepen O0YEeHb, Il est tout petit. - O coBcem
(Hapeune) NpUJIaraTesibHbIM, | COBCEM, MaJICHbKHH.
Participe passé u BecbMa Elle était toute émue. — Ona 6buTa
Hape4YreM OYeHb B3BOJIHOBAHHA.
U parlait tout bas. - On roBopu
04YeHb THXO.
Tout 1) Iepen BECh, Tous les étudiants de notre faculté
(mpusaratenbHOE | CYNIECTBUTEIbHBIM savent lire le dessin. — Bce cTyaeHt
) C OIpe/esIeHHBIM Halero (pakyJbTeTa yMEIOT YUTATh
apTUKIIEM WJIH BCSl, YEePTEK.
IPYTHM BCe Toute sa vie était consacrée a
oTpeAeNnTeNIeM I'invention du bicyclette. — Best ero
JKU3HB ObLIIa TIOCBALICHA
M300PETECHUIO BEIOCHUTIE A,
2) Ilepen BwmecTe ¢ Les ouvriers, tous deux, sont
KOJIMYECTBCHHBIM | YUCIIHUTEIbHBIM tourneurs qualifiés.-
YHCITUTEIBHBIM C deux nepeBoautcss | O6a 3tu paboume —
oTpeaeICHHBIM Kak "o0a", B KBaJUu(UIMPOBAHHBIC TOKAPH.
apTUKIIEM ocTalbHbIX ciydasx | Les ingénieurs sont venus tous les

Kak "Bce".

cing. —
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Yacmo peyu Ynompebnenue Ilepesoo Ilpumeput
WHxeHepbl MPUIILTH BCE TSATEPO.
3) epen HeJIbIi Tout un atelier travaillait trois mois
CYIIECTBUTENbHBIM pour réaliser ce projet. —
c Heawrii ex paboran Tpu MecIa,
HEOTPeICIICHHBIM 4TOOBI OCYIIECTBUTh ATOT MPOCKT.
apTUKIIEM
4} Tlepen BCAKHH, Toute usine doit avoir une réserve
CYLIECTBUTEIbHBIM | KaMKIAbIH, de matériaux nécessaires. —
0e3 BCAKOTO J000i Kasxaplii (711060ii) 3aB0JT 1ODKEH
OTIPENICITUTEIISI pacrmosaratb pe3epBoM
HEO0XOMMBIX MaTEPHAJIOB.
8. Méme Mexay apTUKIEM | TOT iKe, Ce moteur fonctionne en utilisant le
(mpunaratenabHOE | MU TOT caMblii méme combustible. —
) yKa3aTeJIbHBIM DTOT NBUraTENb pabOTaeT HA TOM
MpHUIIaraTeIbHBIM JKe CaMOM TOILIHBE.
u
CyYHIECTBUTCIIbHBIM
Méme 1) Tlepen Aaxe Lee machines-outils méme les plus
(Hapeune) CYIIECTBUTEIbHBIM modernes ne peuvent pas satisfaire
u, nos besoins sans gestion
npuiIaraTeJIbHBIMU automatisée. —
, participe passé, Jlase camble COBPEMEHHbBIC CTAHKH
rJIaroiaMu u HE MOTYT YJOBJICTBOPHUTD HAIIH
HapeYHsIMU noTpeOHOCTH 0e3 aBTOMAaTHYECKOT0
YIIPaBJICHUSL.
2) B coueTaHuu ¢ MpeasioraMy U HAPEUUSIMU:
— ¢ npeasorom de TaK xKe, Je suis ingénieur de méme que mon
(de méme) TAKUM JKe pére. — 51 MHXKEHep, TAK XKe, KakK U
odopazom MOM OTeTl.
— ¢ HapeuneM tout u | Bcé xe, Il n'était pas électricien, mais il
npeiorom de OIHAKO connaissait tout de méme
(tout de méme) I'¢lectrotechnique. — On He OBLT
3JIEKTPUKOM, HO BCe JKe 3HAI
INEKTPOTEXHHUKY
— C HapeYHeM TeM He MeHee, Il a quand méme réussi de réparer
quand Bcé-Takwm, sa voiture. — OH Bce ke CyMel
(quand méme) BCE Ke OTPEMOHTHPOBATH CBOM
aBTOMOOWIIb.
Méme IMocie cam Le directeur méme est venu a la
(MecToumeHne) CYLIECTBUTEBHBIX réunion. — CaM JHPEKTOP MpUIIET

U MECTOUMEHUN

Ha coOpaHue.
Il le fera lui- méme. — On 310
CIICJAeT CaM.
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Ta6auua 5. Hau6os1ee ynompeéumeasvHulie cyihpukcul

JlelicTBHE B MOTEHIIUH HeiicTBrue B mpouecce JlelicTBue B OBITUH
JlelicTBHUS e1e HET HeiicTBue, koTopoe JeicTBus yXe HET
COBeEpIIaeTCs

1

a + Infinitif

KOTOpBIM H Y K H 0 cenaTh —ant

5 . oenarwui
4 denaembul il

_____________________________ e @ cocoannei ..
£r denasn e > €

° 6 @i —ant

2 denanue ezyrvmam
~ e  ible) 7 @
KOTOPBIA M 0 2K H O CACNaTh —ﬁ f —tion f
NPUIOAHBIA JJIA... —mentm T “Anent m
CHOCOGHBII K. .. —agem et Sa0e M

~ancef oo -Zance f

3

- 8 (- eté, - ité)

BO3MO:KHOCT b CJICIIaTh

MPUTOAHOCTD JUI...

CIOCOOHOCTH K...

(0T rmarogbHON OCHOBBI)

3! denamend

- _9 (- eté, — ité) °o

Ka4ecTBO ® o

CBOWCTBO —eur m” (- euse f)

(oT mpuITaraTeNLHOrO) —teur m (—trice f)

Kommenmapuu:

1. Cybdurc — eur, My:KCKOro poaa, Kpome 3HaueHus "Oeramenv", MOXKeET 0003HAYaTh
"kauecmeo, ceoticmeo", eclIM CIOBO OOpa30BaHO HE OT TIJIArOJILHOH OCHOBBI, a OT
npuiaratesibHoro (cM. Touky 3%). HoBoe ciioBo OyeT yKe KeHCKOro poaa:
longue — la longueur (anuuHas — nouna); large — la largeur (mwmpokas — mupuHa)

I puwmep wi: réaliser le plan (I'ouvrier)
Le plan a réaliser. — IlnaH, KOTOPBIH HY)KHO BBITIOJHUTH.
Le plan réalisable. — [Tnan, KOTOpBI MOKHO BBITIOHUTH (BBIIOJHUMBIH TIJIaH).
La réalisabilité du plan. — Bo3M0XHOCTb BBIIOJTHEHHUS TUIAHA.
Réaliser le plan. — BoimogHUT (BBIMOJIHATH) IJIaH.
L'ouvrier réalisant le plan. — PaGouwuii, BbIIOJTHSFONUINI TIIaH.
En réalisant le plan, l'ouvrier utilisait des techniques a point. — Beimousinss mias, pabounii
UCIIOJIb30BAaJ TIEPEI0BbIE TEXHOJIOTHH.
La réalisation du plan. (7) — Beimonnenwue miana. (npoyecc)
La réalisation. (7a) — locTmkeHnue (kax pe3yibmam, Hanp. 8biCOKUe 00CMUICEHUS).
Le plan réalisé. — BolnoaHeHHBIH TUIaH.
Le plan réalisé par I'ouvrier. — ITnaH, BRIDOJHEHHBIN (BBIIOIHAEMBIH) PabOIMM.
Le réalisateur du plan. — Ucnonaurens miaHa.
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Ta6auua 6. Hau6os1ee ynompeé6umeasHule npeduKcol

Ipeghuxcoi

3nauenue

Ilpumepwi

re-

nosemopeHue

refaire — nepeoenamo
renouveller — o6nosumo
restaurer — soccmanogumos

dé-, dés-,
di-, dis-,

mé-, més-

in-, im-, ir-, il-

npomueonoloNCHOCNb,
ompuyaHue

détruire — paspywamo
démonter — demonmuposame
désaccord-pasnoenacue
disparaitre — ucuezamso
mécontent — Hed080.1bHbLI

inachevé — nezaxonuennviii
impossible — nesozmooncnvlil
irréel — nepeanvuwiii

illettré — necpamommuoiii

amoral — amopanvnotii

en-, em-,
in-, im-

8HYymMpu 4ezo-1ubo,
BHYMPb 4e20-1Ub0

encadrer — ecmasumo 6 pamKy
enterrer — zaxonams 6 3emiio
importer — ssozumeo

intérieur — snympennuti

co-, con-,
com-

emecme, coobua

commun — coemecmubi
communiquer — coobuwams
concordance — coeracosannocme
coopération — compyonuuecmeo

sur-, super-

gvlue ye2o-1ubo

surnaturel — ceepxvecmecmeennuiii
super-bénéfices — ceepxnpudviIu

SOus-

HUdice 4e20-1ubo

sous-station — noocmanyus
sous-marin — noodgoonas 100Kka

trans-

yepes ymo-iubo

transporter — nepesozumso
I't — nepenecenue, nepemewerue

pré-

nepeo uem-1ubo

prévu — npedycmompentulii
prédire — npedckazvieamo
préhistorique — doucmopuueckuii

entre-, inter-

medxnHcoy uem-aubo-

entre-actes — anmpaxm
international — mescoynapoonuuii

ex-, extra-

U3z ye2o-1bo

exporter — gni803ume
extraire — do6wvieams uz

bi-, by-

0BOUHOU

bimensuel — osyxmepnuiii
bilinguisme — ogyszbruue

bysixtil — uemnuoiii
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Ta6auua 7. /locuyeckas Mode/qib aHHOMauyuu mekcma

Ce texte (cet extrait) est tiré (de)...

L'auteur de ce texte est ...

PRESENTATION

inconnu

du journal ..., de larevue ..., du livre ...

1.2, Le titre de ce texte est ...

1.3.

Ce texte est consacré (a) (les) problémes de I'environnement

Cet article est lié (3) (un) probléme de la protection de I'environnement
Cet extrait porte sur

et plus concrétement (de)

la lutte contre

la pollution de la nature

2. LOCALISATION

Dans ce texte il s'agit de ...

3. REPRODUCTION
3a | PARLE DE... | lescauses

expose les moyens

propose les conséquences
D'abord Tout caractérise les mesures
d'abord Au présente les efforts
début___ dresse le bilan les résultats
Ensuite (Et) (de) les phénomenes de ...
puis A ON compare :
lafin (Et) lauteur cite l'attlt}lde de... envers
enfin : . énumeére le point de vue de... sur...

:g ég?/;?g“s'[e 'opinion de... sur...

Porurtant. le chercheur
Néanmoins
Cependant 3pb | DIT QUE ... + proposition subordonnée
Toutefois (qu")
En méme note que...
temps marque que...

souligne que...

indique que...

4. CONCLUSION

En conclusion

je partage l'opinion de...

(qu’)

on peut dire...
je voudrais dire
que...

il faut dire que...

je crois que... (ce probléme sera résolue...)
je pense que...(on pourrait résoudre ces
problémes...)

on peut espérer que...

il est temps de traduire les idées dans la langue des
actions concretes
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