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Гидропривод в металлорежущих станках эффективно использо-

вать в сочетании с электрическими средствами управления, что 

позволяет использовать положительные достоинства гидравличе-

ской и электрической систем (дистанционность, простота монтажа, 

быстрота передачи сигналов управления, легкость корректирования 

выходных сигналов).  

Гидравлические системы управления, состоящие из электрогид-

равлических аппаратов, широко используют в станках для точного 

регулирования положения управляемого органа, в копировальных 

системах, в агрегатных станках и автоматических линиях. Гидро-

привод в станках применяют для обеспечения рабочих движений и 

подач с регулированием скоростей и реверсированием подачи, за-

жима и разжима заготовки, выборки зазоров в элементах станков, 

переключения зубчатых передач коробок скоростей, перемещения 

центров и упоров, торможения шпинделей, блокировки, усиления 

управляющих сигналов, уравновешивания механизмов станка, уда-

ления стружки.  

Расчет гидросистемы специального фрезерно-расточного станка разделен 

на этапы: выбор требуемого насоса который сможет обеспечить необходи-

мую подачу и давление рабочей жидкости к исполнительным механизмам; 

выбор рабочей жидкости для гидросистемы зависит в основном от условий 

окружающей среды места эксплуатации; расчет проходных сечений трубо-

проводов; расчет числа Рейнольдса и определение потерь энергии на трение 

по длине и на местных сопротивлениях; тепловой расчет гидросистемы спе-

циального фрезерно-расточного станка для решения вопроса установки теп-

лообменника.  

Из анализа результатов расчета, намечены пути снижения по-

терь, составлена математическая модель для динамического расчета 

гидропривода с целью оценки качества переходных процессов. 

Проведена проверка оптимальности выбора параметров гидрома-

шин и аппаратов. 




