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Анализ факторов, оказывающих влияние на стабильность процесса, по-

казал, что основную роль в процессе формирования оказывают темпера-
турные условия. 

На начальной стадии формирования корки, при непосредственном кон-
такте жидкого металла и водоохлаждаемой стенки кристаллизатора, ин-
тенсивность теплообмена между отливкой и кристаллизатором макси-
мальная. Экспериментальные исследования показывают, что плотного 
контакта между поверхностью заготовки и стенками кристаллизатора не 
существует.  

При дальнейшем движении слитка в кристаллизаторе между корочкой 
и стенками кристаллизатора происходит образование газового зазора, воз-
растает термическое сопротивление, интенсивность теплообмена падает.  
Характер изменения газового зазора оказывает влияние, как на темпера-
турное поле по сечению заготовки, так и на развитие усадочных процес-
сов, что ведет к образованию значительных напряжений  и  возникнове-
нию деформации в затвердевающей отливке, которые увеличивают веро-
ятность образования дефектов типа зависаний, искажения геометрии  от-
ливки и т.д.  

Перечисленные выше факторы не исчерпывают всего многообразия  
технологических особенностей процесса, оказывающих влияение на ста-
бильность процесса литья. Необходимо проведение детального анализа по 
влиянию предусадочного расширения, полноты протекания процесса гра-
фитизации в затвердевающей корке и других факторов. Прекращение про-
цесса происходит в результате малоцикловой высокотемпературной уста-
лости корки, наличие больших растягивающих напряжений возникающих 
под действием знакопеременных динамических нагрузок снижает устало-
стную прочность затвердевающей корки и создает опасность нарушения 
стабильности процесса. 
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