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Одной из самых важных характеристик технологического процесса 
есть надежность технических средств, вовлеченных в него. Надежность – 
это способность сохранять свои ключевые значения в пределах определен-
ного допуска. Поэтому в автоматизированном производстве необходимо 
уделить тщательное внимание диагностике режущего инструмента, кото-
рая сведет возможность появления бракованной продукции до минимума, 
а также позволит регулировать режимы резания в зависимости от его из-
носа. Также диагностика процесса резания позволит следить за режущим 
инструментом в динамике резания и вовремя заменить его или его режу-
щую часть в случае определения его непригодности. 

Наиболее эффективными методами диагностики есть электрические 
методы, с помощью которых можно отслеживать геометрию резца и сте-
пень износа его режущих поверхностей, а также залегание дефектов, кото-
рые могут привести к сбою всей системы ТОС. 

С данными задачами справляется система диагностики, которая осно-
вана на фиксации сигнала акустической эмиссии, сигнала с датчика, кото-
рый определяет силу резания и крутильный момент, сигнал датчика изме-
рения мощности резания, а также информацию от системы измерения 
размеров детали[2]. Вся эта информация отправляется в адаптивную сис-
тему, которая с помощью баз данных анализирует всю вошедшую инфор-
мацию и корректирует составляющие силы резания с помощью управ-
ляющих сигналов, которые направляются в программу обработки [1]. 

Таким образом, данная система диагностирования определяет надеж-
ность режущего инструмента и позволяет заменить его. 
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