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Геометрия режущей части лезвийного инструмента – один из важней-
ших факторов, определяющих его работоспособность.  

Наиболее важными геометрическими параметрами, определяющими 
прочность твердосплавного режущего инструмента являются углы режу-
щего клина γ, α и β и радиус округления режущей кромки ρ [1] 
Целью работы является определение влияния радиус округления ре-

жущей кромки ρ на уровень возникающих напряжений в опасной зоне 
твердосплавного инструмента.  

В основу оценки напряжений, вникающих в опасной зоне режущего ин-
струмента предложена преобразованная формула Бетанели А. И [2]: 

br

PKPK yyzz −
=1σ ,      

где Кz, Ку – коэффициенты; Рz, Ру – составляющие силы резания;  
b – ширина среза; r – расстояние от вершины до расчетной точки передней 
поверхности.  

При этом «нулевые» напряжения возникающие на передней поверхно-
сти режущего клина инструмента определяются как [3]: 

0=− yyzz PKPK  или yyzz PKPK =  откуда Py/Px=Kz/Ky  

Это условие выполняется за пределами контактной зоны и не зависит от 
величины составляющих силы резания, а зависят только от их соотношения, 
при этом коэффициенты Кz и Ку постоянны при заданной геометрии клина. 
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