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РАЗВИТИЕ ЭНЕРГОСБЕРЕЖЕНИЯ ЗА СЧЕТ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЙ 

УТИЛИЗАЦИИ НИЗКОТЕМПЕРАТУРНЫХ ТЕПЛОВЫХ ВЭР 

Янчук В.В., Бойко Е. Г.,  

Научный руководитель – Муслина Д.Б.  

Проблема утилизации энергии низкотемпературных тепловых ВЭР, сбрасываемых на 

сегодняшний день в окружающую среду в большинстве стран, общепризнана, актуальна и, 

как показывают детальный анализ имеющихся в мире публикаций по данной теме, успешно 

не решена, в том числе, в таких странах, как Турция, Индия, Китай, Германия, Колумбия, 

Канада и США, Россия. Ситуация по утилизации энергии ВЭР на производствах в 

большинстве случаев усугубляется тем, что традиционно на нужды теплотехнологий 

используются высокопотенциальные теплоносители, такие, как пар, дымовые газы с 

температурой более 300–400 °С, что, на первый взгляд, исключает возможность применения 

водяного теплоносителя, получаемого в случае рекуперации теплоты сбрасываемых ВЭР. Не 

спасает ситуацию и возможность повышения потенциала тепловых ВЭР с помощью тех же 

теплонасосных установок. Авторами труда произведена попытка решения поставленной 

задачи на примере предприятий легкой промышленности. Следует также отметить, что 

актуальность решения обозначенной задачи возрастает в связи с изменениями ситуации на 

рынке энергоресурсов, имеющими устойчивую тенденцию непрерывного, беспрецедентного 

роста тарифов на основные энергопотоки, требуемые для работы предприятий.  

Предприятия легкой промышленности являются теплотехнологическими на которых 

образуется значительное количество жидких стоков с температурами 40–60 °С, тепловой 

потенциал которых не используется. В той же Германии к примеру, среди 15 основных 

секторов промышленности по объему сбрасываемых горячих сточных вод текстильная 

промышленность занимает восьмое место, 94 % предприятий ее текстильной отрасли 

сбрасывают их в городские очистные сооружения [1]. Многие высокоразвитые страны, такие 

как США, Канада и Германия, отказались от решения задачи утилизации канализационных 

стоков отрасли и перевели часть своих отделочных производств в Индонезию, Бангладеш, 

Индию, Латиноамериканские государства, где экологическая политика, стандарты, нормы в 

секторе текстиля и обуви не на столько строги, как требования ЕС и прочие, американские и 

канадские требования по энерго- и водопотреблению [2–5]. 

В Беларуси суммарные объемы стоков по текстильным и трикотажным предприятиям 

на текущий момент составляют порядка 7,3 млн м3/год. Охлаждение их до 15 °С даст 

дополнительно безтопливный поток теплоты до 1,0 млн ГДж в год, что соответствует 

годовой экономии условного топлива порядка 35 тыс. т., и составляет 15 % 

энергопотребления отрасли.  

Отсюда очевидна необходимость повышения степени использования энергоресурсов, 

поступающих на технологические участки за счет использования энергии побочных 

тепловых потоков, что позволит улучшить энергообеспечение и энергоиспользование 

теплотехнологий. Все это поможет обеспечить дальнейшее сокращение объемов импорта 

природного газа для нужд отрасли, тем самым снизит энергетическую составляющую 

себестоимости производимой продукции. 

На предприятиях текстильной и трикотажной отраслей легкой промышленности основным 

потребителем тепловой энергии является отделочное производство, в основе которого лежат 

теплотехнологические процессы обработки материалов [2, 6–7]. Согласно статистическим 

данным Японского центра по энергосбережению Energy Conservation Center Japan, структура 

расходной части теплового баланса отделочного производства приведена на рисунке 1. 
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Рисунок 1  Структура расходной части теплового баланса типового отделочного производства 

текстильного предприятия Японии [8] 

Из рисунка 1 следует, что чрезвычайно большое количество теплоты (до 30 %), 

используемое на обеспечение теплотехнологических процессов, рассеивается в окружающей 

среде прежде всего с отработанными жидкими средами, используемыми в технологических 

операциях. На рисунке 2 приводится структура потерь теплоты для текстильного 

производства на предприятиях США [9]. 

 

 

Рисунок 2 Структура потерь теплоты на типовых отделочных производствах  

 текстильных предприятий США [9] 

Согласно приведенным данным, на теплотехнологию приходится до 64 % суммарных 

потерь теплоты на предприятии. Обобщая имеющиеся данные, можно констатировать, что 

доля энергии, сбрасываемой со стоками, достигает в зависимости от источника информации 

от 15 до 40 % от технологического теплопотребления предприятий [6, 10–1213].  

Для сравнения, в Беларуси на примере типового текстильного предприятия теплота 

сбрасываемых в окружающую среду стоков, согласно расчетам, оценивается величиной от 25 

до 30 % технологического теплопотребления. 

Во всех случаях, в сложившихся условиях на энергетических рынках и в экономике, 

требуется перейти к полезному использованию теплоты дренируемых потоков. Решить 

обозначенную задачу можно лишь на основе должного изучения рассматриваемых 

теплотехнологий. Детальный анализ основных теплотехнологических процессов показал, что 

совершенствование энергоиспользования в теплотехнологиях отделочных производств 

возможно и необходимо за счет рекуперации теплоты путем усовершенствования тепловых 

схем технологических линий и аппаратов и утилизации технологических побочных 

низкотемпературных потоков с помощью тепловых насосов. Образующиеся потоки теплоты 

с водяным теплоносителем способны полностью вытеснить аналогичные потоки, 

поступающие непосредственно от теплогенерирующих устройств, и частично заменить 
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потребление пара на технологические нужды. Избытки теплоты утилизации энергии 

побочных тепловых потоков могут быть использованы в сопряженных системах 

теплоснабжения промышленного узла или административного подразделения. В отношении 

автономного энергообеспечения эта выгода очевидна, поскольку снижается расход топлива 

на сопряженной котельной. С вводом же АЭС, актуальность полученных результатов по 

снижению теплопотребления промпредприятиями возрастает на порядок. 
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