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Для повышения эффективности обработки металлов на станках в 

настоящее время все шире используются несмешиваемые с водой СОЖ –  

минеральные или синтетические масла с присадками. Их подают в зону 

обработки под высоким (до 40 МПа) давлением. В результате формируется 

смесь паров СОЖ и воздуха, которая может воспламениться.  

Температура вспышки, при которой происходит воспламенение паров 

масляных СОЖ (при одинаковой вязкости), выше всего у парафиновых 

углеводородов, затем идут нафтеновые и ароматические углеводороды. 

Важнейшими показателем пожароопасных свойств паров является также 

нижний концентрационный предел взрываемости (НКПВ), г/м3 [1]. НКПВ 

повышается с увеличением вязкости масла, измеренной при 40°С (рисунок ). 

У синтетических жидкостей он выше, чем у минеральных масел [2]. 

 
Нижний концентрационный предел взрываемости масляных СОЖ различной вязкости 
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