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Технологическая операция сбора фрезерного торфа из расстила 

в валки выполняется пассивными валкователями, агрегатируемыми 
с гусеничными или колесными тракторами. За 80-летний период ис-
пользования фрезерного способа добычи торфа конструкции валко-
вателей претерпели ряд модернизаций, а также использовались не-
сколько разновидностей этого оборудования, отличающегося друг от 
друга принципом действия: механические, щеточные, пневматиче-
ские или комбинированные [1]. Механические валкователи с рабо-
чими элементами в виде наклонных лопастей имеют значительно 
меньший коэффициент сбора фрезерного торфа (0,7-0,8) по сравне-
нию с двумя другими, однако ввиду обеспечения гораздо большей 
производительности по обрабатываемой площади и простоте кон-
струкции, они получили повсеместное применение на торфопред-
приятиях всех стран. 

В ряде патентов [2] предложены принципиально новые конструк-
тивные решения валкователей, обеспечивающих снижение их массы 
и повышение степени сбора фрезерного торфа в валки при миними-
зации подфрезеровывания залежи рабочими лопастями. Эти разра-
ботки могут обеспечить снижение затрат на изготовление изделия, 
а также повышение эффективности работы валкователей при их аг-
регатировании с энергонасыщенными колесными тракторами. 
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