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РЕФЕРАТ

Чугун, отливка, оборудование, технология.
Маркетинговый поиск оборудования, обоснование выбора, разработка тех­

нологической планировки и технологии изготовления типовой отливки.
Объектом разработки является литейный цех БСЗ ЗАО «Атлант».
Цель проекта -разработать технологический процесс изготовления типовой 

отливки и реконструировать формовочный участок цеха.
В процессе выполнения дипломного проекта решены следующие вопросы:
- обоснована и рассчитана производственная программа цеха;
- выбрано современное оборудование и модернизирован формовочный уча­

сток цеха;
- разработана технологическая планировка чугунолитейного цеха мощно­

стью 30043,8 т годного литья в год по номенклатуре завода;
- разработан технологический процесс литья детали представителя, который 

обеспечивает качественное получение отливок из СЧ20;
- рассмотрены вопросы организации производства и рассчитаны основные 

технико-экономические показатели производства;
- отражены вопросы охраны труда и экологической безопасности.
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