


 

 

РЕФЕРАТ 

Дипломный проект: 191 с., 38 рис., 36 табл., 12 источник., 23 прилож. 

Технологический процесс механической обработки детали «Картер 

карданного вала» 65271-2220016. Объем выпуска 2000 штук в год. 

Объектом разработки является технологический процесс изготовления 

картера карданного вала в условиях мелкосерийного производства. 

Цель проекта: разработать прогрессивные технологические процессы 

получения заготовок, механической обработки картера карданного вала с 

технико-экономическим обоснованием принятых решений. 

В процессе проектирования внесены следующие изменения в базовый 

технологический процесс: 

1. Предложен современный метод получения отливок, что позволило 

повысить точность, снизив при этом ее массу, приблизив форму заготовки к 

конечному изделию. 

2. Совмещение операций 005 Комплексная на ОЦ с ЧПУ, 0100 Радиально – 

сверлильная, 0105 Радиально – сверлильная с применением обрабатывающего 

центра Huron HMC560.  

3. Замена оборудования на операциях 005 Комплексная на ОЦ с ЧПУ и 045 

Радиально – сверлильная, 050 Радиально – сверлильная, 055 Радиально – 

сверлильная на обрабатывающий центр Huron HMC560. 

4. Предложено применение системы автоматической смены паллет, что 

также повлияло на производительность.  

Объектами возможного внедрения элементов дипломного проекта могут 

служить: предложен современный метод получения заготовок, объединение 

выше перечисленных операций. 

Подтверждаю, что приведенный в дипломном проекте расчетно-

аналитический материал объективно отражает состояние разрабатываемого 

технологического процесса, все заимствованные из литературных и других 

источников теоретические и методические положения и концепции 

сопровождаются ссылками на их авторов. 
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