
 

  



Реферат 

Дипломный проект: 176  стр.,  40 рис.,  32 табл.,  17 источника, прилож. 

Технологического процесс механической обработки и восстановления-

упрочнения вала промежуточного 70-1701182-Б-01. Объём выпуска – 15000 

деталей в год. 

Объектом разработки является технологический процесс изготовления вала 

промежуточного в условиях крупносерийного производства. 

Цель проекта: разработать прогрессивные техпроцессы получения заготовки 

и механической обработки вала с технико-экономическим обоснованием 

принятых решений. 

В процессе проектирования внесены следующие изменения в базовый 

техпроцесс: 

1.  Замена метода получения заготовки, труба, отпиленная дисковой пилой на 

трубу, отпиленную ленточной пилой. 

2. Замена советских станков на импортный обрабатывающий центр HAAS 

SL-10. 

3. В качестве метода восстановления предложено газопламенное напыление 

шлицев промежуточного вала. 

Подтверждаю, что приведенный в дипломном проекте расчетно-

аналитический материал объективно отражает состояние разрабатываемого 

техпроцесса, все заимствованные из литературных и других источников 

теоретические и методические положения и концепции сопровождаются 

ссылками на их авторов. 
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