
 



РЕФЕРАТ 

Дипломный проект: 131 с.,       рис.,      табл.,         источник,       прилож. 

«Участок механического цеха по обработке деталей стартера 5404.3708 

с разработкой техпроцесса на крышку со стороны привода с вкладышем 

5404.3708 410СБ. Объем выпуска 10 000 штук в год». Объектом разработки 

является техпроцесс изготовления крышки со стороны привода в условиях 

среднесерийного производства. 

Цель объекта: разработать прогрессивные техпроцессы получения 

заготовок и механической обработки крышки со стороны привода 6502.3708 

401 с технико-экономическим обоснованием принятых решений. 

На основании изучения базового техпроцесса изготовления крышки со 

стороны привода, внесены следующие изменения. 

1. Операции 015  «Автоматно-токарная» 1Б 265П-6К, 020 Вертикально-

фрезерная FSS 400, 025 Вертикально-фрезерная 6Р13, 030 Автоматно-

линейная ЛБ 0479 , 040 Агрегатная ЛБ 0480 С 11,  045 Вертикально-

сверлильная 2Н118,   050 Вертикально-фрезеная 6Р13, 055 Вертикально-

сверлильная 2Н 135, 060 , 065 ,070 Вертикально-сверлильная 2Н 118,  075 

Вертикально-сверлильная 2А112 , 080 Резьбонарезная МН56, 085 

Вертикально-сверлильная 2Н 135, 090 Вертикально-сверлильная 2Н 118, 095 

Резьбонарезная МН56, 100,105 Вертикально-сверлильная 2М112, 110 

Вертикально-фрезерная 6Р13, 115 Вертикально-сверлильная 2Н118 замененил 

на обрабатывающий центр MORI SEIKI NT 4200DCG . 

2. Внедрена скребкового конвейера для уборки стружки. 

Экономическими расчетами подтверждена целесообразность предложенных 

усовершенствований. 

Так, экономический эффект составил 152717руб. в год, рентабельность 

увеличилась до 36%. 

Объектами возможного внедрения элементов дипломного проекта могут 

быть служить: 

1. Конструкция скребкового конвейера для уборки стружки. 

Подтверждаю, что приведенный в дипломном проекте расчет на 

аналитический материал объективно отражает состояние разрабатываемого 

техпроцесса, все заимствованные из литературы и других источников 

теоретические и методические положении и концепции сопровождаются 

ссылками на их авторов. 
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