
 



РЕФЕРАТ 

Дипломный проект: 180 страниц, 22 рисунка, 36 таблиц,  

54 источника, 3 приложения. 

Объектом исследования в педагогической части дипломного проекта 

являются тема «Сварка прямоугольной коробки из пяти пластин 

горизонтальными и вертикальными швами с последующим испытанием швов 

на плотность керосином» учебного предмета «Производственное обучение» 

при подготовке электрогазосварщиков в «МГПЛ №9 Автомобилестроения»; 

предметом исследования – «Образовательный стандарт по специальности 3-36 

01 51 Технология сварочных работ (квалификация 3-36 01 51-53 

«Электрогазосварщик – 4-й разряд»)», предмет исследования в инженерной 

части дипломного проекта – технологический процесс механической 

обработки детали «Шестерня 112-1701202» входящая в механизм коробки 

переключения передач трактора Беларус-1221. 

Цель дипломного проекта – разработка учебного занятия по теме 

«Сварка прямоугольной коробки из пяти пластин горизонтальными и 

вертикальными швами с последующим испытанием швов на плотность 

керосином» учебного предмета «Производственного обучения» и 

совершенствование базового варианта технологического процесса 

механической обработки детали «Шестерня 112-1701202». 

«Образовательный стандарт по специальности 3-36 01 51 Технология 

сварочных работ (квалификация 3-36 01 51-53 «Электрогазосварщик – 4-й 

разряд»)» направлен на формирование знаний и умений будущих 

электрогазосварщиков при изучении темы «Сварка прямоугольной коробки из 

пяти пластин горизонтальными и вертикальными швами с последующим 

испытанием швов на плотность керосином» учебного предмета 

«Производственное обучение». В нашем исследовании основное внимание 

акцентируется на формировании знаний, умений и навыков при изучении 

темы «Сварка прямоугольной коробки из пяти пластин горизонтальными и 

вертикальными швами с последующим испытанием швов на плотность 

керосином» учебного предмета «Производственное обучение». 

Практическая значимость инженерной части дипломного проекта 

заключается в том, что предложенный вариант технологического процесса 

механической обработки детали «Шестерня 112-1701202» позволяет снизить 

себестоимость изготовления детали. 

Студент-дипломник подтверждает, что приведенный в дипломном 

проекте расчетно-аналитический материал объективно отражает состояние 

разрабатываемого проекта. Все заимствованные из литературных и других 

источников теоретические и методологические положения и концепции 

сопровождаются ссылками на их авторов. 
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