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Современный уровень развития систем автоматизированного проектирова-
ния предоставляет возможность визуализировать и анализировать инструмен-
тальную составляющую погрешности, имеющую систематический характер. 
Фактически к инструментальным погрешностям относятся погрешности всех 
применяемых в данных измерениях технических средств и вспомогательных 
устройств, влияющие на результат измерений. Главной особенностью система-
тической погрешности является принципиальная возможность ее выявления, 
прогнозирования и однозначной оценки, при условии установления вида функ-
ции и значений аргументов. 

При выполнении данной работы особое внимание уделялось изучению по-
грешностей измерений в системе CAD, входящей в интегрированную систему 
КОМПАС-3D. 

В ходе проведения исследований инструментальной составляющей погреш-
ности, возникающей в контрольном приспособлении для измерения полного 
радиального биения отверстия детали типа «втулка» относительно наружной 
цилиндрической поверхности детали, была построена интерактивная трёхмер-
ная модель контрольного приспособления, смоделировано действие основных 
инструментальных составляющих погрешности измерения, определено их чи-
словое значение, а также оценка экспериментально полученных значений влия-
ния погрешности относительно теоретических расчётов. 

Таким образом, были получены следующие значения относительной по-
грешности теоретического и экспериментального расчёта: 

- при изучении влияния отклонения от параллельности направляющих отно-
сительно поверхности плиты – 0,013 %; 

- при изучении влияния отклонения от прямолинейности направляющих – 
0,008 %; 

- при изучении влияния отклонения от параллельности призмы относитель-
но поверхности плиты – 0,002%. 

На основании вышесказанного можно предполагать, что система  
КОМПАС-3D предоставляет достаточные возможности для оценки воздействия 
инструментальной составляющей погрешности на результат измерения. 
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