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Предлагается технология повышения адгезионной и когезионной 

прочности газотермических покрытий путем их послойной электро-

искровой обработки в процессе напыления. 

A technology for increasing the adhesion and cohesion strength of a 

thermal spray coatings by layer-by-layer electric spark processing in the 

of spraying. 

 

ВВЕДЕНИЕ 

Благодаря высокой производительности и антифрикционным 

свойствам газотермическое напыление (плазменное, газопламенное, 

электродуговое) стало наиболее распространенным методом восста-

новления и повышения износостойкости рабочих шеек валов и 

осей [1]. Однако для покрытий, получаемых электродуговым напы-

лением, добиться высокой адгезионной прочности с основой и коге-

зионной прочности между слоями — основные параметры качества 

газотермического покрытия — стандартными методами приводит к 

значительному удорожанию и усложнению процесса. 

 

ПОСЛОЙНАЯ ЭЛЕКТРОИСКРОВАЯ ОБРАБОТКА 

Сущность разработанной технологии заключается в послойной 

электроискровой обработке напыляемого покрытия.  
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При искровом разряде происходит разогрев поверхности элек-

трода инструмента (анод), а на поверхности катода (деталь с покры-

тием) происходят металлургические процессы, приводящие к мест-

ному расплавлению и перемешиванию материала катода и анода. Та-

ким образом, первый нанесенный слой газотермического покрытия 

микроточечно приваривается к основе, а затем каждый последую-

щий слой приваривается к предыдущему. 

Регулируя мощность разрядов и их количество на единице пло-

щади, можно добиться необходимой для конкретного покрытия 

прочности сцепления с основой. 

Химические элементы материала электрода, участвуя в металлур-

гических процессах, могут повышать триботехнические характери-

стики покрытия. 

В качестве метода определения адгезионной прочности покрытия 

использовали штифтовой метод испытания на отрыв. Образец испы-

тывали при нагружении на разрывной машине Instron.  

Предварительные результаты исследования адгезионной и коге-

зионной прочности покрытий из стали 40Х13, напыленных элек-

тродуговым напылением на поверхность образца из стали 45, пока-

зали увеличение указанных показателей в среднем в 1,5-2 раза в за-

висимости от количества разрядов на 1 см2.  

  

ЗАКЛЮЧЕНИЕ 

Предлагаемая технология электродугового напыления с одновре-

менной послойной электроискровой обработкой позволяет повысить 

адгезионную и когезионную прочность покрытия, а также снизить 

требования к подготовке поверхности под напыление и снять огра-

ничения по времени активного состояния поверхности. 
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