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воду одновременно и с интервалом, а также в сухом виде и в виде суспензии. Проба 
отбиралась через 10 мин отстаивания. 

Наилучший эффект очистки после стадии отстаивания наблюдается при введении 
реагентов совместно в виде суспензии (80 мг/л). Наилучший эффект очистки после стадии 
фильтрования наблюдается при последовательном введении реагентов, сначала анионита 
затем катионита (50 мг/л). При введении катионита и анионита в виде комплекса, 
наблюдается лучший эффект после отстаивания за счет того, что комплекс образованный 
отдельно получается более рыхлым, а хлопья очень крупными и исходные компоненты 
включены в комплекс полностью, что способствует быстрому их осаждению. А при 
образовании комплекса в растворе, образуются менее рыхлые и менее крупные хлопья, 
которые обладают значительно меньшей скоростью осаждения, однако изначальное 
введение анионита более полно позволяет сорбировать железо из раствора. Таким образом, 
включая стадию фильтрования приоритет следует отдать этому способу введения реагентов. 

Согласно справочного пособия к СНиП обезвоженные осадки в сооружениях 
складирования следует рассматривать как возможные источники сырья в производстве 
керамзита, кирпича, бетона, облицовочной плитки и др. 

Экспериментально показано (ОАО «Керамика» г. Витебск), что использование осадка 
станции обезжелезивания в качестве железосодержащего пигмента, осажденного 
отработанными ионообменными смолами, дает более интенсивную темную окраску черепка 
(при производстве керамических изделий), чем отдельно используемый осадок станции 
обезжелезивания. Наличие выгорающего компонента – ионообменных смол 
многофункционально. При обжиге продуктов выделяется дополнительное количество тепла, 
что приводит к более равномерному обжигу и снижению температуры обработки (экономия 
энергии).  

Элементный состав воздушно-сухого осадка, образующегося при использования 
коагулянта №6 (в мас.%): углерод – 26,8; кислород – 21,0; магний – 0,2; алюминий – 0,3; 
кремний – 1,4; фосфор – 1,1; кальций – 4,5; марганец – 1,0; железо – 22,9; влажность – 20,8. 

Размер частиц осадка менее 500 мкм. 
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Целью работы является исследование процесса растворимости озона в воде и выбор 
направления использования каскадного турбоозонатора. 

Определение концентрации озона в водопроводной воде проводили по ГОСТ 18301–72 
«Вода питьевая. Методы определения содержания остаточного озона». 

 Растворимость озона в воде зависит от многих факторов, но прежде всего от 
концентрации озона в озонокислородной смеси, а также температуры воды (в эксперименте 
использовалась водопроводная вода с температурой 15 °С). Время озонирования 
определяется скоростью подачи смеси, объемом озонируемой воды, конструкцией реактора.  

Из результатов экспериментов следует, что на насыщении воды озоном оказывает 
влияние концентрации его в газовой смеси и поверхность массообмена, создаваемая 
«диспергатором» воздуха. Максимальное насыщение воды создается при большей 
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концентрации озона в газовой смеси (расход озона 14,048 г/час, расход газовой смеси 
3,297 л/мин) и составляет 4,890 мг/л, что подтверждает известные закономерности. 

По результатам исследований составлены материальные балансы по озону при 
насыщении им водопроводной воды. На рисунке по данным материальных балансов, 
приведена гистограмма доли озона поглощенного водопроводной водой в зависимости от 
времени обработки и расхода газовой смеси при расходе озона 14,048 г/ч.  

 

 
Рисунок – Доля озона поглощенного водопроводной водой в зависимости от времени 

обработки и расхода газовой смеси при расходе озона 14,048 г/ч 
 
Озонаторы находят широкое применение в процессах водоподготовки. Для 

эффективного обеззараживания при этом необходимо создать концентрацию озона 0,4 – 1 мг/л 
и поддерживать её в течение 4 минут. Озон можно использовать для предварительной 
обработки воды с целью перевода растворённых веществ в коллоидную форму с 
последующим осаждением на фильтрах, так как он обладает флокулирующим эффектом. 
Преимущество озонирования состоит в том, что под действием озона одновременно с 
обеззараживанием происходит обесцвечивание воды, а также устраняются запахи и привкусы 
воды и улучшаются её вкусовые качества. Озон не изменяет натуральные свойства воды, так 
как его избыток (не прореагировавший озон) через несколько минут превращается в кислород. 

При замене хлорирования на озонирование отпадает необходимость содержания 
хлорного хозяйства. Более того, избыток озона разлагается, что делает озон безопасным 
окислителем. 
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